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1 INFORMACIONES GENERALES

1.1 Documentacion suministrada con cada mdqguina

» Declaracion de conformidad CE
= Manual de instrucciones (este manual)

= Manual Recambios
« Esquemas de la instalacion eléctrica e hidraulica
= Registro de control

1.2 Datos del manual
s  Manual de instrucciones Plataforma de trabajo elevable

= Modelo: BIBI 1090-BL EVD

MNota: Algunas imagenes podrian no ser especificas de la instalacion en posesion
del cliente pero suministran las indicaciones necesarias para el fin que han sido
introducidas.

DESTINATARIOS DEL PRESENTE MANUAL

» Usuario
« Mantenedor

Atencidn: el personal encargado del mantenimiento debe poseer idonea
formacion y experiencia.

S recomienda LA LECTURA ATENTA de este manual antes de efectuar cualguier

operacion en la maquina. En caso de dudas o confusion llame, no improvisar sino
llamar a la asistencia.
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1.3 Propriedad de las informaciones

Este documento contiene informaciones de propledad reservada. Todos los
derechos estan reservados.

Este manual no puede ser reproducido, totalmente o parcialmente, sin la previa
autorizacion escrita de ALMAC s.r.l.

El uso de este documento esta permitide solo al cliente al cual el manual ha sido
suministrado como conjunto del equipo, v solo para fines de wso v
mantenimiento del equipo al cual el manual se refiere,

ALMAC s.r.l. declara gue las informaciones contenidas en este manual son
congruentes con las especificas técnicas y de seguridad del equipo al cual el
manual se refiere. El fabricante no asume alguna responsabilidad por darnos
directos o indirectos a personas, cosas o animales consecuentes al uso del
equipo en condiciones diversas de las previstas.

ALMAC s.r.l. se reserva el derecho de aportar modificaciones o mejoras sin
previo aviso a este material documental y a los aparatos, eventualmente
tambien a los aparatos comercializados del mismo modelo al cual se refiere este
manual, pero con nimero de matricula diferente.

Las informaciones contenidas en este manual se refieren en particular a los
aparatos especificados en “Datos de identificacion de la P.L.E." y a la relativa
documentacion.

1.4 Datos de identificacion del fabricante

1 ALMAC S.r.l. N

e:mail;_infodalmac:italla.com
Tel. +39 0375 81 35 27
Fax. +39 0373 78 43 50
P.IVA e Cod. Fisc 02559800350
Sede Legale Sede Gperativa
Viale Ruggeri 6/ 4 Via Caduti sul Lavoro 1

\.\_ 42016 - Guastalla (RE) - Italia 42012 - Viadana (MH) - Italia -/




PAGIMA 4 ALMAC s.r.L.

1.5 Datos de identificacion de la P.L.E.

La maquina denominada BIBI 1090-BL EVO es definida segun las normativas
técnicas vigentes (ref. UNI EN 280:2015) como:

Plataforma de Trabajo movil Elevable (P.L.E.) del grupo B, tipo 3 (punto 1.4-
EHN 280)

Se entiende por:

GRUPO B: Todos los tipos de plataformas de trabajo moviles elevables diversas
del “Grupo-A" (plataformas de trabajo mdviles elevables en las
cuales la proyeccion vertical del centro del area de la plataforma
en todas las configuraciones de la plataforma a la maxima
inclinacion del armazon especificada por el fabricante esta siempre
dentro de las lineas de vuelco).

TIPO 3: plataformas de trabajo moviles elevables donde la traslacion con la
plataforma elevada y controlada por un punto de mando en la
plataforma de trabajo.

]
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Placa de identificacion

Hacer en todo caso referencia a los datos en la placa de identificacion para una
exacta identificacion de la P.L.E.

1.6 Prestaciones

A continuacion las configuraciones que la P.L.E. puede asumir en las condiciones
de trabajo y de transporte:
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L4

2080

Desmonta solo en casos especiales de transporte, antes de la puesta en
funcionamiento la maquina se debe volver a configurar segin el esquema
certificado siguiendo las instrucciones del fabricante por parte de personal

competente y autorizado
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Dimensiones caracteristicas
Largo maguina

Al mt 22T

Ciorl pLHIaT_l:-rrna e trabajo rn;'.t.raida

Large maguina AZ mt 3.33

Con plataforma de trabajo extendida

Largo plataforma de trabajo A3 mt 1.80

Lon glataiﬂ-n'r:._a de trahajo ret_r_a_i.:ta

Largo plataforma de trabajo i ik 2 97

Con plataforma de trabajo extendida _

Ancho maximo | mt 1.64

Carrl ensanchado

Ancho maximo c2 £ 1.44

Larril estrecho )

Altura oruga E mim 360

Ancho oruga €3 | mm 250

Altura minima superficie transitable D1 it 1.45

Carrhl ensanchado

Altura minima 0z mt 2.61

Carril ensanchado |

Altura minima superficie transitable D3 Wi 1.77

Carril estrecho

Altura minima D4 mt 794

Carril estrecho

Altura minima (solo transporte) 05 g 2.09

Carril alargado / barandas cerradas

Altura minima (solo transporte) Dé = 247

Carril estrecho ( barandas cerradas

Anchao plataforma de trabajo h mt 1.3

Distancia entre oruga y borde plataforma de

trabajo en ancho Fi mim 80

Carril estracho

Distancia entre oruga y borde plataforma de

trabajo en ancho F2 il 170

Carril ensanchado | |

Altura maxima de trabajo 61| mt 10.0

Altura maxima superficie transitable G2 mit 8.0
' Espacio max. de trabajo en ancho G3 mt 2.73

Espacio max. de trabajo en longitud G4 mt 1.9

Distancia Gtil de trabajo en ancha H1 i 390

Distancia (til de trabajo en ancho HzZ mim 390
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Distancia util de trabajo en largo
Distancia util de trabajo en largo
Extension plataforma de trabajo

Datos tecnicos

ALMAC s.r.l.
mim B0
mim 1540
mt 1.12

Alcance en plataforma de trabajo
N operadores en plataforma de trabajo

Tiempo de elevacion (con 300Kg en plataforma)

Tiempo de bajada

| Presisn hidraulica trastacion

| Presion hidraulica elevacion

| Capacidad deposito aceite
Pendencia superable
Pendencia lateral max terreno
Pendencia longitudinal max terreno
Velocidad maxima de transferencia

' Velocidad maxima con plataforma elevada
Masa total

' Fuerza del viento max
Tension y capacidad bateria de encendido
Peso bateria de encendido

' Potencia sonora LwA

Nivel sonoro puesto operador Lp (ambiente interno industrial)
MWivel sonoro puesto operador Lp ambiente extemo sabre asfalto)

Nivel de pico max Ly peak

Vibraciones sistema mano/brazo apeyo mancs operador)
| Vibraciones cuerpo entero (estribo-medidas en terreno plang)
| Vibraciones sistema mano/ brazo (apoyo manes operador)

bar
Bar

km/h
kmih

mi's
Viah
kg
a] i}
dBA
cliA
dBC

m/s?

mist

m/s

* valores referidos a la plataforma elevada (cuota de trabajo)
** yalores referidos a la plataforma al limite cuota de transporte

300

45
40
210
160
50
45
14
0715
2.4
0.4
2850
12.5
12/50
15
104
84.5 + 2.6
79.5+ 2.6
106.0
«2.5
0.52 + 0,10 *
0.59 + 0.12
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3980

Altura de transporte maxima permitida
{esta admitida la estabilizacion manual y la regulacion de la velocidad de
traslacion)
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&500

Altura de traslacion maxima permitida
(no esta admitida la estabilizacion manual y la regulacion de la velocidad de

traslacion)
Equipamiento de serie Equipamiento opcional
- Mandos electrohidraulicos proporcionales :'mtnr electricn 230V 50
Z
- Motor a combustion interna (KUBOTA Z602) Inverter sinusoidal 1000w
Acelerador automético.
' Telecomando via cable Radiocomando
. Display CANBUS para manejo horas de trabajo '
|y alarmas

| Motorreductores de doble velocidad
 Avisador aclstico
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Puntos de anclaje para transporte elevacion
Puntos de ancla}e para arneses

Duplicacion de la capacidad en el cilindro de
elevacion

Puesta en marcha eléctrica en plataforma de
trabajo

Control de la sobrecarga

Sistema de estabilizacion dindmica con
maquina colocada en deposito  (Dinamic
leveling)

Proteccion electronica anti- c1zaiﬁamiento
Control elecl;rumm de la inclinacién

Sistema de estabilizacion proactiva :P‘ruar:tiue

laveling)

Especificaciones motor
Masa en seco

Tipo de motor

Cilindrada
Potencia neta
Par neta
Cant. aceite motor .
Capacidad deposito carburante

Especificaciones motor
Masa en seco

' Potencia:

: Pareja
F.pm {g‘rmsfmm]
Alimentacion
Grandeza IEC

7602-F38 TIER 4
60 ke
4 TIEMPOS - ENFRIAMIENTO A
LIQUIDO - DIESEL
 509¢m?d
12.5 kW @ 3600 rpm
38 Nm @ 2500 rpm
3Lt
30 Lt

Eléctrico
14 kg
2,2 kW
10.2 Nm
1400
230 V / 50 Hz
90
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1.7 Declaracion C.E. de Conformidad

Vea el facsimil de la declaracion CE de conformidad presentada en adjunto.,
La maquina objeto del presente manual estd conforme con las siguientes
normativas:

+ Directiva 2006/42/CE - Directiva relativa a las maquinas vy gue modifica la

Directiva 95/16/CE
« D.leg 17/2010 - Actuacion de la directiva 2006/42/CE, relativa a las
magquinas

s UMl EN 280:2015 - Plataformas de trabajo moviles elevables - Calculos
para el disefio - Criterios de estabilidad - Construccion - Seguridad -
Examenes y pruebas

» UNI EN 349:2008 - Espacios minimos para evitar el aplastamiento de
partes del cuerpo

« EN IS0 12100:2010 Seguridad de las magquinas - Principios generales para
el diseno - Evaluacion del riesgo y reduccion del riego

Todas las partes comerciales y las “casi-maquinas” instaladas en la plataforma
estan conforme con las Directivas arriba enunciadas y las especificaciones de
producto.

*Para los dispositives de elevacion a tijeras se ha utilizado la funcion de anti
cizallamiento, como previsto en el punto 5.4.3 de la UNI EN Z80:2015 con
sefiales permanentes de advertencia.

1.8 Garantia

ALMAC S.r.l. garantiza los aparatos de propria produccion y se compromete en
sustituir, gratuitamente, en el menor tiempo posible, aquellas partes que a su
juicio resultaran defectuosas de produccion y/o de material,

Toda intervencion en garantia podra ser realizada solo en la oficinas autorizadas
ALMAC S.r.L y con la condicion que el Cliente este en regla con los pagos.

Este ultimo decae de la citada garantia si no entrega el equipo para la
reparacion dentro de 30 dias desde la fecha de la primera notificacion a
efectuarse por escrito.

Con excepcion de las hipotesis de dolo o culpa grave, esta excluida toda
responsabilidad ALMAC 5.r.l. ante el Cliente por eventuales danos derivados de
vicios/defectos de los equipos vendidos
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El Cliente decae de toda garantia si realiza modificaciones a las maguinas sin
previa autorizacién escrita de ALMAC S.r.1. y/o si hace uso erroneo/impropio de
Las mismas.

1.8.1 Solicitud de intervenciones en garantia y modalidades

Eventuales solicitudes de partes de recambio o intervenciones técnicas en
garantia deben ser indicadas a ALMAC 5.r.l. apenas se detecta un defecto.
Indique siempre el tipo y la matricula de la maquina durante el requerimiento
de partes de recambio en garantia o intervenciones técnicas en garantia. Estos
datos estan indicados en la placa de identificacion del equipo.

1.9 Asistencia

En cuanto se refiere al empleo optimo de la maquina y las operaciones de
mantenimiento extraordinario, este manual no sustituye la experiencia del
Servicio de Asistencia enviado por ALMAC S.r.l. (vea ademas el Capitulo
Mantenimientao).

1.9.1 Solicitud de intervenciones de asistencia y reparacion

Para la solicitud del Servicio de Asistencia especializada ALMAC S.r.l. el cliente
podra dirigirse a:

SEDE LEGALE SEDE OPERATIVA
ALMAC S.r.1. ALMAC S.r.L.
Viale Ruggeri 6/A Via Caduti sul lavoro 1
42016 Guastalla (RE] | 46019 Viadana (MN)
Italia Tel. +39 0375 823527
Fax. +3% 0375 784350
Mail. infoialmac-italia. com

Durante las solicitudes de intervenciones de asistencia especifique el modelo y
la matricula del equipo: estos datos estan indicados en la placa de identificacion
del mismo.
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A\

1.10 Uso del manual

Nota: Conserve el presente manual en un lugar accesible y conocido de todos los |
| usuarios (operadores y personal encargade del mantenimienta),

Mota: Este manual debe ser conservado en un lugar protegido dentro del
compartimiento predispuesto en la plataforma de trabajo, de modo de ser
facilmente ubicable en caso de necesidad para eventuales consultas en el
transcurso de toda la vida tecnica del equipo.

Nata En £aso de dano o perdlda de este manual, debe ser solicitada una nueva
copia al fabricante, especificando el numero de matricula del equipo senalado
en la respectiva placa de identificacion. El fabricante se compromete en
suministrar una nueva copia.

Mota: En caso de venta del equipo usado, el equipo debera ser vendido con este
manual y los respectivos adjuntos y sera necesario senalar al fabricante el nuevo
propietario (vea Adjunto 3 -Transferencia de Propiedad)

&b

Lea atentamente Capitulo 1 Informaciones generales, Capftulo 2 Informaciones
sobre la seguridad, Capitulo 3 Descripcion Maguina y Prestaciones, Capitulo 4
Instrucciones para el uso, Capitulo 5 Procedimientos de emergencra.

Para cualguier operacion uso, mantenimiento ¥ demolicién consulte el
correspondiente capitulo.
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1.11 Destinacion de uso y usos no previstos

1.11.1 Destinacidn de uso

La maquina descrita en el presente manual es una plataforma de trabajo
elevable autopropulsora destinada a elevar personal y equipos de trabajo para
efectuar trabajos de:

= mantenimiento verde y general

» instalacion de instalaciones y equipos

= limpieza

» pintado y despintado

EL caudal méx permitido para este modelo es igual a 300 kg. Se consideran para
tal caudal:

« n"2 personas de aproximadamente 80 kg cada una

« 140 kg de equipos

Un sistema de control electronico impide la elevacion de la plataforma en
cualquier posicidn cuando la carga excede el 20% aproximadamente la carga
nominal establecida en las caracteristicas tecnicas.

La plataforma ha sido disefiada y construida para ser conducida exclusivamente
por la consola colocada en la plataforma de trabajo.

El panel de mandos se puede desmontar y solo puede ser utilizado por el
operador para dirigir exclusivamente la plataforma en posicion de TRANSPORTE.

Los mandos situados en tierra del lado posterior son de uso de EMERGENCIA o
MANTENIMIENTO por parte de personal calificado.
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Atencién: No supere NUNCA la capacidad maxima establecida de la maguina,
Atencion: PROHIBIDO transportar materiales o losas de grandes dimensiones ya
que podrian aumentar mucho la resistencia al viento con sucesive volcado de la
maqu:na misma.

Atencién: PROHIBIDO aplicar cargas horizontales a la plataforma durante el |
desplazarnmnm {ef. los operadores a bordo no deben halar cuerdas o cables..)

Atencion: PROHIBIDO utilizar la maguina para remolcar atros equipos u otros
vehiculos.

Atencion: la maquina esta predispuesta para la circulacién dentro de Espa{ms_
publicos y privados, pero no para la circulacion en carreteras

EX

| Atencion: la maquina NO ESTA PREDISPUESTA PARA TRABAJAR DENTRO DE
ATMOSFERAS ATEX

| TODAS LAS CARGAS deben ser colocadas dentro de Iaﬁatamrma de trabajo. NO
ELEVAR EN CUALQUIER MODD CARGAS COLGADAS A LA PLATAFORMA, a la
estructura de elevacion o a las barandas.

En caso de uso de la maquina en espacios abiertos al pablico o en canteras
donde puede haber la presencia de personal que transita por las cercanias, es
necesario DELIMITAR EL AREA DE TRABAJO mediante oportunas sefialaciones (ej.
cadenetas y columnas).
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1.11.2 Usos no previstos

Todo otro uso expresamente no indicado en 1.71.1 Destinacion de uso.

« Entre los usos no previstos de la presente PLE entra el de hacer subir y
bajar a las personas en diversos niveles definidos en el espacio (uso tipico
del ascensor y comunmente llamado “desembargue en altitud™").

« Esta prohibido ademas conducir la plataforma a tierra mediante el panel
de mandos mévil con un operador presente en plataforma de trabajo.

La plataforma ha sido disefiada y construida para ser conducida
exclusivamente por la consola colocada en la plataforma de trabajo. Los
mandos situados en tierra del lado posterior son de uso de EMERGENCIA o
MANTENIMIENTO por parte de personal calificado.

El panel de mandos se puede desmontar y solo puede ser utilizado por el |
operador para dirigir exclusivamente la plataforma en posicién de
TRANSPORTE.

1.11.3 Casos que liberan al fabricante de responsabilidades

El fabricante esta liberado de cualguier responsabilidad en los siguientes casos:

» Uso no previsto de este manual

« Uso inadecuado de la maguina o su uso por parte de personal no
adiestrado

« Uso diferente a las normativas especificas

« Falta del mantenimiento previsto

« Modificaciones o intervenciones no autorizadas

« Remocion de precintos

« Uso de recambios no originales

« Inobservancia total o parcial de las instrucciones

« Falta de realizacion de las Controles Periodicos previstos por la normativa
vigente
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2 INFORMACIONES SOBRE LA SEGURIDAD

2.1 Declaracion de puesta en servicio y controles periodicos

Los equipos de Lrabajo indicados en el Adjunto VIl del D.Leg 81/2008 y s.m.
deben ser sometidas a un ciclo de INMATRICULACION y CONTROLES PERIODICOS
por parte de los entes de referencia como INAIL {ex ISPESL), area de salud y
otros sujetos publicos o privados identificados en el ambito de los criterios de
identificacion establecidos con DM 11/04/2011.

= El usuario o el Empleador comunica al INAIL territorialmente competente la
Declaracion de Puesta en servicio con el fin de solicitar la inmatriculacion de
la plataforma.

« Una vez recibida la inmatriculacion, es necesario proceder con la realizacion
de los CONTROLES PERIODICOS de los cuales el PRIMERO es efectuado por el
IMAIL dentro del termino de 45 dias (desde el 21 de agosto 2013) desde |a
puesta en servicio.

+ Los controles sucesivos, en los términos de tiempo indicados por el Adjunto
Vil D.Leg 81/2008, son efectuados a eleccion del empleador o usuario, por las
areas de salud o, donde esto esté previsto por la ley regional, por ARPA o por
sujetos Publicos o Privados segun las modalidades establecidas.

Adjunto se indican algunos FAC-SIMILES de =declaracién de puesta en
funcionamiento” y de “solicitud de control periddico”. Estos deben verificarse de
vez en cuando en el portal www.inail.it por el usuario en base al lugar de
instalacion

2.2 Idoneidad del personal encargado

Los operadores empleados en la maniobra, deben estar adecuadamente
formados, informados y adiestrados en el uso de la maguina, con toda seguridad
y deberan poseer un certificado de formacion emitido en base a la legislacion
vigente en el momento del uso®,
Los operadores encargados deben haber cumplido 18 afos y ser reconocidos
idoneos desde el punto de vista psicofisico para tal tarea. En particular antes de
ponerse a conducir es necesario verificar los siguientes requisitos:

* vista y oido en buenas condiciones

« ausencia de alteraciones provocadas por el uso de alcohol o drogas

» equilibrio psicologico, ausencia de depresion o estrés
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Los operadores que hacen un uso profesional de la maquina deben estar
sometidos a vigilancia sanitaria en base al D.leg 81/2008 y sucesivas
modificaciones e integraciones, con particular referencia a condiciones de
dependencia del alcohol y controles alcolimetricos.

“‘La ley que regula actualmente el control y la vigilancia sanitaria de los
trabajadores encargados estd representada por la Disposicién de la Conferencia
Permanente Estado-Regiones del 16 de marzo 2006.

"Nota: ALMAC 5.r.l.. no asume alguna responsabilidad por eventuales dafios a
personas, animales o cosas derivados por la falta de respeto:
= de las normas de seguridad
= del empleo por parte de operadores no calificados
s de las recomendaciones contenidas en la documentacion suministrada
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Senalaciones

2.3

En el equipo han sido colocadas placas de:

Identificacion
* de instrucciones

-

Obligacion/prohibicion

Atencion

PELIGRO

2.3.1 Placas de instrucciones, obligacién, peligro, prohibiciones y atencian
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PELIGRO

BAAM

| NORMAS DE SEGURIDAD

= HA;HH_E.ELMU-ILD'H-
=
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CUANDD ESTA ABIEATA SOBRE
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ALREDEDORES DE FOSOS,
FRECIPICIOS ¥ ALCAMTARILLAS,

MADILERE,
EL PERSONALY
ENTRAR ¥ SALIE

WENE REFLESALA
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MAGLEA, BE FODRIAN SUFERAR LAS
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TIIEFAE FEIREEAIME Y LA RANT REPLEGADA.

JAN

CON LA MADLING LEVANTADA, ND
EMTRAR EM EL ESPACIO DE ABAID

PELIGRO

=ZALVO QUE EL DISPOSITIVO I'lE
APDYD MO ESTE EN POSICHN




ALMAE_ s.r.L. o

PAGINA 23

Inclinacian maxima del terreno:

. Inclinacion frontal ded terreno: La inclinacidn méxima frontal del

terreno para permanecer en seguridad es 25°. No hay algim control
electrénico para esta condicidn que esté discrecién del operador,

. Inctinacidn lateral del terrena: La inclinacian maxima lateral del
terreno, mantenlendo el armazon o mas nivelado postble, es para
permanecer en seguridad es 257, Mo hay algin control electranice para
esta condicidn que esta discrecion del operador.

. Inclinacion lateral del terreno con carril estrechg: La Inclinaciin

maxima lateral del terreno, con el carrll estrecho, s para permanecer en
seguridad es 137 No hay algln control electronico para esta condicidn que

esta discrecidn del operador,

Adhesivo con Inclinaciones maximas del terreno peligrosas por riesgo de vuelco y

resbalado, en traslacion con maguina completamente bajada

Hota: Las inclinaciones en la placa de arriba se refieren a las que estan en el
LIMITE y gue la magquina no puede superar. Almac s.r.l. ha previsto en la
plataforma un sistema de control electronico que limita el desplazamiento de la
maquina a la superacion de las inclinaciones maximas permitidas, pero no en
configuracion de transporte
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MAX 3

140 Kg

X

00 Kg
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D>

Mota: Las placas aplicadas a la méquina son de ayuda al operador :,".;’u senalan
eventuales riesgos a los cuales el operador esta expuesto durante el use de la
Maguina misma. Las placas por otra parte no sustituyen en ningun caso el
presente Manual que gueda como el Unico documento de referencia para

completar las informaciones.

Respetar las advertencias sefaladas en las placas. La inobservancia puede
causar graves lesiones hasta la muerte o en todo caso dano a la incolumidad de
los operadores y/o de las persona expuestas. Aseglrese gue las placas estén

siempre presentes y leeibles. En caso contrario re-apliquelas o sustitiyalas.
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2.3.2 Significado de la simbologia de las sefalaciones

Atencion/Peligro. Este simbolo indica prestar atencion o la
presencia de un peligro cuya falta de observacion puede provocar |
danos a la maguina, al operador o a las personas expuestas.

JATENCION! Este simbolo indica prestar atencion por presencia de
partes calientes que pueden causar quemaduras. No tocar.

JATENCION! Este simbolo indica prestar atencién a un cuadro o a
otro dispositivo eléctrico en tension.

Peligro. Este simbolo indica peligro de lesiones en los miembros
superiores e inferiores debidos a érganos en movimiento, Preste
atencion no introducir las manos o los pies en las aperturas
articuladas cortantes o entre E'l.EITI_EF'ItD'E- en movimiento.

Prohibicion. Indica la prohibicion de usar agua a alta presién en
estas superficies

Prohibicién. Indica la prohibicion de subir a las partes indicadas por
esta senal especifica.

Sefial Preste atencion a los 6rganos de la tijera en movimiento.

Obligacion. Este simbolo obliga al uso del cinturén a bordo de la
plataforma de trabajo e identifica los relativos puntos de union

Obligacion. Este simbolo indica la ebligacion de utilizar los puntos
de anclaje para la elevacidn de la maquina.

Obligacién. Este simbolo obliga a atenerse a las instrucciones
contenidas en el "manual de uso y mantenimienta®.
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2.4 Disposiciones y prohibiciones

|ea atentamente este manual antes de preceder a las operaciones de puesta
en marcha, empleo, mantenimiento u otras intervenciones en la magquina.

Es esencial que la P.L.E. sea siempre mantenida en perfecto estado siguiendo
el programa de mantenimiento descrito en el Capitulo Mantenimiento.

Mo se ponga anillos, relojes de pulso, joyas, prendas de vestir desabrochadas
o sueltas como por ejemplo corbatas, ropas rasgadas, bufandas, chagquetas
desabotonadas o blusas con cremalleras abiertas, que puedan engancharse
en las partes en movimiento.

Use prendas aprobadas para prevencion de accidentes, por ejemplo calzado
antireshalante y chalecos retrorreflectante.

Mantenga el compartimiente operador, los niveles, los escalones, los
pasamanos y barras de apoyo siempre limpias y libres de cualguier objeto
extrafo o resto de aceite, barro 0 nieve, para reducir al minimo el riesgo de
resbalar o de tropezar

Limpie las suelas de los zapatos antes de subir a la P.L.E

SE PROHIBE AL OPERADOR MOYERSE ENTRE LA PLATAFORMA DE TRABAJO

Y UNA ESTRUCTURA EXTERMA A LA MAQUINA, SE PODRIAN SUPERAR LAS
CONDICIONES DE ESTABILIDAD DE LA MAQUINA,

EL PERSOMAL ¥ LOS EQUIPOS DEBEN ENTRAR Y SALIR DE LA PLATAFORMA
DE TRABAJO SOLO CON LA PLATAFORMA EN POSICION DE TRABAJO

No utilice los mandos o las tuberias flexibles como agarraderos

Mo sobresalga de las barandillas perimetrales de la plataforma de trabajo
Advierta a los responsables del mantenimiento de toda eventual irregularidad
de funcichamiento

Aseglrese que todos los reparos y las otras protecciones esten correctamente
colocados y que todos los dispositivos de seguridad estén presentes y
eficientes.

No utilice la plataforma en ambientes donde subsisten riesgos de explosion o
incendio.

Mo utilice chorros de agua o hidropulidoras para lavar la plataforma.

Se hace obligatorio al operador en plataforma, segun las vigentes
mormativas para prevencion de accidentes, de hacer uso del CASCO de
proteccion y de atar el respectivo ARNES DE SEGURIDAD asegurado a la
plataforma de trabajo. También el operador en tierra debera dotarse de
£asco
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» EL USO DE LA PLATAFORMA DEBE SER EFECTUADO SIEMPRE POR AL MENOS
M°2 OPERADORES, DE LOS CUALES UMO EN TIERRA gue sea capaz de
efectuar las operaciones de emergencia descritas en el presente Manual.

= La plataforma no puede ser utilizada si las condiciones de fluminacion no son
suficientes, dado que no estan presentes dispositivos de iluminacion a bordo.,

+ En caso de lluvia o de aparcado de la maquina tenga cuidado de proteger la
caja de mandos en plataforma de trabajo utilizando la adecuada cobertura.

2.5 Transporte y carga

Para transportar la maguina en un lugar de trabajo especifico es aconsejable
informarse acerca de los limites globales de dimensiones para cualquier medio

de transporte.
Mover la maguina en un vehiculo dedicado puede llevarse a cabo en dos modos

diferentes:

1) Utilizando adecuadas rampas y los controles de trasladoe de la plataforma:
con la plataforma completamente ABAJO el operador puede mover la
maquina siguiendo las instrucciones sefaladas en el adecuado apartado,
conduciéndola directamente al medio de transporte. En este caso aseglirese
de gue la pendiente de la rampa esté dentro de la maxima superable
indicada en las PRESTACIONES vy que el alcance de los rampas sea adecuado
para el peso de la maguina.

Nota: la maguina dispone de una funcion avanzada de control de la traccion
“Direction-Control” (DC-5 en el cuadro de mando) que permite avanzar de modo
rectilineo mediante la accion de un joystick individual. Se recomienda utilizar
esta modalidad de funcionamiento con la plataforma en carril maximo y en
modalidad SLOW ,despues de haber efectuado la alineacion con las rampas.
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El panel de mando mévil puede ser retirado, y la maguina conducida con el
operador_en tierra: con la plataforma en posicion de transporte el operador
puede movilizar la maguina directamente desde tierra mediante el panel de
mando portatil.

2) Levantando la plataforma con el uso de un travesano de carga certificado CE
{no suministrada) y mediante ganchos y cadenas de acero enganchadas a los
adecuados agujeros senalados con carteles (veéase foto a continuacion).

Atencién: el peso maximo de la Bibi 1090 BL en la configuracion mas pesada &
2920Ke
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Atencion: Las bielas del carro deben estar dispuestas como en figura es decir,
armazon toda elevada (carro todo cerrado)
Atencion: Las barandas deben estar plegadas

Mota: Una vez colocada la maquina en el vehiculo, fije la misma mediante
correas, conectarlas a los adecuados cancamos rojos.

COMPLETAMENTE BAJADA,

| Nota: Antes de efectuar el transporte aseglrese de que la plataforma estd |

]

Atencion: el carro debe estar completamente bajado (carro todo ancho)
Atencion: Mo tense excesivamente las correas de fijacion para evitar danar los
Cancamos,
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2.6 Controles en la maquina antes de cada uso

Controle que en torno a y debajo del motor no haya senales de fugas de
aceite o de carburante, Si las hubiera, siga las instrucciones relacionadas con
el mantenimiento.

Controle que no haya pérdidas de aceite hidraulico de los tubos flexibles y de
los otros componentes (cilindros, distribuidores, empalmes, etc).

Controle que no haya cables eléctricos cortados, desgastados y conectores no
correctamente fijados.

Controle el nivel carburante antes de iniciar, haciendo esto se evitan
interrupciones de trabajo.

Controle el nivel de aceite del motor.

Controle el nivel de aceite de la instalacion hidraulica.

Mo haga funcionar el motor en ambientes cerrados como cubiculos o
similares, El escape del motor contiene monoxido de carbono, gas venenoso
que puede saturar rapidamente un ambiente y causar disturbios o resultar
letal.

Controle que ningan tornillo, perno o abrazadera esté flojo o falte,

Controle que todos los anillos de seguridad “Seeger” estén presentes y
correctamente colocades en sus lugares con sus arandelas.

Controle que todos los pernos estén correctamente colocados y T ijados en sus
lugares

Controle gue no haya deformaciones de la estructura en acero

Contrale que no haya grietas en las soldaduras, danos o desgastes anomalos
Controle que no haya cortes o sefas de desgaste anomalas en las orugas
Controle que la tension de la oruga sea siempre correcta

Controle y eventualmente engrase los patines de la tijera, tanto aquellos en
contacto con la plataforma como aguellos en contacto con el bastidor.
Controle gque el manual, las placas y los adhesivos estén presentes en la
maguina,

Controle que la bateria 12V de encendido motor endotermico esté cargada,
un simple modo para verificar la carga es encender el motor endotermico, el
motor debe encenderse facilmente.

Controle que la puerta de acceso a la plataforma regrese a la posicion
cerrada y blogueada automaticamente una vez liberada.

2.7 Indicaciones generales de seguridad sobre el uso de la plataforma

Es obligatorio respetar las indicaciones abajo senaladas.
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Se prohibe colocar escaleras u otras estructuras dentro de la cesta para
incrementar la altura.

5¢ prohibe colocar estructuras dentro de la cesta que incrementen la
superficie expuesta al viento.

5e prohibe operar cerca de lineas eléctricas aéreas con alta tensién ¥ en
cualquier caso debera siempre mantenerse a una distancia minima de
seguridad de 5m de los cables. Para tensiones mayores de 132KV siga COmo se
indica en la tabla de abajo.

T — - = s e

Tabele 17 | Tababe der Sicherheitsabstands van den aklin slekirischn Letunger |
i Mennsparnung (KW | Mndestabstand (m) |
s e = it R -V :
| =1 ]
1=Uns30 3.5
= llss 132 -
............. / I i b S |
=132 7

No utilice la maquina durante temporales. Existe el peligro de ser alcanzado
por rayos.

Esté prohibido el uso de la maquina en presencia de viento que sopla a una
velocidad superior a 12.5 m/s.

Usar la P.L.E. solo en la banda de temperaturas permitidas
5e prohibe subir o bajar de la P.L.E. cuando est4 elevada
Se prohibe descargar o cargare objetos de la P.L.E. cuando esta elevada.
5 prohibe superar el alcance de |a P.L.E., el alcance es la carga de ejercicio
para la cual la plataforma ha sido disefada y comprende el peso de los
operadores y de los utensilios inherentes a la actividad especifica (ver placas
de referencia)
Se prohibe utilizar la plataforma en terrenos que cedan, resbalosos o no
permitidos.
 Tipode terreno, i i BT i
caracterfsices geormorfokigicas | CreAnsuperoalperiida
en linea general no sdlido; necesidad de
| terrend suelto, non compacio b _ ngi_das partinﬂare_ns
| terrena incoherente, bien compacto, arena, grava 2,0 kyler?® 0.2 Nimm?
terrena coherenls semisdlido 1.0 kgiom® 0.1 Nimm® !

terrene coherente sclido | 2.0 kgicm® 0,2 Mfmimn®

terreno coherenie dura 4.0 kafcm?

Roca, hormigdn, pavimentacion de carreteras
apta para el transito de medios pesados

rmas de 10,0 kgfom® |  mas de 1 N'mm®
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2.8 Indicaciones de seguridad sobre el uso de la funcion de traslacion

Es obligatorio respetar las indicaciones abajo senaladas.

Aseplirese de que las maniobras de traslacion se hagan en un lerreno plano y
firme. Para hacer esto es posible ayudarse con un nivel de burbuja colocade
en la plataforma de trabajo.

verifique la ausencia de agujeros O escalones en el suelo y tenga en cuenta
las dimensiones de la maguina.

Antes del traslado controle que no haya nadie en los alrededores y que no
haya obstaculos

Durante la marcha no efectiie CAMBIOS DE DIRECCION en terraplenes, rocas o
grandes desniveles (> 10 cm). En tal caso proceda siempre
perpendicularmente respecto a los obstaculos.

Cuando conduzca cuesta arriba no gire el volante en el momento de pasar
del terreno plano a la pendiente. Si esto es absolutamente necesario, realice
la manicbra de forma gradual.

lt%|

Evite proceder a lo largo del margen de una pendiente o sobre un terreno
accidentado con una oruga horizontal y la otra inclinada o parcialmente
elevada (=107} Para no dafar las orugas, PROCEDA SIEMPRE CON LOS PATINES
APOYADOS EM EL MISMO PLANO HORIZONTAL.

Cuando se procede sobre un obstaculo se crea un punto de vacio entre los
rodillos portantes y la oruga, con el riesgo que este Gltimo salga de su lugar.

(C |
ez |
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¢ Cuando se cambia direccion en una condicién en la cual la oruga no puede
moverse lateralmente, a causa de un obstaculo que esta superando, la oruga
podria salir de su lugar.

-

« Durante el descenso de la plataforma preste atencion a la presencia de
personas cerca de las partes en movimiento.

A\

| Atencién: en caso de pavimento inclinado preste atencion a la correcta
direccion de ESTABILIZACION. jEvite inclinar la plataforma maés de lo necesario
hacia el lado mas bajo de la superficie! Atencién la estabilizacion manual esta
permitida solo cuando la plataforma estd por debajo de Zmt superficie
transitable.

= Evite superficies lisas, resbalosas y/o congeladas o sucias de arena: durante
la estabilizacion podria de hecho presentarse un peligro de resbalado o
vuelco,
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{NO HIELO!
jHO ARENA!
NO POLYO O SUPERFICIES LISAS!

Atencién: ,'dum-nte la traslacion con ALIMENTACION ELECTRICA pre-rﬁta atencion |
a la presencia del cable de conexion para evitar peligrosos aplastamientos del

cable mismo!
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2.9 Indicaciones de seguridad obligatorias a realizar antes de levantar ia
plataforma de trabajo mds alld de la altura de transporte

Es abligatorio respetar las indicaciones abajo senaladas,

Después de nivelar, eleve la plataforma de trabajo solo después de haber
controlado, tanto visual, como en movimiento en 12 plataforma de trabajo, gue
las 4 extremidades de las orugas estén apoyadas en el suelo,

e deben evitar las siguientes situaciones para ambas Orugas:

r

La corona dentada de las motoruedas y la rueda tensora deben estar todas
apoyadas al terrena.

En caso que solo una no esté en contacto con el terreno, se tiene una reduccidn
del area estabilizante con consecuente inestabilidad de 1a plataforma y riesso
de volcado.

2.10 Controles de seguridad sobre el funcionamiento de la plataforma, a

seguir antes del uso

Es obligatorio respetar las indicaciones abajo senaladas.

« Con la plataforma en configuracion de transporte, coloque la maquina con el
armazon inclinado respecto al horizontal de un valor mayor a 0,5° en el
lateral. Accione el mando de elevacion plataforma, aseplirese gue
automaticamente el sistema regrese el armazdn a horizontal

* Con la plataforma en configuracion de transporte, cologue la maquina con el
armazon inclinado respecto al horizontal de un valor mayor a 0,5 en el
longitudinal. Accione el mando de elevacién plataforma, asegirese que
automaticamente el sistema regrese el armazén a herizontal

= Con la plataforma en configuracion de transporte, colocar la maquina con el
armazon inclinado respecto al horizontal al maxima angulo tanto en el
longitudinal que en el lateral. Accione & mando de elevacion plataforma,
asegurese que automaticamente el sistema regrese el armazon a horizontal

* Eleve la plataforma sin carga a la maxima altura ¥ sucesivamente bajela
algunas veces, aseglrese que la maquina funcione en modo correcto

» Controle el funcionamiento del anti cizallamiento, esta prueba se realizs
elevando la plataforma a una altura que crea un angulo de las armazones
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tijera mayor de 12" respecto al horizontal v controle gue el movimiento de
descenso se detenga automaticamente a un angulo tijera comprendido entre
77y 9 ila distancia vertical entre las extremidades de las tijeras debe ser
mayor a 50mm). Sucesivos movimientos hacia abajo son posibles solo después
de retraso de 3s y a velocidad reducida.

| Nota: La Elétafurma posee un sistema de “anti-aplastamigntn" (ref. Punto
5.4.4 EN 280) que interviene durante el descenso de la plataforma,
bloqueandola temporalmente para permitir al operador controlar la ausencia
[de personas cercanas a la maguina.

« Controle el funcionamiento de la funcion de traslacion con plataforma
elevada, esta prueba se realiza elevando la plataforma a una altura que
comperta un angulo de las tijeras de 73" respecto al horizontal (maxima
altura superficie transitable 4,5mt) y controlar si es posible trasladar con la
magquina solo a velocidad reducida (indicador luminoso 2 parpadeante

2F j. Controle ademas que a alturas mayores el indicador luminoso (2) se
apague v la traslacion no esté permitida

« Controle que con la plataforma elevada mas alla de la altura de transporte
pero inferfor a la maxima de traslacion (indicador luminese 2 encendido)
tracladandola a un terreno no plano, la magquina se detiene automaticamente
cuando la inclinacion del armazon respecto al horizontal supera 1. Libere el
mando de traslacion, al sucesivo mando de traslacion o de elevacion el
sistema debe regresar automaticamente el armazon a horizontal. Al final de
la estabilizacion la maquina realiza el movimiento seleccionado.

« Eleve la plataforma a una altura superior a la de transporte, verifique gue las
funciones de estabilizacién manual no esten permitidas.

« Accione el botén de emergencia en el telecomando (o radiocomando),
verifique que se apague el motor (tanto endotérmice como electrico) y que
ninguna funcion este permitida Libere el hongo al final de esta prueba.

« Accione el boton de emergencia de los movimientos en el suelo, verifique
que se apague el motor (tanto endotérmico como eléctrico) ¥ gue ninguna
funcion esté permitida. Libere el hongo al final de esta prueba.

« Accione la sefal actstica y verifigue el funcionamiento.
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*+ Verifique el funcionamiento del zumbador cuando la funcion de trastacion o
de descenso plataforma de trabajo estén accionados.

» Verifigue con la maquina en trastacion y plataforma en posicion de
transporte (con selector traslacion en DM) que liberado los Joistick la
maguina se detenga inmediatamente.

» Verifigue el correcto funcionamiento del dispositivo de descenso de
emergencia manual.

» Verifique que la extensidn de la plataforma se pueda mover libremente ¥ que
el pedal la bloguee en mode seguro

s Verifique la correcta colocacion vy fijacion de las barandillas replegables

Z.11 Precauciones en caso de conclusion o interrupcion de trabajo

Se prohibe abandonar sin vigilancia la P.L.E. sin antes haberse asegurado de
haber apagado el motor y extraido las llaves del cuadro de mando con el fin de
evitar el uso por parte de personas no autorizadas

2.12 Normas de seguridad durante el mantenimiento

| Las operaciones de mantenimiento descritas en el presente Manual estan
dirigidas a la plataforma en condiciones de normal uso. En caso de usos
laboriosos (ej. temperaturas extremas, ambientes con presencia de polvos,
agentes corrosivos, etc..) es necesario dirigirse a la asistencia ALMAC S.r.1. para
el control y los cambios de los intervalos de mantenimiento.

Las operaciones de MANTENIMIENTO deben ser efectuadas solo por parte de
personal autorizado y adecuadamente formado.

Efectue solo las up-era::mﬁeﬁ dET-'LhM_TI::NiMENT{Tw REGULACION descritas en el
presente Manual. Para otras intervenciones y necesidades (ej. averia) contacte
exclusivamente a la asistencia ALMAC S.r.l.

Todas las operaciones de MANTENIMIENTO deben ser efectuadas teniendo en
cuenta las vigentes disposiciones en términos de seguridad y proteccion del
ambiente.

LA EMPRESA FABRICANTE ESTA LIBERADA DE TODA RESPONSABILIDAD EM EL CASO
QUE SE VERIFICARAN ACCIDENTES O DANOS DEBIDOS A LA INOBSERVANCIA DE LAS
| ADVERTENCIAS Y DE LAS iﬂﬂhﬁ DE SEGURIDAD.
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Proceda al mantenimiento solo despues de haber apagado la maquina Y
desactivado el selector deconectador de bateria,

Antes de proceder a las intervenciones aseglirese que la plataforma este
totalmente blogueada.

En caso que se deba elevar la plataforma de trabajo para fines de
mantenimientn, es necesario impedir el descenso accidental de la
plataforma y de la estructura de elevacion, Para este fin esta previsto un
equipo en los brazos de elevacion gue debe ser colocado en un punto preciso
para inmovilizar la tijera (ver procedimiento descrito a continuacion).

L PLE est4 dotada de dos dispositivos colocados a los lados del pantografo.
ATENCION : Es obligatoria la colocacion de ambos dispositivos antes de
efectuar cualquier operacion dentro de la maguina.

nlo o
e iy
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La figura arriba muestra como debe ser colocado el sistema de blogueo de |a
estructura extensible para las operaciones de mantenimiento. Mediante los
“mandos de tierra® es posible alzar la plataforma de trabajo hasta cuando es
posible colocar las dos abrazaderas de blogqueo en posicion vertical vy
alineadas con los pernos de abajo.

Sucesivamente es hecha bajar lentamente |a plataforma de trabajo hasta
que las abrazaderas no se bloquean en los respectivos pernos.

= Tenga cuidado del ambiente: evite pérdidas de aceite durante rellenados o
sustituciones. Los aceites usados deben ser eliminados seglin [a normativa
vigente,

= Mo introduzca nunca el cuerpo, los miembros, o los dedas en las aperturas
articuladas cortantes de partes de |a magquina no controladas ¥ 5in
oportunas protecciones, excepto en el caso que esten bloqueadas de
modo seguro.

* No utilice nunca gasolina, ni solventes u otros liguidos inflamables como
detergentes: acuda en cambio, a los solventes comerciales autorizados, no
inflamables y no toxicos

* No utilice llamas libres como medio de iluminacién cuanda se procede a
operaciones de mantenimiento.

* Antes de desmontar empalmes o tuberias, aseglrese que no haya fluidos
en presion: el aceite que sobresale bajo presidn puede ser causa de é
graves lesiones. En caso de lesion o ingestidn accidental de fluidas que
salen de las tuberias etc..., dirijase inmediatamente a un médico. En
particular, recordar que el fluide que sale de un agujerc muy pegueno puede
ser casi invisible y tener la fuerza suficiente para penetrar debajo de la piel.
Para buscar eventuales pérdidas, dotarse de cartoncito o de un pedazo de
madera.

= Aseglrese que todas las partes del circuito oleodinamico esten ajustadas de
manera correcta

* Empleando el aire comprimido para la limpieza de los particulares,
protegerse con gafas con protecciones laterales, limitando la presion & un
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maximo de 2 atm. (1,9 bar).

2.13 Dispositivos de proteccion individual (DPI)

Para un uso en total seguridad de la maguina es necesario dotarse de adecuados
dispositives de proteccion individual que deben ser utilizados antes de subir a la
plataforma de trabajo ¥ utilizados como se indica.

- Dispositivo de sujecion

- Casco

. Calzado para prevencion de accidentes

- Guantes de proteccion

Dispositive de sujecion

Antes de subir a la plataforma de trabajo es obligatorio utilizar idoneo sistema
de proteccion de las caidas, el sistema debe ser tal de impedir del todo la caida
de lo alte.

El dispositivo de seguridad esta compuesto por una eslinga a cuerpo entero (1)
de acuerdo con la normativa UNI EN 361, con union esternal y/o dorsal dotada
de cuerda (2) de sujecion o colocacion regulable EN 358 que permita prevenir la
caida, enganchade al punto de union en cesta predispuesto, mediante
conectores (3) EM 362 de forma y dimensiones idoneas.

Una vez subidos a plataforma de trabajo enganchar ¢l conector a uno de los
puntos de union colocados en el nivel transitable en la zona frontal de la
plataforma e indicados con respectivo simbolo. Luego regular la cuerda de modo
que quede lo mas corta posible de modo de retener al operador dentro de la
plataforma de trabajo.
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Atencion: Este dispositivo no es de interpretar como dispositivo anti-caida si no
para prevenir la caida.

DISPOSITIVOS DE PROTECCION INDIVIDUAL

0

EEEEFTETETE

Predeceion - obligateria del
CLEE)

Guanies . de  proteccitn

opligatorios

Calzada

de  scpuridadi Proteccion obligatoria del
abligatorio

oddn
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3 DESCRIPCION DE LA MAQUINA

3.1 Estructura de los equipos

En esta seccidn son descritos los elementos principales del equipoy su funcion

« 3.1.1 Grupo plataforma
de trabajo

« 3.1.2 Grupo tijeras

h 3.1.2 Grupo bastidor y
carro
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3.1.1 Grupo plataforma de trabajo

1. Panel de mandos | 2. Boton de emergencia consola mandos
{consola)mandos '

3. Compartimiento | 4. Plataforma de Trabajo Extensible
portadecumentos

5. Mivel de burbuja I. Dispositive para la extension de la
6. Toma en plataforma de plataforma de trabajo
trabajo -

r 1.,]. .

o]

%

4
e
|

i

8. Dispbéiﬂﬁ de acceso en
plataforma de trabajo

< R
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3.1.2 Grupo tijeras

" 9. Cilindro de elevacion

10.Valvula de blogueo cilindro l
de elevacion

" 11.Transductores de presion para el

control de la carga
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3.1.3 Grupo bastidor
13.Escalera de acceso en plataform T Grupo hidraulico principal l

1 f._liﬁj'r_hédeante



PAGiNA 48

ALMAC s.r.L.

~ 49.Central electranica (ECU)

21.Dispositivo de descenso de
emergencia

70.Desconectador de bateria

aulico

77.Deposito aceite hid

&7

24, Filtros en aspiracion (internos
al deposito)
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25.Tapon de llenado depésito aceite .

P r

27.Vélvula de doble alcance cilindro de | 28.Booster para manejo tercera
eleva.;‘im | velocidad de traslacion

3UI.MDtDI' ei_éctricu
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1. Inverter (si lo hay) i !
= (sl lo hay
b _
s ,
11 =4 |
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| |
I
|

34.Sensor de z’mgl.ii “Proactive |
leveling”

Flm

35.Valvulas de seguridad "Pruactwn_al: 36.Fin de recorrido “Proac

iivé
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37.Motor de explasion

39.Carro bi-nivelador
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3.2 Posicion de mando

3.7.1 Panel de mando movil (consola)

La plataforma esta dotada de un panel de mandos movil (consola) gue permite
la normal conduccion en la plataforma de trabajo.

La consola puede ser colocada en el adecuado soporte metalico fijado a la

baranda de la plataforma o extraida y mantenida por el operador.

Ademas el soporte metilico puede ser removide desenroscando la adecuada

manopla.
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Atencion: En caso de transporte de la plataforma en vehiculos fijar siempre el
soporte mediante la manopla roscada.
El panel de mandos puede ademas ser desconectado del cable entorchado

desenroscando la adecuada abrazadera indicacda con A.

--L.ll

Atencion: No actle en la abrazadera B, si se rota la abrazadera B se danan los
hilas dentro del conector.

El panel de mandos puede ser colocado en un lugar cerrado con una puerta

provista de cerradura con llave y colocado del lado izquierdo de la escalera de
ACCESD,
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Atencion: Para todas las operaciones gue prevén la elevacion de la plataforma
de trabajo mas alla de la altura de transporte es obligatorio que la consola y el
operador estén dentro de la plataforma misma.
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ldentificacion

Indicador
luminoso

Indicador
luminoso

Indicador
luminoso

4  Indicador

Funcién y Estado

Descripcion funcion

ALARMA PLANITUD icon Indicadar lumingss 1 encendido)

APAGADA

INTERMITENTE

(31 la plataforma no supen
la altura maxima permitida
de traslacidn en custa)

ENCENDIDA
(57 12 plataforma no supers
la-altura maxima permitida
de trastacidn en custa)

ENCEMNDIDA
(51 la plataforma supera ia
altuira maxima permiticda
e Lraslaciin en cuota)

Inclinacion lateral 0°<0,5"
Inclinacién longitudinal 0°<0,5°
Inclinacion lateral =0,5° <3°

Inclinacion longitudinal =0,5° <3°
Inclinacion lateral =3°

Inclinacion longitudinal =3°
Inclinacion lateral =0,5°

Inclinacién longitudinal =0,5°

PERMISO TRASLACION (can Indicader luminose 3 encendida)

APAGADA
INTERMITENTE

ENCENDIDA

Traslacion no permitida, proactive
leveling permitido (se < 4,5mt)
Traslacion y proactive leveling
permitidos pero al limite de altura
Traslacion y proactive leveling
permitidos

CONSENTIMIENTO AL TRABAJO

APAGADA Maquina sin el permiso a los mandos
ENCEMDIDA Magquina con el permiso a los mandos
ALARMA DE SOBRECARGA
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Descripcion funcion

Carga en plataforma de
trabajo comprendida entre
0 y 360Ke (1,2 carga
nominal)

Carga en plataforma de
trabajo  superior o igual
360Ke (1,2 carga nominal) EL
normal funcionamiento de la
plataforma esta impedido

ENCEMDIDO /7 APAGADO DEL MOTOR

Para encender el motor de explosion
seleccionar ON,

Para apagar el motor de explosion
seleccionar OFF,

seleccionando OFF y manteniende el
mando por 10 segundos se activan
las bujias de precalentamiento.

CELECCION MOTOR ELECTRICO / GENERADOR (51 LOD HAY)

F_-fgq_;i_ru. 56
Identificacion  Funcion y Estado
luminoso Apagada
Encendida
5 Selector
Posicion ENGINE
Posicion ELECTRIC
ENGINE
6 Selector

Posicion OUT 220

Funcionamiento estandar con motor
de explosion.

En plataforma de trabaje la toma de
corriente 230V no esta alimentada a
menas que no haya sido conectada
la clavija bajo la escalera a una
fuente de alimentacion externa.
Apagado del motor de explosion y
habilitacion encendido motor
electrico.

Para encender el motor electrico €s
necesario llevar el selector 5 a ON.
El motor eléctrico funciona solo si ha
sido conectada la clavija debajo de
la escalera a una fuente de
alimentacion externa. La toma en
plataforma de  trabajo  esta
alimentada.

Funcionamiento estandar con motor
de explosion.

Colocandoe el selector en esta
posicion, se activa el generador de
corriente (si lo hay) para tener la
tension de 220V en la toma en
plataforma de trabajo sin la
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10

11

.
13
14

15

16

17

ALMAC 5,11,

Identificacion  Funcién y Estado

Descripcion funcion

necesidad de conectar la clavija
debajo de la escalera a una fuente
de alimentacion externa.

El motor de explosion funciona al
régimen acelerado

Botén SENALADOR ACUSTICO
SELECTOR MODALIDAD DE GUIA
Posicion CENTRAL  Funcionamiento  estandar-traccion
ADELAMNTE / ATRAS permitida
mediante 2 joystick
Selector Posicion DC-S Traslacion : contemporanea
ADELANTE/ ATRAS de las orugas con
un solo joystick DCH (11)
Pesician ED-5 Sistema de manejo suia asistida Easy
Drive System
SELECTOR VELOCIDAD DE TRASLACION
Posicion SLOW Velocidad baja para todos los
movimientos + Estabilizacion
Selector dinamica OFF
Posicion FAST Velocidad alta para todos los
movimientos + Estabilizacion
dinamica ON
. Mandc traslade ADELANTE/ATRAS
yElick L oruga fzquierda
Joystick DCH Mando traslado ADELANTE/ATRAS
oruga derecha
Selector Estabilizacion izquierda
Selector Estabilizacion derecha
Selector Estabilizacion longitudinal
Selector Elevacion / descenso
Indicador SENALACION ESTADD DE CARGA BATERIA RADICCOMANDO
luminoso (5 existe)

FARADA DE EMERGENCIA

Boton de hongo
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3.7.2 Conduccién en tierra con panel de mandos mavil

Con el panel de mandos movil, ademas de permitir la normal conduccion sobre
la plataforma de trabajo, es posible retirar temporalmente y utilizar la maguina
desde tierra.

Esto esta estrictamente permitido solo para las aperaciones de traslacion con la
plataforma de trabajo a una altura inferior a la de transporte.

Asegirese que antes de efectuar la operacion la plataforma esté colocada en
posicion de transporte es decir toda bajada.

Una vez retirado el panel de mando del lugar en la plataforma de trabajo,
aprovechar la bandolera presente para fijarla al cuerpo del operador de modo
firme y seguro para evitar errores de manicbra.

Durante la conduccion en esta condicion prestar atencion a no entrar en
contacto con las orugas de la plataforma. Permanezca a debida distancia
aprovechando el largo del cable enterchado.

Terminada la fase de transporte restaurar el panel de mando en el respectivo
lugar.
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3.2.3 Mandos en tierra

La plataforma tiene una consola de mandos situada en el carro, en la parte
trasera de la maquina. Estos mandos le sirven al operador que esta en el suelo
en caso de mantenimiento de la plataforma, o para situaciones de emergencia
(botdn de hongo rojo).

Los controles de tierra estan protegidos contra la manipulacién no autorizada
gracias a una llave que sirve para operar el selector de 3 posiciones.

Atencion: La llave debe estar siempre a disposicion del responsable de la
recuperacion o del encargado de realizar las operaciones en el suelo.

El accionamiento inveluntario de los controles desde el suelo se evita gracias a
ta seleccion automatica realizada por la lave: girandola en la posicion de
“controles de plataforma de trabajo" (posicién DERECHA) se desactiva
automaticamente |a consola de controles desde el suelo, mientras que
seleccionando la posicion de “controles de tierra® (posicion |ZQUIERDA) se
desactiva autornaticamente el panel de control.
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_F'.EGIHA &0
|dentificacion
18 Display
19 Selector
20 Selector

21

22

Boton de hongo

Selector de
Llave

Funcion y Estado Descripcion funcion
Visualizacion de las horas de funcionamiento y estado de la
maquina, con indicacion a ratacion de eventuales alarmas.
SELECTOR SUBIDA BAJA PLATAFORMA
Para ordenar subida plataforma de
trabajo, mover el selector en
posicion UP
Para ordenar descenso plataforma
de trabajo, mover el selector en
posicion DOWN
ENCENDIDO / APAGADO DEL MOTOR
Para encender el motor mover el
selector en posicion ON

Para apagar el motor mover el
selector en posicion OFF

PARADA DE EMERGENCIA

ENCENDIDO / APAGADO MAQUINA
SELECCION POSICION DE MANDO
Posicion CENTRAL  Maguina apagada
Posicion IZ teleccion mandos en tierra (500
{operador en tierra) posibles  solo encendido/apagado
mator vy subida/bajada plataforma
de trabajo
Posicion DCH
{operador en
plataforma de
trabajo)

Seleccion mandos en plataforma de
trabajo (son habilitados todos los
mandos)
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Atencion: el usoe de los mandos de tierra esta reservado al personal
adecuadamente informado y formado sobre el usa de los mismos.

SE PROHIBE permanecer en el interior de la plataforma de trabajo mientras un
segundo operador esta realizando maniobras con los mandos de tierra.

3.3 Compartimiento portaobjetos y portadocumentos

A bordo de la plataforma, debajo de la consola de mando, hay presente un
compartimiento abrible manualmente donde estin:

» El presente Manual de Uso y Mantenimiento

» El catalogo recambios

= Esguemas electricos

» Esquemas hidraulicos

= Declaracion de conformidad

+ Manuales motores
] = ¥

Dentro del compartimiento pueden ser depositados ademas objetos personales,
teniendo presente las dimensiones maximas disponibles.
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3.4 Dispositivos de sequridad funcionamiento plataforma

[ Atencian: Verificar siempre el buen funcionamiento de los dispositivos de
seguridad, Durante las operaciones de trabajo el operador debe ser capaz de
avaluar, reconocer y evitar todo posible peligro y sefalar inmediatamente a los
responsables los eventuales malos funcionamientos de los mismos para que sean
efectuadas las oportunas intervenciones y sean restauradas las congiciones
originales de seguridad y confiabilidad

"NO MANIPULE Y NO VARIE EL CALIBRADO DE NINGUN COMPONENTE DE LA
INSTALACION ELECTRICA Y OLEODINAMICA.

La plataforma incluye una completa dotacion de dispositivos de seguridad.

3.4.1 Dispositivo de control de la inclinacion del armazon principal

En el armazon de la maguina esta fijado un sensor de angulo en Can Bus que
Lransmite constantemente la inclinacion medida a la central electronica.

El sensor de angulo es redundante (compueslo por lo tanto por dos sensores
distintos) y son monitoreados los ejes ¥ y Y de inclinacion de la maguina (lateral
y longitudinal)

Las sefales de los dos sensores son constantemente comparadas entre ellas para
avaluar la congruencia.

El dispositivo estd colocado debajo de un carter ubicado en el interior de las
tijeras.
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3.4.2 Dispositivo de control redundante de la inclinacién del armazan v de la
altura

En la plataforma esta instalado un sensor de angulo suplementario que suministra Una
senal en salida de 12V si el armazén esta dentro del valor limite de 3°,

Este sensor estd conectado en paralelo al fin de carrera que controta que la
plataforma esté a una altura inferior a la de transporte (la sefal en salida a 12V
es interrumpida si la plataforma es levantada mas alla de altura de transporte).

Estos dispositivos forman parte de un adicional anille de seguridad
electromecanico que impide los movimientes de la maquina deshabilitando las

salidas de la central y desalimentando de las adicionales valvulas de bloqueo en
los cilindros de estabilizacion.
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El fin de carrera v el relé son menitoreados por la central, que activa una

alarma en caso que sea detectado un dano.
En caso de dano del fin de carrera la funcion Proactive leveling es desactivada.

En caso de dafio de los relés (encolado) todo el funcionamienta de la maguina,
excepto el descenso, es deshabilitado.
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3.4.3 Dispositivo de control altura plataforma de trabajo

En el armazon superior de la tijera, apenas debajo de la plataforma de trabajo,
esta colocado un sensor de angulo en Can Bus que transmite constantemente la
inclinacion medida a la central electrénica.

El sensor de angulo es redundante (compuesto por lo tanto por dos sensores
distintos) v es monitoreado el eje Y de inclinacién del armazon tijera
{longitudinal).

Las senales de los dos sensores son constantemente comparadas entre ellas para
avaluar la congruencia,

Los valores de los dos sensores son constantemente com parados con los valores Y
de los sensores fijados en el armazon.

Midiendo su diferencia es posible establecer la altura de la plataforma de
trabajo respecto a la posicion toda bajada (angulo relativo entre tijera y
armazon 4° ).
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3.4,4 Dispositivo de limitacion de la carga

La maquina esta dotada de una plataforma de trabajo, que una vez extendida,
tiene una superficie mayor de 1 m?.

Por este motivo en el cilindro hay instalados dos transductores de presion que
junto a los sensores de angulo del armazdn y de la tijera componen un sistema
capaz de detectar si la carga en plataforma de trabajo supera el 20% de la
nominal,

<i una condicion de sobrecarga es detectada a cualquier altura por encima de la
de transporte, todos los movimientos de la plataforma de trabajo estan
impedidos, estos seran rehabilitados solamente si es removida la carga en
exceso.

PELIGRO:

- NUNCA SOBRECARGAR LA PLATAFORMA MAS ALLA DEL LIMITE ESTABLECIDO POR
EL FABRICANTE.

. ¢E PROMIBE AL OPERADOR MOVERSE ENTRE LA PLATAFORMA DE TRABAJO Y UNA
ESTRUCTURA EXTERMA A LA MAQUINA, SE PODRIAN SUPERAR LAS CONDICIONES
DE ESTABILIDAD DE LA MAQUINA.
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3.5 Dispositivos de seguridad instalacion hidrdulica

3.5.1 Dispositivos para la limitacion de la presion hidraulica

La instalacion hidraulica de la plataforma dispone de adecuadas valvulas de maxima
generales (1-2) con el fin de limitar las presiones relativas al funcionamiento de la
magquina preservando la integridad de los distintos Componentes.

Dichas valvulas no requieren regulacion porque las calibra directamente |a
ALMAC 5.r.1. durante la fase de prueba. En la siguiente figura se puede ver el
bloque hidraulico integrado de mando v la posicion de las vélvulas de maxima
descritas anteriormente.

El blogue hidraulico integrado también prevé una valvula de alivio de presion
para el circuito de elevacién (3). Esta representa una seguridad adicional,
ademas del dispositivo de control de sobrecarga previsto, para impedir una
sobrecarga de la estructura,
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1. Valvula de maxima presion instalacion : calibrada a 210 bar
2 Valvula de maxima presion instalacion : calibrada a 210 bar
3. Valvula de maxima presion elevacion : calibrada a 160 bar

| Atencion: el cambio de la regulaciﬁn de las valvulas de maxima sin la
autorizacion de ALMAC S.r.l. supondré la anulacion de la garantia y de cualquier

reclamacion por parte del cliente. |

3.5.2 Dispositivos de seguridad del bloque hidraulico

En el blogue hidraulico estan presentes tres electrovalvulas con posible bypass
manual, Estas electrovalvulas, indicadas con 1-2-3 forman parte del sistema de
seguridad de la maquina y no deben ser nunca accionadas manualmente.

ATEMCION: Si la valvula 3 no esta en posicion toda activada pr sionando

rotando en sentido horario {escuchar click) y las valvulas 1-2 todas

desenroscadas _y blogueadas sello, [a seguridad de la maquina esta
comprometida con consecuente volcado potencial de la plataforma.
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3.5.3 Dispositivos de seguridad en caso de dafo hi draulico

La instalacién hidraulica del circuite de elevacion, en caso que haya un daro
accidental de la tuberia hidraulica que alimenta el cilindro de elevacion de la
plataforma de trabajo, dispone de una valvula unidireccional normalmente
cerrada (1) PILOTEADA eléctricamente y conectada directa al cilindro, que
impide el descenso incontrolado de la plataforma de trabajo desde cualquier
altura, evitando asi situaciones peligresas. Dicha valvula dispone ademas MANDO
DE EMERGENCIA A FILO (2) en caso de emergencia. {ref.Punto 5.10.2 UNI
EMN280:2015):
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LIFTING
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Para restaurar la maquina después del evento accidental es necesario:
1. Reparar la tuberia y/o las conexianes hidraulicas danadas
7. Proceda al correcto llenado y purgado de la instalacion hidraulica
3. Eleve la plataforma hasta la altura maxima

En caso que haya un daio accidental en una de las tuberias hidraulicas que
alimentan los cilindros de estabilizacion del carro con orugas, con consecuente
variacion improvista del carril y de la inclinacion, adecuadas VALVULAS DE
BALANCEQ impiden el movimiento imprevisto del carro (ref.Punto 5.10.2
EMZE0).
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LEWELLING - RIGHT Si0E
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En caso que haya un dane accidental en una de las Valvulas de balanceo (dafo
no previsto en la UNI EN 280:2015) hay presentes N° 4 valvulas normalmente
cerradas dispuestas cada uno de los movimientos peligrosos de los cilindros del
carro. Estas valvulas son alimentadas (estanqueidades abiertas) solo si el carro
esta inclinade en los dos ejes de un angulo inferior a 3°, o si la plataforma esta
bajo la altura de transporte.

La instalacion que ordena la alimentacion esta separada de la principal v
conectada a un sensor de angulo v fin de carrera dedicads.

Estas valvulas estd bloqueadas en posicion normalmente cerrade mediante hilo
de plomo
Fara restaurar la maquina después del evento accidental es necesario:

1. Repare la tuberia y/o las conexiones hidraulicas danadas

2. Proceda al correcto llenado v purgado de la instalacion hidraulica

3. Realice manualmente las estabilizaciones lateral y longitudinal
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3.6 Dispositivos de seguridad interrupcion energia eléctrica

1.6.1 Fuente de alimentacion externa 230V

A bordo de la plataforma de trabajo esta prevista la toma de corriente 220V
para alimentar los equipos eléctricos necesarios para el trabajo. Para fines de la
seguridad hay presente un dispositivo de desenganche automatico de la
corriente en caso de sobretensidn y dispersiones “interruptor magnetotermico
diferencial® {1}.

Para acceder al dispositivo es necesario desenroscar los pomos adecuados en el
carter misma retirando el panel transparente (1) de proteccion y abrir la tapa
de la caja eléctrica. Al final de las operaciones volver a colocar la tapa de
proteccidn previamente quitada volver a enroscar los pomos apretandolos bien.

1 2

La toma de corriente en plataforma de trabajo es ademas comandada por un
interruptor (4) que permite al operador desconectar la alimentacion de la
misma,
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3.6.2 Inverter 220V (opcional)

En caso que la maquina esté provista del inverter 220V para la generacion de la
tension en la toma de corriente en plataforma de trabajo, estan presentes los
siguientes dispositivos de seguridad:

1) Dispositivo de control aislamiento entre los cables que del inverter van a
la toma en plataforma de trabajo y el armazon de la maqguina (Sentinel)

Z) Bobina de lanzamiento (se activa en caso de alarma de sentinel)

3) Interruptor magnetotérmico

4) Contacto auxiliar para alarma falla de aislamiento (una alarma suena si el
Sentinel ha activado la bobina de lanzamiento
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5) Relé de intercambio que conmuta la conexion de la toma en plataforma
de inverter a la toma colocada bajo la escalera. El intercambio se realiza
sutomaticamente cuando es detectada la tension de 230V en la clavija.

3.6.3 Instalacion 12V

A nivel de la escalera de acceso esta presente el vdesconectador-bateria” (3)
que desconecta fisicamente la linea eléctrica 12V que proviene de la bateria y
alimenta a los distintos usuarios.

ta recomienda accionar este dispositivo al final de la jornada laboral, para
evitar descargar las baterias.

Cerca de la escalera de acceso y de los dispositivos salvavida se encuentran
ademas los fusibles de seguridad de proteccién de los aparates eléctricos
alimentados a 12V.
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3.7 Dispositivos de funcionamiento plataferma que ne forman parte del

sistema de seguridad

En ambos grupos de bielas (derecha e izquierda) de conexidn entre los carros de
orugas y el armazon central estan fijados dos sensores de angulo en Can Bus.

Los sensores de angulo son redundantes (compuestos por lo tanto pos dos
sensores distintos) y es monitoreado el eje X de inclinacién de la respectiva
biela.

Los valores de los dos sensores son constantemente comparados con los valores X
de los sensores fijados en el armazon,

Midiendo su diferencia es posible establecer la posicion relativa de la biela
respecto al armazon.

La posicion de las dos bielas es utilizada por la central para decidir cual mover
durante las operaciones de estabilizacidn lateral (segun eje X).

Ya que en la altura de traslacion, en la altura de trabajo dependen de la
posicion de las bielas estas no forman estrechamente parte del sistema de
seguridad, sino solo del sistema necesario para el funcionamiento de la
maguina.
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4 Instrucciones para el uso
4.1 Operaciones preliminares

4.1.1 ldoneidad del terreno

Un requisito extremadamente importante para confirmar la idoneidad del
terreno es que este sea tal de no hacer reshalar la plataforma una vez que la
misma haya sido detenida para el trabajo.
Dos factores acuden a aumentar el peligro de resbalado:

« Pendencia

» Escasa adherencia (o resbaladizo) debido a un bajo coeficiente de

friccion

Los dos factores arriba citados deben ser evaluados con mucha atencién y en
concomitancia une con €l otro. No existen de hecho valores aceptables de un
“factor” que puedan excluir el peligro de resbalado si el otro factor resultase
extremadamente desfavorable. De hecho un terreno casi plano podria no ser
idoneo en caso de superficie con hielo o, por otro lado una superficie con
elevada adherencia no resultaria idénea en caso de pendencia demasiado
elevada.
La condicion ideal para la estabilidad de la Plataforma de trabajo esta
representada por terreno plano y horizontal aungue si de hecho tal condicion
del terreno se verifica muy raramente.

= Evite superficies lisas, resbalosas y/o congeladas o sucias de arena:
durante la estabilizacion podria de hecho presentarse un peligro de
resbalado o vuelco.

T,

= NO HIELO!
» [(NO ARENA!
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iNO POLVO O SUPE RFICIES L1SAS!

NO UTILIZAR LA MAQUINARIA

CUANDO ESTA ABIERTA SOBRE
SUPERFICIE MOJADA, FANGOSA,
HELADA, RESBALADIZA O EN LO5
IADVERTENCLA! ALREDEDORES DE FOSOS,

PRECIPICIOS Y ALCANTARILLAS.

Mota: En caso de dudas sobre la idoneidad del terreno no utilice a P.L.E.

Después de nivelar, eleve la plataforma de trabajo solo despues de haber
controlado, tanto visual, como en movimento en la plataforma de
trabajo, que las 4 extremidades de las orugas estén apoyadas en el suelo.
e deben evitar las siguientes situaciones para ambas orugas.

oo T80 @

La corona dentada de las motoruedas y la rueda tensora deben estar
todas apoyadas al terreno.

En caso que solo una np esté en contacto con el terreno, se tiene una
reduccion del area estabilizante con consecuente inestabilidad de la
plataforma y riesgo de volcado,

4.1.2 Accion del viento

Esta prohibido el uso de la maquina en presencia de viento que sopla a una
velocidad superior a 12.5 m/s.

A continuacién se sefala una tabla explicativa de consecuencias referidas a las
distintas velocidades del viento (escala de Beaufort).
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A\

Peligro: La plataforma no debe ser nunca utilizada cuando la fuerza del viento
corresponde a un valor mayor de 6 de la escala Beaufort.

Para valores comprendidos entre el 4 y el 6 de la escala, prestar en todo caso la
maxima atencion.

4.1.3 Acceso a la plataforma de trabajo

El acceso a la plataforma de trabajo debe siempre realizarse con la plataforma
completamente BAJADA.

Para facilitar subida del pperador se recomienda utilizar la funcion de Easy
Access.

Suba al puesto de mando mediante la escalera (1) adecuadamente predispuesta
hasta alcanzar el Gltimo escalon.

sucesivamente, teniéndose firmemente Con una mana 2 la baranda, accione la
=palanca de desblogueo” (3) y abra manualmente la puerta de acceso.

Una vez subidos, la puerta regresa a su posicion inicial y se bloguea
automaticamente para impedir la caida accidental de los operadores una vez en
cuota.
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Atencion: ESTA PROHIBIDO bloguear la puerta de cierre de modo de mantener
abierto el acceso a la plataforma.

4.1.3.1Sistema Easy-Access para facilitar la subida a la plataforma de

trabajo

Sistema que permite al operador colocar (a magquina de modo tal de hacer mas
£5cil la subida a la escalera de acceso de la plataforma de trabajo.

Con la plataforma completamente bajada, accionar repetidamente dos veces
vdescenso plataforma de trabajo”, de este medo la maguina ensancha
automaticamente las orugas y se inclina hacia la parte posterior (ver abajo).

4.1.4 Alargamiento Plataforma de trabajo

La plataforma de trabajo esta dotada de un mecanismo gue permite extender
posterformente la zona de trabajo para alcanzar las partes mas lejanas. Para
extender la plataforma de trabajo es necesario:
1. Presione el pedal de desbloquan (A)
2. Empuje manualmante el nivel de la plataforma de trabajo aferrdndola por las
adecuadas barandas (B) mas alla de las dimensiones minimas

3., Asegurese que el pemo del pedal esté blogueado dentro de uno de los 3 lugares
disponibles (C)

4. Para hacer regresar la gondola efectuando la operacion en el sentido
conlkrario.
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\/
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Atencion: jdurante el descenso del trabajo en cuota prestar atencion a la
presencia de obstaculos por debajo de la plataforma de trabajo para evitar

vuelcos o el dafio de la plataformal
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4.1.5 Control nivel carburante

Antes de encender el motor y/o iniciar un turno de trabajo, es aconsejable
comprobar el nivel de combustible.

El nivel del carburante es visible en la zona de los mandos de tierra (.

Hay presente ademas un sensor de reserva (2). 5i el nivel del carburante fuera
demasiado bajo, la maquina emitira una sefial aclstica, en el display vendra
indicada la alarma FUEL, y después de 15 segundos el motor se apagara para
evitar que se vacie completamente el circuito de alimentacion,

Rellenar el carburante mediante el adecuado tapan de llenado (3).

3

o El numero de cetano minimo recomendado del carburante es 45, Es
preferible un ndmero de cetano superior a 50, en particular para
temperaturas ambientales inferiores a -20°C o para altitudes
superiores a 1500 mt,

 El tipo de especificaciones del carburante diésel y contenido en % (ppm)
de azufre, deben estar en conformidad con las normas sobre las emisiones
aplicables para el area donde el motor se pone en marcha.

+« 5S¢ recomienda firmemente usar carburante con contenido de azufre
inferior a 0.1% (1000 ppm).

= Se recomiendan carburantes con especificacion EN590 o bien ASTM D975,
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« Para mayor informacion consultar el manual de uso y mantenimiento del
motor adjuntado.

4.1.6 Control del nivel del aceite motor

Controlar el nivel del aceite del motor antes de la puesta en marcha, o bien
cuando han pasado mas de 5 minutos desde la detencion.

Extracr el indicador del nivel del aceite, limpiarlo bien fregando y volver a
introducirlo.

Extraer nuevamente el indicador del nivel del aceite y controlar.

Bara obtener mas informacion, consulte el manual de uso y mantenimiento del
motor.

4.1.7 Plegamiento de las barandas

La plataforma esta dotada de barandas plegables para facilitar posteriormente
el transporte y el paso dentro de vehiculos, Para efectuar el plegado es
necesario desbloquear los pernos situados en cada baranda segin una secuencia
pre-determinada.

r

« Alargar la plataforma
siguiendo las indicaciones del
apartado 4.1.4 Alargamiento
plataforma de trabajo hasta
la madxima extension
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Retirar el panel de mando |
movil

Desbloguear las fijaciones de
la baranda anterior (vea pag,
siguientes)

Plegar la baranda como en la
figura

Desbloguear las fijaciones de
la baranda DCH de |a
plataforma  de  trabajo
alargable

Plegar la baranda como en la
figura

Desbloquear las fijaciones de
la baranda 1Z de la
plataforma de trabajo
alargable

Plegar |la baranda como en la
figura

Abra la puerta de entrada
como en la figura

Desbloguear las fijaciones de
la baranda DCH de la
plataforma de trabajo

Plegar la baranda como en la
figura
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Desbloquear las fijaciones de |
la baranda 12 de la
plataforma de trabajo

Plegar la baranda como en la |
figura

En esta configuracion es
posible  pasar  mediante
puertas con altura inferior a
los 2 m.

En caso aque haya la
necesidad de transportar la
maquina es necesario volver a
cerrar la parte extensible
hasta el respectivo blogueo
e,

Desblogueo de las fijaciones de las barandas

para efectuar el bloqueo de las fijaciones de las barandas es necesario:
1) Rotar el seguro (A} del perno de blogueo (B) v luego extraer el mismo del

lugar

2) Extraer el tornillo de seguridad (C)

3) Una vez extraidas todas las fijaciones de la baranda es posible plegarlo segun
las instrucciones senaladas en las pag. precedentes
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Antes de subir a la plataforma es absolutamente obligatorio restaurar todas las
barandas en la posicion vertical y fijarlas como se muestra en figura.
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4.2 Funcionamiento de lo magquing

4.2.1 Encendido motor endotérmico

Para poner en marcha el motor endotérmico, y luego las bombas hidraulicas, s
necesario actuar en la llave de encendido colocada en los mandos de tierra.

=p g

El selector de llave esta configurado de la siguiente manera:

(CENTRAL): Maguina apagada - instalacién electrica no en tension

(POSICION DCH): Se pone en funcionamiento toda la instalacion eléctrica de
la plataforma, incluido el panel de mandos en la plataforma de trabajo. Se
excluyen los mandos de tierra.

(POSICION 1Z}: 5S¢ pone en funcionamiento toda la instalacion eléctrica de la
plataforma. Se habilitan los mandos de tierra y automaticamente se
inhabilita el panel de mandos en la plataforma de trabajo.

¢ucesivamente la central inicia el control de los sistemas de seguridad:

En la consola se encienden los indicadores luminasos 1-2-3-4, junto a una
sofal aclistica intermitente

Los indicadores luminosos parpadean

Una vez terminado el control si la maguina esta en posicion de Lransporte Y
nivelada, deben permanecer encendidos solo los indicadores luminosos 2-3
la sefial acustica no debe emitirse mas,

Una vez terminado el ciclo de control de los indicadores luminosos
anteriormente descrito por lo tanto, se puede poner en marc ha el motor:

™

Llevar el selector n'5 a la derecha (OFF) manteniéndolo por 10 segundos (si
es necesario), de este modo se activan las bujias

Una vez transcurridos los 10 segundos se emitira una sefial acustica, en este
momento colocar el selector hacia la izquierda (ON).
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4.2.2 Encendido generador de corriente

Durante el funcionamiento con motor DE COMBUSTION INTERNA se puede colocar
el selector (6) en la posicion OUT 220V, De esta manera se obtiene la posibilidad
de aprovechar la tension de 220V en la toma en plataforma de trabajo (solo para
maquinas dotadas de inverter).

Y

(-
Il_l"l"i'.l

4.2.3 Encendido motor eléctrico (si lo hay)

Para encender el motor eléctrico, v luego las relativas bombas hidraulicas, es
necesario ante todo conectar un cable suficientemente largo con respectiva
toma tripolar que respete el estandar europea IEC 309 (ver foto abajo) a la
respectiva toma situada en la escalera de accesn.

Las caracteristicas de alimentacién de la red eléctrica deben ser comparadas
con las caracteristicas del motor eléctrico instalado.




PAGINA 92 ALMAC s.r.l.

Caracteristicas de la red de alimentacion eléctrica:

» Tension: 230 v £ 10%

e Frecuencia: 50 Hz

e Linea de puesta en tierra funcionante Y predispuesta de interruptor
magnetotérmico diferencial

o Utilice un cable eléctrico de alargador de seccién apropiada en funcion de su
largo

Atencion: la conexion a una red no apta a las caracteristicas del motor
eléctrico, podria causar graves danos a algunos componentes de la maguina. En
la maguina estan instalados componentes eléctricos (telerruptores ¥
magnetotérmicos diferenciales) que desconectan la alimentacion del motor y de
la instalacion.

Para encender el motor eléctrico, ¥ luego las bombas hidraulicas, es necesario
actuar en la lave de encendido colocado en los mandos en tierra (esta parle €35
la misma descrita en el apartado “Encendido motor a combustion™.

Una ver terminada esta fase es necesario actuar en el selector (6) colocado en
el panel de mando y colocario en la posicion “ELECTRIC ENGINE". Haciendo esto
< habilita el encendide del motor eléctrico y el suministra de tension 230V a la
toma de corriente en plataforma de trabajo,

Para encender o apagar el motor eléctrico seleccionar la palanca “ON" (5) en la
consola:

i

=T

.*}.'34 o
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4.2.4 Mandos de traslacion

Los mandos utilizados para la traslacion y direccién de la plataforma son

representados por n"2 joystick (10-11) colocados en el panel de mando. {ver
foto abajo).

Cada palanca controla la oruga respectiva (palanca dch—aoruga dch, palanca
Z—oruga iz).

Al mover la palanca hacia adelante se obtiene el movimiento hacia adelante de
la plataforma, mientras que al mover la palanca hacia ATRAS se obtiene el
movimiento opuesta.

5e puede operar con una oruga a la vez, dependiendo de las necesidades de
mavimiento del momento.

El traslado se realiza a la velocidad maxima permitida por las normas técnicas
vigentes (Seccion 5.3.1.11, UN| ENZ80:2015).

La plataforma monta un carro con orugas con motorreductores de doble
velocidad equipados con freno negativo, por lo tanto el medio permanece
blaqueade cada vez que se interrumpe la traslacion hacia adelante y hacia atrés
Para llevar a cabo la rotacién de la plataforma, mueva las palancas como se
indica en las siguientes figuras.

Rotacion hacia la derecha

7
H
¢
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Rotacion hacia la izquierda

Rotacion sobre si mismo hacia la

derecha {contra-rotacion)

Rotacion sobre si mismo hacia la

izquierda (contra-rotacion)

La traslacién es habilitada o deshabilitada en funcion del estado del indicador
de consenso traslacion colocada en el panel de mandos suministra las siguientes
informaciones:

! 2| Lot '-—#--."-.

1 I F

'._'%x | A _|l'll

« Encendida fija; traslacion permitida hasta a una altura maxima de 4.5 m
superficie transitable, proactive leveling activo

« Encendida intermitente: traslacion permitida hasta a una altura maxima

de 4.5 m superficie transitable, proactive leveling activo, pero al limite
de la altura maxima permitida
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* Apagada: traslacion no permitida

ATENCION: Cuando conduzca cuesta arriba no gire el volante en el momento de
pasar del terreno plano a la pendiente. Si esto es absolutamente necesario,
realice la maniobra de forma gradual.

Esta prohibido subir a las orugas para realizar cualquier operacién no
autorizada, o para operar los mandos situados en la plataforma de trabajo.
Esta prohibido subir a las orugas cuando la maquina esta en movimiento,

Prohibida la traslacion por encima de la altura de transporte en condiciones de:

L]
Atencion [peligro de deslizamiento!

Terreno mojado
Terreno nevado y /o congelado
Asfalto seco, pero en presencia de arena, piedras U otros materiales inertes
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4.2.4.1 Modalidad de trasiacion estandar
con el selector & en la posicion central “DRIVE MODALITY", es posible realizar

tados los movimientos de traslacion individualmente {ver parrafo 4.2.1),

Regulacion de la velocidad:

Es posible utilizando el selector 9 en consolas que controla el acelerador del
motor endotermico.

Slow: motor al minimo régimen

Fast: motor al régimen acelerado

(51 es seleccionado el motor eléctrico no hay variacion de velocidad)

- .-. -.HHH‘.' -
' w,
(L~ | \ @?
omss | I o |
', VLA REL
o 3 OH_

4.2.4.2 Easy-Drive System (ED-5)

Moviendo el selectsr B presente en el panel de mando a la posicion “ED-5" se
activa una particular funcién que permite, sobre todo durante €l uso en terrenos
cultivados o herbosos, controlar la rotacion de la plataforma de modo gue las
orugas no “arranquen” el cultivo durante la maniobra.
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La funcion activada de heche comanda, ademas de la oruga seleccionada,
también la traslacion de la otra oruga pero a una velocidad inferior.

Esto permite un viraje controlado.

Seleccionando esta funcion la contra rotacién no es habi litada

Regulacion de la velocidad:

Es posible utilizando el selector 9 en consolas que controla el acelerador del
motor endotérmico,

Slow: motor al minime régimen

Fast: motor al régimen aceleradn

{31 es seleccionado el motor eléctrico no hay variacion de velocidad)

4.2.4.3 Direct-Control System (DC-5)

Moviendo el selector presente en el panel de mandos a la posicion *DC-5" es
posible, mediante el accionamiento solo del joystick (11), trasladar a la
direccion de marcha manteniendo una trayectoria rectilinea sin la necesidad de
corregir la andadura ordenando el otro Joystick.

(o Sg- : 8

Hﬂﬂ.ﬂ.lﬁ'
I i ;'
1 EJ-'!I;,.-
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Regulacion de la velocidad:
Es posible utilizando el selector g en consolas que controla el acelerador del
motor endotérmico.

424317 Slow

En esta modalidad particular de traslacion el motor endotérmico funciona a
regimen acelerado.

Esto permite tener la correcta potencia para poder subir con la plataforma en
rampas inclinadas y poder cargar la maguina en vehiculos.

42432 Fast

En esta particular modalidad de traclacion ademas de tener el motor
endotérmico que funciona al regimen acelerado se activan también las
siguientes funciones (en el caso que € haya seleccionado el motor electrico no
hay variacion del nimero de giros pero la funcion siguiente es identica):

Cambio cilindrada de los motores hidraulicos:

Los motores hidraulicos funcionan €n cilindrada pequena permitiendo un
aumento de la velocidad (pero en detrimento de |a capacidad de traccion)
Booster:

Después de un retardo de 1 segundo desde el inicio del mando los motores
hidraulicos son conectados en serie con consiguiente  duplicacion de la
velocidad.

Para usar mejor esta funcién se recomienda mandar primero ambos joystick
hacia el lado deseado (con el selector 9 en fast) y sucesivamente mover el
selector 8 de DM a DC-5.

A este punto es posible liberar el joystick izquierdo y mantener solo el derecho.
La maquina seguira trasladando en direccion rectilinea a la maxima velocidad.
Atencion: Mo es posible efectuar el procedimiento contrario, una vez gue la
magquina traslada en DC-5 no regresa en DM, ni siguiera si se mueve el selector
B.

Es posible solo detener completamente la maguina liberando completamente el
joystick derecho.

Atencion: Al liberar el joystick la maguina no se detiene inmediatamente pero
se presenta un trecho de desaceleracion, El espacio recorride antes de
detenerse puede ser incluso de S0cm.

Atencion: Al liberar el joystick la maquina no se detiene inmediatamente pero
se presenta un trecho de desaceleracion. El espacio recorrido antes de
detenerse puede ser incluso de S0cm.
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4.2.4.4 Modalidad de traslado con plataforma de trabajo por encima de la altura
de transporte

Con la plataforma elevada por encima de la altura de transporte la velocidad
maxima de traslado es automdaticamente limitada a un valor maximo de
0,4Km/h.

Todas las funciones permanecen las mismas de aquellas con plataforma en
condicion de transporte.

solo la funcidn Direct-Control System (DC-5) es diferente, en este caso no son
activados ni el cambio cilindrada de los motores hidraulicos ni el booster,

4.2.5 Nivelacion de la plataforma

La plataforma esta dotada de un sistema automatico estabilizacion con cilindros
hidraulicos para impedir a la plataforma de trabajo trabajar en el interior de la
inclinacion maxima permitida, permitiendo mantener la plataforma de trabajo
siempre horizontal respecto al terreno dentro de un intervalo de + 0.5, tanto
en sentido longitudinal (cilindro longitudinal) coma lateral (cilindros bielas).

Las configuraciones de maxima nivelacion de disefio que el carro con orugas
puede tomar se muestran a continuacian.
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4.2.5.1 Nivelacién en configuracion de transporte faccionando la subida

plataforma de trabajo)

Con plataforma de trabajo completamente bajada es posible activar la
nivelacién automatica manteniendo seleccionado el ma ndo de subida plataforma
de trabajo.

=
G

El sistema lleva de nuevo la armazén a una inclinacion inferior a 0,5° respecto al
horizontal.

Una vez nivelada, si se mantiene todavia la posicion del selector se activa la
subida plataforma de trabajo.

4.7.5.2 Nivelacidn en configuracion de transporte {accionando los mandos

manuales)

La estabilizacion lateral y longitudinal MANUAL de la plataforma es posible
solamente dentro de la ALTURA DE TRANSPORTE (superficie transitable <2mt).
Esto debe ser efectuado controlando cuidadosamente la inclinacion en la
burbuja visual situada en plataforma de trabajo, y actuande en los selectores
12, 13 y 14 en consolas:
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Estabilizacion lateral IZ
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Estabilizacion longitudinal

1=y

[ ﬁ} rill— 5 lLEVAFENED ROTDRMO N

[14)

u

Friert raisireg
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Accionando cualquier movimiento, la plataforma se detiene automaticamente al
alcanzar la horizontal.

5i la inclinacion de la plataforma permanece dentro de = 0,57 tanto en sentido
lateral como longitudinal es posible elevar la plataforma de trabajo.

Atencion: la nivelacion manual es menos precisa que la nivelacidn .
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4.2.5.3 Nivelacion dinamico (Dinamic Leveling) en traslacion

L, - At e ) L., L L L S L e S LR e Dk L L

completamente bajada.

Gracias a este sistema la plataforma, durante la traslacion, permanece siempre
nivelada y una vez alcanzada la zona donde se pretende trabajar, la maguina
esta ya en condiciones tales de poder elevarse.

Para activar esta modalidad, es necesario llevar el selector 9 del panel de
mandos en posicion FAST v el selector 8 en posicion “DRIVE MODALITY" o ED-S.

i - [Hi- | B
H.E;::h

=
Atencion: 5i el selector & es posicionado en DC-5 la funcién no esta activa.

4.2.5.4 Nivelacion pro-activo {Proactive Leveling)

MNota: el Proactive Leveling esta active solo hasta a la altura maxima de

traslacion consentida, que en este modelo es de 4.5 mt superficie transitable
(6.5 mt de trabajo).

Este sistema permite corregir la nivelacion de la magquina cuando se estd en
cuota, si después de una traslacion en terreno no perfectamente plano, faltara
la alineacion de la plataforma con el terreno mismo,

Dado que la maquina puede nivelar también con la plataforma no en posicion de
transporte ha sido agregado un anillo adicional de seguridad eléctrico e
hidraulico.

Las velocidades de nivelacion son notablemente reducidas respecto a aguellas
con la maquina en posicion de transporte.

Esto busca hacer confortable la maniobra a los operadores, v reducir al minimeo
los efectos debidos a las inercias.

Este sistema adicional no es exigido en la normativa UNI EN 280:2015
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Ya que bastaria el normal cantrol de la inclinacion de la armazon realizado en
trabajo level D como exigido en el punto 5,3.2.3 de la misma norma.
Este adicional sistema de seguridad esta descrito en el parrafo 3.4.2 “Dispositivo
de control redundante de la inclinacion de la armazon y de la altura®

i (2 (§) .,!%m:%' ‘a 7 'f:,“_i; ';'? ) gJ ﬁw
((6) ) S T S
e I'ﬁ ({2 i RO o 'nﬁm 3 ,Emm'.: #
=T - =

A RS 1
| SENEE, mi lJ;I | \3) )1
4 o O ] =3 " | f 1
{ H’.-""{}I : AL (15 )

S

Motas preliminares:

El sistema esta activo solo cuando se superan los 2mt de superficie
transitable

El sistema esta activo solo dentro los 37 de inclinacion

El sistema esta activo solo si la plataforma de trabajo esta bajo la altura
méxima de traslacidn de 4,5mt superficie transitable {dngulo armazon
tijera respecto a la armazon 23" )

5i el indicador 1 esta apagado significa que la inclinacién es menor de
0,5"

si el indicador 1 esta intermitente significa que la inclinacidn es mayor de
0,5 y menor de 3’

5i el indicador 1 esta encendido fijo significa que la inclinacion es mayor
de 3°0 que la inclinacién es mayor de 0.5° y la plataforma de trabajo esta
a una altura superior a la altura maxima de traslacion.

Atencion: el Proactive leveling estd active solo si el indicador 1 esta
intermitente o apagado.




PAGINA 104 ALMAC s.r.1.

Funcionamiento:
Durante la traslacion en cuota si se supera 0,57 de inclinacién el indicador 1 se
vuelve intermitente, si se supera 1° la traslacion se detiene.
*« [Es necesario liberar los joystick
= Reactivando los joystick se realiza una nivelacion que devuelve la
maguina nivelada. La nivelacion puede ser realizada tambien ordenando
subida plataforma de trabajo.
Atencion: j5i se realiza la nivelacion utilizando los joystick, al finalizar la
nivelacion la maguina inicia a trasladar automaticamente en la direccion
seleccionada!l
Con la maguina detenida si la plataforma esta inclinada a un angulo
comprometido entre 0,5° y 17, el sistemna nivela la plataforma:
* Accionando el mando subida plataforma de trabajo
En caso de evento excepcional (cedimiento del terreno, caida de un escalon
etc.) v la inclinacién de la armazon supera los 37 todos los movimientos estan
blogueados, tanto por el sistema principal como por el sistema adicienal de
seguridad.
+ El indicador 1 se vuelve encendido fijo
= Es posible ordenar solo “bajada plataforma de trabajo” hasta plataforma
completamente bajada

En caso que la plataforma se encuentre mas alla de la cuota de transporte y la
inclinacion de la maquina respecto al terreno supere la admitida, los mandos de
traslacion y de elevacion seran automaticamente inhibidos.

En la siguiente tabla se resumen, para mayor claridad, las configuraciones limite
admisibles descritas anteriormente.
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Tabla resumen de las configuraciones
Inclinacion Altura Subida
Traslado Estabilizacion
del armazén | plataforma de plataforma
. trabajo —
) B - Permitida
. Permitido
: Inferior :Ela Permitida a Manual desr::uhisrde
Cualquiera gkl velocidad maxima | Dynamic leveling lizado L
transporte Automatic leveling R e
_estabilizacion
Superior a altura Pariniitida
de transporte o i
Permitida pero : : despues de
i i Proactive levelin
). 521" perg lrnflermr a solo a velocidad S :‘:n1t1 do 5 haber
eI ::'E reducida pe realizado la
traslacion estabilizacion _
Eperinr a altura Permitida
de transporte _ después de
{os3* pero inferior a la No permitida Proactive l:a;elmg ke
maxima de Labllodio realizado la
trasiacion estabilizacian
Superior a altura '
de transporte
,3° pero inferiorala | ., bermitida Mo permitido | Mo permitida
maxima de
traslacion
Superior a altura
maxima de LS : P
< tida Mo permitide Permitida
%2 traslacion npen o
Superior a altura
+0,5 IRciing c No permitida No permitido | Mo permitida

traslacion
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El indicador de control de inclinacion (vease figura de al [ —
lado) que, dependiendo de las condiciones de iluminacién
ENCENDIDA o APAGADA indica el estado de la inclinacion de ||

la plataferma. N

4.2.6 Elevamiento / descenso de la plataforma de trabajo

La plataforma de trabajo puede ser elevada mediante el correspondiente
selector en el panel de mando, Las velocidades de elevacion v descenso son

controladas por la centralita electronica (ECU).

El descenso de la plataforma es posible realizarlo también con el motor a

combustion apagado, pero siempre con el cuadro eléctrico ENCENDIDO.
% (1)
¥

o ﬁ _ salita piattaforma

Werk platform raizing
Py \

([ (15)

. & 4|— Dizcesa piattaforma

Work platform descent

Durante el movimiento de descenso esta presente  la

funcion

ANTIAPLASTAMIENTO para impedir accidentes a los operadores en tierra en

cercanias de la maguina.

4.2.7 Avisador acustico manual

Actuando en el botén colocado en el panel de mande se acciona el sefalador
acistico de la plataforma. Este debe ser utilizado en todos los casos donde es
necesario [lamar la atencion de las personas que operan o transitan cerca de la

plataforma durante el respectivo movimiento.

Atencion; El uso continuado de este dispositivo reduce ia carga de la bateria.
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4.3 Mensajes vy alarmas en contador de horas

El contador de horas colocado al lado de la escalera, permite visualizar el
estado de la maguina. En esta pantalla se visualizan tambien los eventuales
errores y/o alarmas que se pueden activar.

%1 no estan presentes alarmas en el momento de la visualizacion el display
muestra en rotacion las horas de trabajo con motor eléctrico y con motor
endotermico,

d = horas de funcionamiento con motor diésel
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E = horas de funcionamiento con motor eléctrico
En la parte superior es mostrada la carga de la bateria de puesta en marcha.
Si estan presentes alarmas en el momento de la visualizacion el display muestra

a rotacion solo los codigos de alarma.

Si no estan presentes alarmas en el momento de la visualizacion pero han estado
presentes previamente (alarmas causadas por fallas gue aparecen intermitentes)
aparece en el display el simbolo de service:

La centralita puede memorizar hasta 16 alarmas que son mostradas oprimiendo

el botén derecho del contador de horas.
Estas alarmas no son borradas apagando la maquina.
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En la tabla de abajo esta sefialada la lista de los codigos de alarmas/errores.

CODIGD | DESCRIPCION . |
FUEL Nivel del carburante bajo (solo motor Kubota) (Atencion: Esta
' | alarma no es memorizada)
90 Tension bateria de arranque inferior a v
9N Tension bateria de arranque mayor de 16v
92 Error interno memoria EPROM
93 Error de comunicacion red CAN B
40 Error de redundancia sensor de angulo del armazén
30 Error de redundancia sensor de angulo de la tijera
| 70 Error redundancia transductores de presian 5
41 Falta senal del sensor de angulo 1 de la armazon
3 Falta senal del sensor de angulo 1 de la tijera
Ki Falta senal del transductor 1 de presion
42 Falta senal del sensor de angulo 2 de la armazon i
32 Falta senal del sensor de angulo 2 de la tijera
72 Falta senal del transductor 2 de ﬁresﬁ:n B
10 Falta de senal de consola
50 | Error de redundancia sensor de angulo de la h:eia derecha
| 80 Error de redundancia sensor de angulo de la biela izquierda
(51 Falta senal del se Sensor de angulo 1 de la biela derecha g
81 Falta senal del sensor de angulo 2 de la biela derecha
52 Falta senal del sensor de angulo 1 de la biela izquierda
B2 | Falta senal del sensor de angulo 2 de la biela izquierda
110 Presian aceite motor baja (solo motor Kubota) i
111 Temperatura agua démasiadu'alta {solo motor Kubota)
’|__1i 5 ; DetecEda subida de la plata_fﬂrn'ba sin haber seleccionado orden
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131 Alarma rele KM11 pegado
(132 | Alarma relé KM12 pegado
133 Alarma relé KM13 pegado
134 Alarma, la senal del fin de carrera de plataforma bajada no es |
coherente con el valor del sensor de angulo de la tijera,

4.4 Detenciones de la mdquina

4.4.1 Detencion normal

Durante el normal uso de la plataforma, liberando los joystick de TRASLACION
{10 ¥ 11} se obtiene la detencion del movimiento. Cada oruga instalada dispone
de adecuado sistema de frenado que no permite el movimiento de la magquina si
no interviene la presion hidraulica a desactivarlo.

Liberande la palanca de SUBIDA plataforma o DESCENSO {15} en normales
condiciones de trabajo, se obtiene la detencion de la movilizacién relativa, .

La desactivacion y el ingreso de la plataforma debe realizarse con estas
modalidades:

Detener la plataforma en el modo arriba descrito

Cubra con el adecuado carter el panel de mandos méavil {1}

Baje de la plataforma de trabajo utilizando la escalera adecuada

Cologue el selector a llave (2) presente en los mandos de tierra en la
posicion central y luego extraiga la llave

Quite tension a la bateria utilizando el correspondiente mando y extraiga
la Have (3)
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4.4,2 Detencion de emergencia

En caso de circunstancias anomalas, o en aguellas situaciones donde se tiene la
necesidad de interrumpir cualguier movimiento de la magquina, el operador
puede ordenar la PARADA INMEDIATA de todas las funciones de la maquina
presionando el botén en forma de SETA colocado en el panel de mando, o el
cituado cerca de los MANDOS EN TIERRA (ver flouras abajo).
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5 Procedimientos de emergencia

5.1 Descenso manual de emergencia

En caso de fallo en la instalacion eléctrica o hidraulica, es posible realizar la
maniobra de DESCENS0 de la plataforma desde cualguier nivel, utilizando el
control de emergencia correspondiente situado en el suelo.

En este caso el operador situado en el suelo (se recuerda que el uso seguro de la
plataforma debe realizarse con la presencia de al menos un operador en el
suelo) actua directamente sobre el control de la valvula hidraulica situada en el
cilindro de elevacion.
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Atencién: Este mando solo debe ser utilizado en caso de emergencia o de averia
en la instalacion hidraulica o electrica.

Atencién: Después de haber utilizado el mando empuje ligeramente la manopla
hacia la armazon y asegirese que el muetle haya llevado de nuevo el mecanisma
a la posicion original.

5.2 Transporte de emergencia de la mdquina

Para el desplazamiento o el transporte de la plataforma utilizando equipos
externos hacer referencia al parrafo 2.5

5.3 Movimiento de emergencia por bloqueo hidraulico

Atencion: esta operacién es de realizar solo por parte de técnicos cualificados
habilitados por Almac 5rl

En el caso de que haya una falla de la centralita pero sea posible encender el
motor endotérmico o el motor eléctrico entonces se pueden realizar los
movimientos de la maquina directamente desde blogueo hi draulico.
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Para realizar los movimientos es necesario liberar (rotando en sentido anti
horario) la valvula de seguridad 3 y apretar (rotando en sentido horario) las
valvulas 1 y 2 (dotadas de sello de plomao).

ATENCION: Si no se restaura la vélvula 3 en posicion toda activada
presionando y rotando en sentide horario (escuchar click) v las valvulas 1-2

todas desenroscadas (restaurar el sello de plomo), la seguridad de la maguina
esta comprometida con consecuente volcado potencial de la plataforma,
ATENCION: Dado que se trabaja cerca de las orugas existe la posibilidad de

aplastamiento

6 Mantenimiento

&.1 Mantenimiento general

En la siguiente tabla son sepaladas las principales intervenciones de
mantenimiento con los respectivos intervalos.

6.1.1 Tabla periodica de mantenimiento ordinario

Los controles y los mantenimientos deben ser realizades como se indica en la
tabla de abajo.



PAG:@_!_._U 5

ALMAC s.r_iL

TABLA PERIODICA DE MANTENIMIENTO ORDINARIO

100 | 250 | 500 1500

ain

10

| Controles visuales v funclonales como se ha especificado

anteriormente

Cambio cartucho filtro en descarga

Cambio filtros en aspiracion

| ruedas de nailon,

Control v eventual engrase de los patines de deslizamlento Y

Controld del nivel del aceite hdralics

Cambio aceite hidraullco

Control del nivel del aceite reductores orugas

| Cambio aceite reductores orugas

Contral del nivel del aceite matar

Cambio aceite mator * qdespu:es de tas prlrn-eras 20 haras)

Cambia filkro aceite mt:tnr

Limpieza filtro : a.c-Elte mator *

Cambio filtro aire motor *

Control v tensado de las orugas

Control visual estado y desgaste de las orugas

e i

Control desgaste patines de deslizamiento

Controf apriete tornillos-pernos icontroles gendricos)

Control apriete con lave dinamométrica de los tornillos v
pernos de fijacidn del carro oruga al ammazon de la maguina,

Ctomillos M16 cl, 8,8 par de apriete 193 Nm (después de las

t

|

nm-eras 50 hnrn“L b

Control correcto posicionamiento anillos Seeger de las tijeras y -

sus arandelas

Verificacion estructural {control visual)

Verificacion estructural (control meticuloso de las carpinterias
de obra y de las soldaduras)

Verificacian dispositiva de control de la sobrecarga

Dispasitivos de emergencia manuales

Control bateria arranque matar de explosion

Verificacion correcta funcionamiento del diferencial toma
230V

Control sensor de angule Proactive leveling

Control valvulas redundantes Proactive leveling

|

Verificacion v cambio de los fusibles

Control valvulas de maxima presion

L

Control sensares angu!.n sistema principal

Control correcto funcionamientn del Sentinel

LEYEHDA

A Encada uss 0. mensual o cada 100 horas

G, anwal o cada 1500 haras

B. Diaria o cada 10 horas E. bimestral o cada 250 horas

H, despuds de lareos periedos de inactividad
i 20 dias)

L. Semanal o cada 50 horas F. trimestral o cada 500 horas

del motor

* Consulte el manual de o ¥ mantenimients
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| Atencién: Todas las operaciones de mantenimiento deben ser realizadas de

| acuerdo con cuanto indicado en el Capitulo 2 Informaciones sobre la seguridad.
En particular, proceda al mantenimiento solo después de haber presionado el |
boton de emergencia, apagado el motor y colocados los dispositives de
| proteccion individual ¥ utilice el sistema de blogueo de la estructura extensible.

“Atencion: Aislar la rnaquma de las fuentes de alimentacion de energaa

Atencion: Es r:rl:lugamrm efectuar todos los movimientos de la P.L.E. necesarios
para los controles/ mantenimientos utilizando exclusivamente la ubicaciones en
tierra y sin personal a bordo de la plataforma de trabajo. Para los :mtrﬂles;
referidos al funcionamiento de la ubicacion en plataforma, realice los
maovimientos requeridos manteniendola lﬂ mas cercana al suelo posible.

Mota: EL uso de partes de recambio non nngmales o no aprobadas por el
fabricante causa pérdida de la garantia y de toda responsabilidad por parte de
ALMAC 5.r.1.

._Hr:-ta No estan perm'itidas _madificaciones o variaciones en la P.L.E. si no son
autorizadas por | fabricante.

Nota: Todos los mantEmmientns no previstos por el presente manual deben ser
| autorizados por el fabricante y deben ser efectuados por personal autorizado.

Atencian; :No utilice la maquina en caso que haya una anomalia en un elemento
mecanico, hidraulico o en un dispositivo de control o seguridad! Avise

inmediatamente a un centro de asistencia Almac Sri
|
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6.1.2 Controles previos a cada uso

Antes de la puesta en funcionamiento y de cada uso la maquina debe ser
sometida a los controles visuales y funcionales que se enumeran a continuacion,
Es abligatorio respetar las indicaciones abajo sefaladas.

| CONTROL VISUAL

| CONTROL FUNCIONAL

Controle que en torma a v debajo del
motar no hava senales de fugas de
acelte o de carburants.

Controle que no hava pérdidas de

aceite hidravlico de los tubos flexibles
v ode los otros componentes (cilindros,
distribuidores, empalmes, etc).
Controle que no hava cables eléctricos
cortados, desgastados v conectores no
correctamente fijados,

Contiode el nivel carburante antes de
hacienda esto  se  evitan
Interrupciones de trabajo.

Controle el nivel de aceite del motaor,
Controle el nivel de aceite de la
instalacion hidraulica,

Controle gue mingim tornillo, perno o
abrazadera este flojo o falte.

Controle gue todos los anilios de
sepuridad *“Seeger” estém presentes v
correctamente colocados en sus lugares
con SuE arandelas.

Controle que todos los pernos estén
commectamente clocados v fijados en
i lugares

Controde que no haya cortes o senas de
desgaste anomalas en las orugas
Controde que la tension de la oruga sea
siempre correcta

controle v eventualmente éngrase los
patines de la tijera, tanto aquellos en
contacto con la  plataferma  como
aguellos en contacto con el bastidor.,
Controle gue el manual, las placas y los
adhesivos  estén
mAquina.
Controle que no haya deformaciones de
la estructuirs en 2cer

iniciar,

presentes en la

Con la plataforma en configuracien de
transporte, cologue la maquina con el armazon
inclinado respecto al horizontal de wn valor
mayor a 0,57 en el lateral. Accione el mando
de  elevacion plataforma, asegirese ogue
automaticaments el sistema  regrese el
armazin & horizontal

Con fa plataforma en configuracion de
transporte, cologue la maguina con el armazin
inclinado respecto al horizontal de un valor
mayor a 0,5 en el longitdinal. Accione el
mande de elevacion plataforma, aseglrese gue
automaticamente el  distema  regrese el
armazon a horizontal

Con la plataforma  en  configuracion  de
tramsparte, colecar la maquina con el armazdn
inclinado respecto &l horizontal al maxima
angulo tante en el longitudinal que en el
lateral. Accione el mando de elevacidn
plataforma, aseglrese que automaticamente al
sistema regrese el armazon & horizontal

Eleve la plataforma <in carga a la maxima
altura y sucesivamente bajefa algunas veces,
aseplrese que la maguina funcione en modo
correcto

Controte el funcionamiento del  anti
cizallamiento, esta prueba se realiza elevando
la plataforma a una altura que crea un anaulo
de las armazones tijera mayor de 127 respecho
al horizontal y controle que el movimiento de
descenso se detenga automaticamente a un
angulo tijera comprendido entre 7° ¢ 9° (la
distancia vertical entre las extremidades de Las
Lijeras debe ser mayor 3 50mm). Sucesivoas
movimientos hacia abajo son posibles solo
después de relraso de 3= v a velocidad
reducida.

Controle el funcionamiente de la funcion de
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Controle que no haya grietas en las
solcdaduras, danos o desgastes anomalos
Controle que la bateria 12V de
encendido motor  endotérmico  esté
cargada, un simple modo para verificar
la carga e5 encender el motor

endotérmico, el motor debe encenderse |

facilmente.

Contrale qgue la puerta de acceso a fla
plataforma regrese a  la  posicion
cerrada y blogueada automaticamente
una ver liberada,

Ho haga funcionar el motor en
ambientes cerrados como cubicuios o
similares. El escape del motor contiene

monaxido  de carlong, gas  Yenenoso |

que puede saturar  rapidamente  un
ambiente ¥ causar disturbios o resultar
letal.

trastacion con plataforma elevada, esta priseba
se realiza elevando la plataforma a una altura
fque comporta un anguto de las armazones
tijera de 23° respecto al horizontal (maxima
altura superficie transitable 4,5mt) y controfar
sl &5 posible trasladar con la maguina solo a
velocidad  reducida  (indicador  luminose 2
parpadeante). Controle ademds que a alturas
mayores el indicador lumingso (2} se apague ¥
la traslacion no esté permitida

Controle que con la plataforma elevada mas
alla de la altura de transporte pero infeérior a la
maxima de traslacion (indicador luminoso 2
encendido) v trasladandola a un terrene no
plang, la maguina se detiens automaticamente
cuando la inclinacidn del armazon respecto al
horizontal supsra 1°. Libere o mando de
traslacion, al sucesiva mando de traslacidn o de
elevacion el  sistema  debe  regresar
automaticamente el armazon a horizontal. Al
final de la estabilizacién la magquina realiza el
movimiento seleccionsdo.

Eleve la plataforma a una altwra superior a la
de transporte, verifigue que las funciones de
estabilizacion manual no estén permitidas.
Accione el botom de emergencia en el |
telecomando (o radiocomando}, verifique gue
se apagee el motor (tanto endotérmico como
eléctrico) y que ninguna funcion esté permitida
Libere &l hongo al final de esta prueba.

Accione el boton de emergencia de  los
movimientos en el suelo, wverifigue gque sa
apague el motor (tanto endotérmico como
pléctrico) vy que ninguna  funcion  este
permitida. Libere el hongo al final de esta
prueta.

Accione la senal acdstica y werifique el
funcionamiento.

Verifigue el funcionamiento del zumbador
cuando la funcion de traslacion o de descenso
plataforma de trabajo estén accionados.
Verifique con la maguina en  Eraslacidn v
plataforma en posicion de transporte  (con
selector traslacion en DM) gue liberado los
Joistick la maguina 5e detenga
inmediatamente,
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Verifigue el correcto  funclonamiento  del |
digpositivo de descenso de emergencia manual,
Yerifigue que la extension de la plataforma se
pueda mover libremente v gue el pedal la
bloguee en modo seguro

Verificar la correcta colocacian y fijacidn de las
barandillas replegables,
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6.2 Mantenimiento: Detalles

En los siguientes puntos son tratados los casos especifices mas relevantes

6.2.1 Control y apriete tornilleria-perneria-fijaciones de los pernos

La operacion consiste en controlar el estado de los siguientes componentes y
donde sea necesario efectuar el ajuste, utilizando adecuadas herramientas y
teniendo presentes las tablas colocadas en las paginas siguientes.

Fuerzas de apriete y par de apriete para pernos con roscado metrico paso
normal (utilice el par Ma’)

Clase de resistencia de acuerde con DIN/ISO 898 8.8
' Limite de fluencia Rp 0,2 N/mm? 640 por == M16 | 660 por >=M16
Roscado © Seccion Seccion transversal | Fuerza Para llave | Ma' =09
meétrica 150 | transversal de del roscado . de dinamométrica | yns para la
la zona bajo apriete hidraulica y e
tension eleckrica
DIN 13 A5 mm? Abmmi | FM[kN] MATNM] | MA' [Nm]
T Mz 84.3 76.2 385 37 78
M 15 i 105 72 140 126
[T 157 1444 91 215 | 193
Mmis 193 175 117 300 270
oM | s 225 T 148 430 387
M22 303 : 182 168 580 522
M4 353 324 221 740 T
M7 459 427 270 1100 990
M33 561 A 519 335 500 | 1350
M36 694 647 305 | Perno determinade  mediante
N || BT 759 475 | medicidn de la fluencia
Ma2 97k | 913 542 |
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6.2.2 Control visual y verificacion estructural

Controlar visualmente con los intervalos indicados en la tabla general los
siguientes puntos. En caso de anomalias detectadas, avisare inmediatamente a
un encargado de mantenimiento,

» Integridad de las barandas de la plataforma de trabajo

* Integridad de la escalera de acceso

» Estado de la estructura de elevacion (tijera)

= [Estado del armazon

= [Estado de la estructura bi-niveladora y del carro oruga

« En particular controlar la eventual presencia de corrosion en la

estructura

» Estado de las orugas en goma

e Pérdidas de aceite

» Pernos y sus dispositivos de parada

6.2.3 Deformacion tubos y cables

Controlar visualmente con los intervalos indicados en la tabla general que los
puntos de articulacion de los tubos hidraulicos flexibles y cables eléctricos no
presenten deformaciones. En las figuras de abajo son senalados ejemplos de
anomalias.

Tebo Fidrdulico dafiad Cable elécirico dariado
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6.2.4 Engrasado patines de deslizamiento

Proceda al engrasado con los intervalos indicadoes en |a tabla general y CADA VEZ
que sean realizadas las siguientes operaciones:
« Lavado de la maquina
= Después de un largo periodo de inactividad
« Después del uso en ambientes particularmente hostiles, ej. lugares
humedos, polvorientos, zonas marinas, etc.

Las superficies a engrasar son aguellas en contacto con los patines de
deslizamiento, tanto en el armazén come debajo de la plataforma de trabajo
{ver figuras abajo):

Antes de engrasar tenga cuidado de quitar eventual sucledad acumulada en las
partes,
Utilice grasa tipo PAKELO BEARING EP 1 o equivalente.

Atencidn: La correcta limpieza y engrasado de estas superficies es esencial para

la correcta deteccion de la carga en plataforma de trabajo. Mo realizar

correctamente estas operaciones causa la errada deteccion con potencial riesgo

para los operadores.
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6.2.5 Engrasado ruedas en nailon de la extension de la plataforma
Proceda al engrasado con los intervalos indicados en la tabla general y como
esta especificado para los patines de deslizamiento.

Las superficies a engrasar son aquellas a contacto con las ruedas, tanto en la
parte fija de la plataforma como en la extension (ver figuras abajo):

Antes de engrasar tenga cuidado de quitar eventual suciedad acumulada en las

partes.
Utilice la misma grasa especificada para los patines de deslizamiento.
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6.2.6 Control nivel aceite deposito hidraulico eventual rellenado

El nivel de aceite hidraulico es controlado mediante un indicador de nivel
colocado directamente en el deposito.

El nivel del aceite correcto debe ser controlado con la magquina en la
configuracion como se indica en las siguientes imagenes.

Maguina con orugas anchas {carro todo bajado)

Plataforma sostenida por los adecuados soportes de seguridad

En esta configuracion, el nivel del aceite debe estar como se muestra en la

fizura de abajo.
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6.2.7 Sustitucion aceite depésito hidraulico

Con los intervalos indicados en la tabla general, sustituya el aceite hidraulico
presente dentro del depésito.

1. Dotarse antes de un contenedor idoneo para permitir la recogida v la
sucesiva eliminacion del aceite usado.

2. Vacle el deposito utilizando el adecuado tapdon colocado debajo del
deposito (1), o utilice bomba manual (2) o eléctrica (3) valiéndose del
tapdn de llenado colocado sobre el depdsito (4). Atencion las bombas no
estan incluidas en el suministro.
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Atencion: (NO DISPERSE EL ACEITE USADO EN EL AMBIENTE, Y UTILICE LOS
ADECUADOS CENTROS DE RECOGIDA!

6.2.8 Verificacion funcionamiento valvulas de maxima

Con las cadencias que se indican en la tabla general, lleve a cabo el control del
funcionamiento de las valvulas de alivio del distribuidor.
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Para efectuar las pruebas, conectar dos manémetros con fonde de escala 250
bar a las tomas de presion suministradas (4 y 5).

Verificacion de las valvulas de maxima generales del la instalacion (1 y 3}

Los manometros respectivos a tales valvulas son aguellos conectados a las tomas

4y 5,

a) Encender el motor de combustion

b} Realice los movimientos de estabilizacion hasta fin de carrera W
mantenerlos en esta posicidn por algunos segundos. De esta manera entra
en funcionamiento la valvula de maxima del circuito.

c)  Hacer la lectura de la presion en el manémetro, que debe ser de alrededor
de 210 bar + 5 bar

Verificacion de la valvula de maxima relativa a la elevacion (2)
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El manametro relativo a tal valvula es el conectado a la toma 4

d) Encender el motor de combustion

e} Pulse el botdn “ascenso” plataforma (15) fin de carrera y mantenerlo
pulsado. De esta manera entra en funcionamiento la valvula de alivio de
presion del circuito de elevacion.

) Hacer la lectura de la presion en el manometro, gue debe ser de alrededor
de 160 bar + 5 bar

Atencion: para permitir al cilindro de elevacion alcanzar su fin de carrera

mecanico es necesario desactivar el fin de carrera electronico. Haga realizar

esta operacién solo a técnicos especializados y reconocidos por Almac 5rl.

Las vélvulas se calibra durante la prueba que realfza ALMAC S.r.l. v, por tanto,
no requiere ajustes, excepto en los casos de:

« sustitucion del sistema hidraulico

o sustitucion de la valvula de alivio de presion misma
En estos casos, el calibrado de la valvula debe ser realizada por PERSONAL
ESPECIALIZADD, siguiendo el procedimiento de verificacion antes mencionado.
Con las herramientas adecuadas, desenrosque la contratuerca (1) de blogueo v
enrosque o desenrosque el tornillo de ajuste (2) hasta que se alcance el nivel de
presion indicado. Una vez finalizado el ajuste, apriete la contratuerca (1) para
bloguear el tornillo.

Diagrama ilustrative de la valvula de ajuste de presion

Atencidn: el procedimiento de calibracion solo debe ser realizado por personal
ESPECIALIZADO vy no puede ser hecha por un operador generico.
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6.2.9 Bateria

6.2.9.1 Advertencias generales

La bateria representa un componente de fundamental importancia en el
funcionamiento de la maquina. Mantenerla en el tiempo es importante tanto
para aumentarle la vida pero ademas para limitar los problemas y reducir los
costos de manejo de la maguina misma.

Observar las siguientes prescripciones:

= Cargar la bateria en ambientes ventilados.

= Mo se acerque a la bateria con llamas libres por posibilidad de
deflagracion con formacion de gases explosivos,

= Mo efectuar conexiones electricas provisionales v fuera de norma.

« Mo apoye sobre la bateria utensilios o cualguier otro objeto metalico.

= Limpiar los bornes terminales de la bateria de incrustaciones v efectuar
siempre ajustes correctos.

» Mantenga la bateria siempre limpia, seca y libre de oxidaciones.

» En caso de sustitucion de la bateria, atenerse siempre a las instrucciones
adjuntas de la misma.

6.2.9.2 Mantenimiento

Las baterias escogidas por ALMAC 5.r.l. instaladas de serie en todos los modelos
son de tipo “sin mantenimiento”, es decir, realizadas con una tecnologia
constructiva que reduce notablemente los consumos de agua y mantener el
electrolito durante todo el ciclo de vita de la bateria..

6.2.9.3 Recarga

Recargar la bateria solo en ambientes ventilados.

Atencion: durante la carga se desarrolla gas que en determinadas condiciones
puede formar ATMOSFERAS EXPLOSIVAS.,

Recargar la batera en locales bien ventilados que respeten las normas EN 60079-
10 (CEl 31-30), donde no subsistan peligros de incendio y en presencia de
adecuados medios extinguidores.




pAGINA 130 ALMAC s.rl.

62931 Meatodo de carga N1 con cargador de baterias 12V

Recargar la bateria solo en ambientes ventilados.

Con el interruptor principal Q51 ( desconectador de bateria) en posicion ON
conectar el polo positive del cargador de bateria al fusible de 150A o al
adecuado conector colocado bajo la escalera, conectar el polo negativo del

cargador de bateria al armazon.

Desconectar el cargador de baterias cuando el indicador adecuado muestra gue
la bateria esta cargada.

Conectar el cargador de baterias a una red electrica que respete las siguientes
caracteristicas:

s Tension: 230 v + 10%

* Frecuencia: 50 Hz

¢« Linea de puesta en tierra funcionante y predispuesta de interruptor
magnetotérmico diferencial

s Utilice un cable eléctrico de alargador de seccion apropiada en funcion de su

largo
6.2.9.32 Método de carga N2 uso de |a clavija 230V en escalera

5i la maguina esta dotada de motorizacion eléctrica 230V es posible recargar la
bateria simplemente conectando a la red de alimentacion externa la clavija
presente en la escalera.

El convertidor 230V AC/12V DC recargara la batera
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Z = Convertidor 2300 ACS 12V DC

Conectar la clavija una red electrica que respete las siguientes caracteristicas:

Tension: 230 v + 10%

Frecuencia: 50 Hz

Linea de puesta en tierra funcionante y predispuesta de interruptor
magnetotermico diferencial

Utilice un cable eléctrico de alargador de seccion apropiada en funcion de su
largo

62933 Método de carga N3 uso del motor endolérmica

Con el motor endotérmico en funcion la bateria se recarga automaticamente,
51 ademas esta presente el generador de corriente 220V es posible mantener el
motor a un régimen acelerado simplemente colocando el selector (6) en QUT

220V
‘E..: e
(| (S (5 Uﬁﬁ
6 ) |-y
2/ 2L -
i

P

La carga sera efectuada a 18-20 Amperios
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6.2.10 Sustitucion filtros hidraulicos

Con los intervalos indicados en la tabla general, efectuar la sustitucion de los
filtros en envio y de los de retorno de la instalacion hidraulica siguiendo las
siguientes indicaciones.

En el depdsito del aceite hidraulico estan instalados:

- N2 o 4 filtros en aspiracion dentro del depasito (1)
. N1 filtro en descarga en la parte superior del depaosito (2).

6.2.10.1 Cambio filtros en aspiracion
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Para efectuar la sustitucion de los filtros en envio, situados dentro del depdsito
hidraulico, proceda como sigue:

1)

2)
3)

4)
5)
6)

7)
i)

Disponga la maquina con la estructura extensible elevada v blogueandola
los adecuados frenos mecanicos para el mantenimiento, A continuacion
apaguela desactivando también el cuadro eléctrico

Vaciar el depasito del aceite hidraulico

Desenroscar los tornillos de blogueo (3) de la tapa del depésito hidraulico
y extraerlo del lugar

Desenroscar el cartucho de los filtros (1)

Extraer el filtro (1) y sustituirlo con el nuevo

Para volver a colocar la maquina en condiciones operativas la maquina,
realice las operaciones arriba descritas en modo contrario

Sellar la tapa con adecuada pasta

Rellene el deposito hidraulico con el aceite y controlar el nivel.

6.2.10.2 Sustitucion filtro en retorno

Para efectuar la sustitucion del filtro en descarga (2), situado sobre el deposito
hidraulico, proceda como sigue;

1)

2}

3

4)
3}

Disponga la maguina con la estructura extensible elevada y bloguedndola
los adecuados frenos mecanicos para el mantenimiento. A continuacién
apaguela desactivando también el cuadro eléctrico

Desenroscar los tornillos de blogueo (4) del filtro y extraerlo del lugar
Desenroscar la tapa del cartucho de los filtros (5), prestando atencidn por la
presencia de varias guarniciones y/o OR

Extraer el cartucho (6) v sustituirlo con el nuevo

Para volver a colocar la maguina en condiciones operativas la maguina,
realice las operaciones arriba descritas en modo contrario.
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Atencién: durante las operaciones es posible que una parte del aceite
sobresalga. En tal caso remueva el aceite mediante trapos o haciendolo fluir
colocando debajo un recipiente.

Para la sustitucion de los filtros UTILICE SOLO RECAMBIOS ORIGINALES
dirigiéndose a la asistencia técnica ALMAC 5RL.

Mo reutilice el aceite recuperade, no lo elimine en el ambiente, eliminelo
como imponen las normas vigentes.
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6.2.11 Verificacion funcionamiente sensor angulo de la armazon

Con los intervalos indicados en la tabla general, efectuar el control funcional del
sensor angulo de la armazon.

» Con la plataforma en configuracién de transporte, cologue la maguina con
el armazon inclinado respecto al horizontal de un valor mayor a 0,5° en el
lateral. Accione el mando de elevacion plataforma, asesirese que
automaticamente el sistema regrese el armazén a horizontal

« Con la plataforma en configuracion de transporte, coloque la maquina con
el armazdn inclinado respecto al horizontal de un valor mayor 2 0,5° en el
longitudinal. Accione el mando de elevacion plataforma, aseglrese que
automaticamente el sistema regrese el armazon a horizontal

= Con la plataforma en configuracion de transporte, colocar la maquina con
el armazon inclinado respecto al horizontal al maxime angulo tanto en el
longitudinal que en el lateral. Accione el mando de elevacion plataforma,
asegirese que automaticamente el sistema regrese el armazén a
horizantal

51 las operaciones descritas en precedencia se producen con la secuencia
indicada, significa que el sensor de angulo esta funcionande correctamente.

Atencion: en caso que los puntos de arriba no satisfagan no utilice la maquina v
contacte a un técnico cualificado y habilitade per Almac Sri
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6.2.12 Verificacion funcionamiento sensor angulo de la tijera

Con los intervalos indicados en la tabla general, efectuar el control funcional del
sensor angulo de la tijera.

s Eleve la plataforma a una altura superior a la de transporte, verifique que
\as funciones de estabilizacion manual no esten permitidas.

« Controle el funcionamiento del anti cizallamiento, esta prueba se realiza
elevando la plataforma a una altura que crea un angulo de las armazones
tijera mayor de 12° respecto al horizontal y controle que el movimiento
de descenso se detenga automaticamente a un angulo tijera comprendido
entre 7" y 9° (la distancia vertical entre las extremidades de las tijeras
debe ser mayor a S0mm). Sucesivos movimientos hacia abajo son posibles
solo después de retraso de 3s y a velocidad reducida.

« Controle el funcionamiento de la funcién de traslacion con plataforma
elevada, esta prueba se realiza elevando la plataforma a una altura que
comporta un angulo de las armazones tijera de 23° respecto al horizontal
(maxima altura superficie transitable 4,5mt) y controlar si es posible
trasladar con la maquina solo a velocidad reducida (indicador luminoso 2
parpadeante). Controle ademas que a alturas mayores el indicador
luminoso (2) se apague y la traslacion no este permitida

Si las operaciones descritas en precedencia se producen con la secuencia
indicada, significa que el sensor de angulo esta funcionando correctamente.

Atencian: en caso que los puntos de arriba no satisfagan no utilice la magquina y
contacte a un técnico cualificado y habilitado por Almac 5ri
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6.2.13 Control funcionamiento sensor de dngulo redundante Proactive

leveling

Con los intervalos indicados en la tabla general, efectuar el control funcional del
sensor angulo redundante del sistema Proactive leveling,

« Con la plataforma en configuracion de transporte, colocar la maguina con
el armazon inclinado respecto al horizontal de un valor ligeramente
mayor de 37 en el lateral. Mantenga presionado, mediante la introduccion
de un espesor, el fin de carrera sefialado en la figura de abajo

» Pruebe realizar las estabilizaciones manuales, verificar que estén todos
deshabilitados.

» Repita la operacion con el armazon inclinado respecto al horizontal de un
valor ligeramente mayor de 3° sobre el longitudinal

= Pruebe realizar las estabilizaciones manuales, verificar gue esten todos
deshabilitados,

Atencion: en caso que los movimientos no estén deshabilitados no utilice la
maquina y contacte a un técnico cualificado y habilitado por Almac Srl
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6.2.14 Verificacién interruptor magnetotérmico diferencial

Con los intervalos indicados en la tabla general, efectuar el control funcional del
interruptor magnetotérmico diferencial

Conectar la clavija en la escalera a una red electrica que respete las siguientes

caracteristicas:

e Tension: 230 v = 10%

¢ Frecuencia: 50 Hz

s« Linea de puesta en tierra funcionante y predispuesta de interruptor
magnetotérmico diferencial

s Utilice un cable eléctrico de alargador de seccion apropiada en funcion de su
largo

Presione el botdn indicado en figura y verificar que accione el interruptor

diferencial.

ATENCION: EN ESTA CONFIGURACION LA TOMA EN PLATAFORMA DE TRABAJQ
ESTA ALIMENTADA, POR LO TANTO HAY PRESENCIA DE ALTA TENSIOM. ESTA
OPERACION DEBE SER REALIZADA SOLO POR PERSONAL CUALIFICADO.
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6.2.15 Control funcionamiento dispositive de control aislamiento
eléctrico
Con los intervalos indicados en la tabla general, efectuar el control funcional del

dispositivo de control aislamiento eléctrico de la tension 220V del inverter (solo
si Lo hay).

La prueba debe ser realizada con motor a combustion encendido, el selector &
en consola debe estar en la posicion “OUT 220V". Este habilita de hecho la
erogacion de tension a 220V en la toma dedicada en plataforma de trabajo.
En este punto es necesario simular una dispersion haciendo puente con un cable
entre la toma en plataforma de trabajo y un punto de masa de la maquina.

De esto modo es simulada una situacion anomala y el desenganche automatico
de la tension por parte del dispositivo, Cuando el dispositive se desengancha, un
senalador acustico colocado en el cuadro eléctrico emite un sonido fijo, que
permanecera activo hasta que el operador no proceda a reactivar el dispositivo
de interrupcion.

ATENCION: EN ESTA CONFIGURACION LA TOMA EN PLATAFORMA DE TRABAJO
ESTA ALIMENTADA, POR LD TANTO HAY PRESEMCIA DE ALTA TENSIOM. ESTA
OPERACION DEBE SER REALIZADA SOLO POR PERSOMAL CUALIFICADO.,




PAGINA 140 ALMAC s.r.L.

6.2.16 Control funcionamiento dispositivos de emergencia manuales

Con los intervalos indicados en la tabla general, efectuar el control de
funcionamiento del dispositiva manual de BAJADA DE EMERGENCIA.
Cerca de |la escalera de acceso, senalado por adecuados adhesivos, hay presente
un palanca de mando gue si es halada permite el descenso de la plataforma en
cualquier condicidn, o:

« Con motor a combustion apagado

« Con instalacion eléctrica en averia o apagada

« 5in tension en la bateria

ATENCION: ESTE MANDO SOLO DEBE SER UTILIZADO EN CASO DE EMERGENCIA O
DE AVERIA EN LA INSTALACION HIDRAULICA O ELECTRICA.
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6.2.17 Verificacion funcionamiento vélvulas de seguridad “Proactive
leveling”
Remueva los conectores de los solenoides de las electrovalvulas y probar a

realizar con la maquina en posicion de transporte las estabilizaciones manuales.

Remueva los solenoides de la electrovalvulas y probar a realizar con la maquina
en posicion de transporte las estabilizaciones manuales.

Todos los movimientos deberan ser imposibilitados y entraran en funcion las
valvulas de maxima del blogueo hidriulico.

Atencion: Al final de la prueba restaurar los solenoides como en origen.

Atencidn: en caso que los puntos de arriba no satisfagan no utilice la mdquina y
contacte a un técnico cualificado y habilitado por Almac 5rl
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6.2.18 Verificacién estanqueidad valvulas de balanceo de los cilindros

Atencian: esta prueba se debe realizar solo por parte de técnicos cualificados y
habilitados per Almac Srl
Con los intervalos indicados en la tabla general (como para valvulas de seguridad
del Proactive levelling), efectuar el control de la estanqueidad de las valvulas
roscadas en los cilindros.
Para realizar este control es necesario:

1) Coloque la maquina como representade en figura (carro todo elevado vy

plataforma extendida)
2) Cologue 300Kg como en figura

3) Realice el procedimiento mediante las consolas (duracion 90 minutos)

4) Verifique que la maquina permanezca en la posicion en la cual ha sido
dejada y no haya habido maovimientos debidos a fugas de aceite de las
valvulas (a causa de un mal funcionamiento o de impurezas atrapadas en
el cursor].

5) En caso que la verificacion esté satisfecha cologue la maquina como esta
representado en figura (carro todo elevado y plataforma retraida)

&) Colocar 300Kg como en figura.
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7} Realice el procedimiento mediante las consolas {duracién 90 minutos)

8) Verifique que la maquina permanezca en la posicion en la cual ha sido
dejada vy no haya habido movimientos debidos a fugas de aceite de las
valvulas (a causa de un mal funcionamiento o de impurezas atrapadas en
el cursor).

Atencion: estas dos pruebas son de realizar con el motor endotérmico
encendido, para evitar descargar la bateria de encendido

Atencion: en caso que la verificacion no esté satisfecha no utilice la maquina y
contacte a un técnico cualificado y habilitado de Almac Srl
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6.2.19 Procedimiento mediante consola para verificacion estanqueidad

valvulas

Atencion: este procedimiento es de realizar solo por parte de tecnicos
cualificados y habilitados por Almac Srl
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1}Pulsar el boton de emergencia en la consola

2)5eleccionar mandos de tierra (22)

3jLiberar el botdn de emergencia de la consala

4)Los indicadores luminosos 1-2-3-4 se encienden, cuande solo los indicadores
rojos 1 y 4 permanecen encendidos fijos presionar dos veces el selector
14 en adelante, sucesivamente presionar daos veces el selector 12 en
adelante.

5)El procedimiento de desblogueo de las valvulas SV: 4-5-6-7 se activa, las
valvulas estardn activadas por 90 minutos, una cuenta regresiva sera
mostrada en el contador (de 90 a 0).

6)Encender al inicio del procedimiento el motor endotérmico mediante el
selector (20) o conectarse a la red de alimentacion externa si la maguina
esta equipada con motor eléctrico

7) Al final del procedimiento, un contador sera aumentado en la memaria de

la central
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6.2.20 Mantenimiento del motor

A continuacion son senaladas las indicaciones generales para una correcto
mantenimiento del motor.

Haga siempre referencia al manual uso y mantenimiento del motor suministrado
en conjunto.

B cincs | =

To avold porsonal infury:

& Bp sure o conducl daly chechs, perodic
maintensnce, refueling of claning on a level
siecfec o with the engine shot off and Femove the
iy,

®» Belore allowing other pooplo 10 U3G yoor
ongine, sxplain how to opbrateand have them
read this msnal bofore operalicn,

# Whon cleaning amy parts, do not uss gascling
but gise regular cleanser.

® Always ues proper bools, that ars Im pond
cortition. Mako =ure you undersiand how 1o
=50 them, before performing any Sordce work,

& When imsaling, be sure te lighten all bolts lest
they should be loose, Tighton the bofis by the
apedifice lnrgue.

& Do nel e any tools on e battery, or batleny
terminals may short out. Severs buras ar fine
eoulld resoit Detsch the betlery from the
sngine bofone malohenanda.

# Do not ouch muffer or exhaust pipes while
thiy are hot; Sovers buma could et
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SERVICE INTERVALS

Dbsonee tha fallcwing for service and melrienancs,

mMHMHmHHHHﬁMnhEMHﬂFEE“EﬂLﬂﬂrgﬂ'EﬂHH
nmﬂmtmmmun i g BT AT i ] e !

Eoe NOTE Mdmuﬂqtﬁﬂumhwmb 13,14 D
Claaring of gir cleaner gemong TE,18 ERE ]
By 1010 R ﬁm&fﬂm 12
| Check of Latinry sechoiye kvl 18,20
Check of Tan beldl Tghiness = o
| Chack of radizler hoses and domp bands W
Every 200 hours Replacement of ol fiRsr cartidge {aponding on he of pan} 15 ]
Crck of infaka air bre - 8
Every 400 houre Heplicamend of uel flier eement 12 7]
Famaval of sedmans in fusl fnk Tr— '
Fuony 500 hows | Claaning of waler jackst {racmior nterior) z
Aoptacement of lan belt n
Hwﬁumm: Rechanging of boiesy 18,20 }
Emnrqrm-,rulu
cleanings of or cloomur | Roplacomeant of & clesnsr slemem 18,19 b 3
gesnan
‘E"r"i?ﬁm-u Gheck of valve clearanse = | |
Emmnm Check of fuel injestion nazzle injecion prensuns 3| @
N Chask of hurbe change: - 2l
Every 3000 haurs Gheck of mecion parp 2| a
Check of fual Injectoen limes . 3| @]
§ Reglucement of baiery 1820 | B
ﬁmmdrmwhu-mmmpm 1w
Every two years Replocemerd of fusd pipes and damps iz 3| @
Ghange of radisior cooart (L.LGC.) » 16
Rupliacament of intaks ae line S “+ | @

BPORTANT -
& Tiw jobs indicatod by O must b dene sfier e firsl 50 holrs of doerakion.
*1 Air claaner shouid bo clsaned moce aflén In dusly contilions than In normal conditians

2 Alter 1) Bines of cleaning,
"3 Consmuit paur incal KUROTA Dedlar fod this sedea.

“4 Fisplace only If necessany.

® The Bams Gsted above (@ marked) are registered o3 emission relsisd orfvcal parts by KUBOTA in the U S ER&

nenraad emisesen fequlstion, As the engie eanern you are resgpoesible for the padarmance of the

Mamenancs on the sngne sccording fo e abowe Fsiruchion
Pleaps pod e Waranty Stabemant is detall




PAGINA 148 ALMAC s.r.L,

MOTE : & Lubricating o8
® Changlng Fntorval of Enging odl and ofl fiter Wl T misskan coninal now in effed, fhe CF-4 snd
carridge. iG-4 hibricating oils v bpen deveioped fos uss af 2
P — iray-silur fusl on gremad wenicls engines, Yilwen 8
oo vohicie engire rurs an 8 igh-sutur fuel, B s
181 mm 121 ma podsabie ke empioy the CF, CD of CE lubricating o
(28] ey wilh @ high totsl base rumber cE
501 bats il lubncating o ts.
rongE| (Fegesol T . i Iubncating o §i sharter LATVEn,
Da0-E ; #® Lubricating oll recommendsd when o low-
4] Bt martlfign 00 Hm siilliir ar high-sulfur fuel |5 employed.
. 1 Recommendabla X .
5 v (initial] (] ¥ . Bl recommendsbils
POBE-E | Enging oll . Fogt
CEELE T4 Hm WOhs | l:'ﬂ“ﬂ Famars
o i Weweannage | 1S0RE | 00Ha | Ee—. Law-sulfer | High-sulur |
: 0 b (it | oF ] (6] TEH= 18
prEz e e . %60 Hrm i = 2
i Blief o 00 Hiu L4 ) E
= 401 w5 68 in) off pan depth is opional for TAEX-E,
Deal-E DiZ2E

# AN pereice clpssificalion: sbaova CO frade
& Ambiend (Emperatune: balow 35"C (897F)
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® Besure fostop the enging befors checking and
changing the onging ol and tho ol Mler
cartridge.

& Do not touch muilier or exhaust plpes whil
they are Aot Severs bums could resull. Always
stop the engine and allow | 1o cool hefore
comrdueting inspections., malntenamcs, of for a
cleaning procodusng,

# Coamlast with ongine n]lcmdlmlgp]lwr skln.
Ful on gloves when esing sngine ol i you
cama In confact with englne oll, wash It eff
immediasly,

MOTE ¢

& Be surs B inspect i engns, loceting it on a
hortzontsl plece IF placed on gracionts, aotirabely, ol
glesitity may nol ko mesrured

L] Balmhhﬂﬂ-hﬂ-ﬂhdhdmuppqrwh“r
liemils of e ol gauge. Too much ol may ceuss & drop
in culpul or euoassive Bloa-by sas. Op the clewed
Breafes Hpe enging in which mist is suskes fhroagh
port, oo much ol mey cavse ol bammer, White loo
ktis ofl, may saize the sngine's rolating and sliding
parts (The chowsd braather ia an oplion |

EChoaking lovel and adding engine oil

1 Chestk the enging oil level beloos elarting or mars than
fivm prbsa s afes ]

2. Datach the oll eyl Ganis, wiga il clesim and rsirstall &

3 ;ﬁﬂlﬂm”lmmn.ﬂmﬂhu

{10 Ont Eler plug Pl et e ol vl bl s
{2} Ol lowal oy (A Engne ol level withis s
angeE g propes,

4, B e ol Jeved ie boo v, remcve tha ol illér plug, and
il i oil Ao tha prescribed fevel

5, Afier edding od, wall mona lan 5§ minutes and cheek
tha gil kel again. Il akes gaenwe Bme for e ol o
come doan to the ol pan

Erges ol quandty
O pan eaplh
" 101 mm (388 ) | 121 mm (4,76 in.)
I 21 250
2402-E (.55 LS. gal ) (0,85 U.S gal )
DSeZE 3zt 38L |
D736 | (OB USge) 1.0 L5 gal.)
I ET T
B7RLE - (698 L8 el
W04 mm (3980 '
ME 25L
(D85 U5 gal )
101 rmm 43.981n )
Oedz-E ATL
(G948 L5 gal)

10 immy{3.88in ) o pan depth = opbomal
Ol guandfies ghoven g for siandard ofl pana,

IMPORTANT ;

® Engineg off should b MILL-2102C or have properiies
ol APl dasshcalion CO grades o highar.
LChange fhe Goo of cnging ofl RLCording o ihe ambeent
lamparisiune.

o 35 C (77 E) BAE3IE o ﬁ‘;mﬂg
o Cloas i TR | M
M 0 € (22°F) SAEID o BAEIDWAD

L munumgwﬂm_rm_:mhmqg.b:m
fo dratn all Hhe proviiun ol Belore suppling i nla tho
orankoane
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M Replacing the ofl filter cartridge
A caumon
To awald personn Injury:
& Hesure 19 §lop he engine before changlng the
ol filtur cariridge.
ATl !
W Changing engine of - hmﬂfﬂhﬁ::ln:n:m:hnny oil can
1, Peplaes e ol fiker carricgs after i milial S0 hours
EAU‘l‘lﬂN of oparation and very 200 hours Bersaiion
T avnid personal njuny; 2. Datscn the okd off flfer cariridge wwith @ filer wrengh.
& Be surm 1o mpmp angine bafore daining 3 Apply o fim of cil 0 the gasket for tha new caridge.

engine oil

& When draining englne oil, placs  =omo
conlaines undearmeath Bie engine ant dispose
according to local regolations,

& D& ot drain of atler running the Engine, Alkow
erphing 10 Copd down sullicinity.

1. Change oil after e initlel 50 Hows of operaion a7
spery 100 hairs heroalior,

% Remove Be dran plug st the Baltem of e engine,
grad dhisin Al The oid 0. Drain oil sasier ahchoampiaialy
while the engina Is hot

TABSAARET 1293

{1} 04 deaen phag

5. B naw enping ofl up tathe upper Bmit of tha il inwed
DG,

ficrew in the canridgs by hand, Whon ine gasket
eorilscts e gaa) surtacs, tighian the canindge enough
by hand Becaess, d@ yoo B e cenddoe with
wranch, B will ba Gghiened foo rmich

&, Afer s rew cartidge bhas been replated, B0 angine

&l Il noamzlhy decreapas o Gte, This, i the
engina for 2 while and chadk. oil leake Direugh the saal
bafors chacking the engine ol level Ado ol it
Rt Ay

NOTE :
Wilpe off any o sicking o the machine camplataly,
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RADIATOR
Coolnnt wif 1228 for ana day's werk o filed off the wiy up
before operatian sterl Make B a nilo % chish B csciant

fevg! hefond avery cperation

A\ warninG

Toaveid personal injury:

* Do not stop the onging suddenly, stop il sftor
pbout & minutes of sntosded idling.

#® Wark only aler kfting the nging and redlator
ool off complately (mere than 20 minutes atier
it s besn stopped),

* Donal removs the radiabor cap while coolat is
hol. When cool o the touch, rotate cap o the
first slop o allow excess pressure 1o escapa,
Then remove cap complebaly.
1t pwarbpats shoull occer, steam moy gosh o
Tram the rediador or resere lank; Severs buamea
could result,

B Checking coolant level, adding coalant
1. Remove the redisbor cap, erd check fo ses (hal
coalant regches e supply perl

2. W lhe radsabor provided with 3 fesorve tank, check the
cociant level of the reserve tonk. Yhan {8 willin
besraepn TR "FUILL" and "LOW” rmarks . tha coalant will
Ll fer ong day's wiork

(s .
|
{H
[sEsssaap s
| 1) e mros tank (A “FLR L

a

B LD
‘Wehan the conlant leved drops: due 0 evagoesbon, add
watar only up @ the Rl fevel,
. Check o see thel bo drain coces; one s & the
crampenee aikle and Be ofhoer i ot b st e of his
rackator s fagures below

BABAMRAAALTEE
(11 Coolari drais ootk
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BChanging colant

4. To drein cocdard, shweys cpen bolh drain cocke and
I 0 Py Gpoen the rediabor (8085 Weil Victh e
radiator cap kapt clospd, @ complata dmn of wabor &
Irnpoasibia.

2. Rempve e overliow pipe of the radisber prossan cap

io dimim the resere tark
4 Praaciibed cobland voiuene (LLS.galom]

Mordes Cunediy
I4E2-E, Z602-E 2EL (074 USga )
DBe2-E, DT22E,

O782-F. DAng-E LA mmusfu.p

NOTE ¢
» Cealanl quanhties shew 88 o gtinaand radiators.

4, Animproperly Sohtened rmdalor cap of o gap bebseen
thir cap and the soal quickens loss of cooint.
5. Coclant [Rodiotor cleener and aali-froszis)

“Ssanon Coalant
Purg waher and mdiatar
i cleaner
Wiinted {witien tameperature | Pure wibes ard arb-lreaze
drops bolow 07 G (32 Fyor | (See "Anti-ireess™ in
all smnmon) Minirdnnanes Seclion)
MChecking radiator hosas and clamp
A caumon
To awnid personal inury:

= Bg sure io check radbalor hojes and hose
elamps  periodically. F  rdister hose s
damagod or cooiant leaks, ovarheals of srvem
burns could GediErn,

Check fo sae  redseior hoses 108 property fived ovory 200

s ol aperatioh of &x monins, whicheyer comes firsk,

1 if hose chimps afe loose or wates leaks, lighlen hose
thivmp secursly

1. Roplace hoses and Sgmen hoss clamps securely, i
radialor hokas @ awolon, hordesed of Grckod

Rieploen bowan and hoke Sampes avery 2 years oF eatlisr

if chi=chad and found thal bosos are swoBen, ardensd or

crackeg.

EFPrecaution at overhoating
Take the klbvsing actons in the evenl 1ha coolsl
semperiune be nsarly of more than the bolisg ool what
s caliad “Crunrhenking”. Take these sctiens ¥ the engina’s
alamn burest scunds o the alamm |lamp Gghis up.

{. Stopihe angine operntion In @ safe place and keep e
engine uninacled king

2. D nol stop the engine suddanty, but stop & after about
5 minites of unicaded iding.

1. M the angina stally wilkin abowt 5 minuies of runsing
undier no ked, mmedialely bEave and Kaep yourssal
ey fram Bhi maching. Mevar open ihe hood dnd any
odher past.

4. Heep yowrsell and ollsers wall ey from the enging
fior furthar |0 minLiee or wille e Sram Boun s

5, Checking that there gets no dangar sueh i b, ge
fid of the causes of owerhmaling according to thie
mancial sos “Troubleshooting” secion. And then, stal

BAnt-freere

A EAUTICIN

Tn owoid personal inj
& When using -ﬂp-'rmm,'pl.d:unlm profection
such ns rubbar gloves.

® [ chould drink anti-freers, thiow up AL oRce
and take medical atiention.

& Whon anti-freexs comes in cortact with the
skin oF clothing, wash i off immedialely.

® Do netmix ditferent bypea of anfi-fresze.

® Keep fire and children awey from anll-froeco.

® Bo mindful of the environment and scokogy,
Bafare drabning amy finids, find ool ihe tormnct
way of disposing by checking with local codes.

® Ao, chusrve the mievanl spvisonmental
projection reguisthons when dispasing of ail,

fisel, coolant, braks fhald, lsrs aad baltorees.

W ¥ fesres, coolant can damage the cylinders and

raciatoe, I |s necessany, e ambdent emperaiuns (sda

bl 107 G (32" F ), to remove comlant afier cperating o ko

=id Enfi-resrs il

1. Theme are twe types of ani-fresse avalatie] uoe B
permcasined Iypn (P T) fer Bhis pnging,

2, Before adding anli-leaze for the Tesl e, clpsn the
radiskar irdenar by pouring fresh wabsr and draining if
& Tow Snea.

3. Tha procedere for miving of walsr and ani-fréese
ciifers secording ¥ the maks of the ert-treeze and the
pmblers tlempernbure, basizaly i sheuld ba referred to
BAFE 0G4 standond, more spadiicaly ol o SAE
JE14c

4. Mix the snb-Seeze wilh ‘sater, ard than 8 in o the
rediaar.
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WAPORTAMT ©
® Yuhen the anckfmers 5 mixed will waler, tha snb-
e meng atlo miust be Bss Than S

|| Val % Freazing Pom | Boling Point® |

Amstmeze | TG E T Fo
T 24 T e | 222
a0 af | = 08 | 8

" 1-B1H1H'F:ﬂ{fﬂlﬁlﬂ"lp:|pnﬂlun {d.rrn:q;hﬂh'.':l
A bighar boibng paint bs oblalnod By using & racksier
prESsLE Cap which parmits the develoomenl of

NOTE !

& The above dola represent inchasiny slandeeds hal
necassidaly @ minlewe g content In e
conga et and-ireeee.

& Whan e coolani iovel drops cue I evaporation, sdd
waiat anly 10 keep e artkireece midng ratio sy
than B0 b cose of leohoge. add sol-resss and
‘walar I e spacibed maing rabo baloed G0 5 b0 e
mdigier.

& Anfidrenze Shoors mostan Fesp unosad i
treeze in o tighily sealsd condaings,

® Do od vea redislen chaning agents when amli-ineaze
Py boon addod W the codtant. (Anl-reens contning
®n anb-pomoshea mgend, which wil reast with e
rodiscy cleaning Beent Srming siudge which wal
affecl bhe engra parts )

W Radiator cemant

As the radialor is solidly conseoied, there i e
pessibdiy of water keiikags. Shaiila this hoppen, hewear,
radiio cement can pasly e it I leakage s seriouE,
corsast your lecal KUBOTA dealor,
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AIR CLEANER

FAa ke slament of the ai clinnee erplyed enithis engne

Is & gy Lyps, paver apply ol is it

1. Open the svaciEtor vake ONGE 8 Wik unces cechraly
poreBcns-ar dady wiven ysed in & dusty placedo get
rid of largpe partickzs of dustard din

2. Wiipe the insite &ir cioaner conn wih ool or the §he
if It s dirky of wot.

3 dwoid fouching the olemen| ancapt when ceanirg.

4, When dry dusl sthores S0 ke slamerd, bicw
compreEsseRd air from he inskle Bening 1. slenent,
Eressure of compressed sk must be vrder J05EPS
2. kghicm’, 20psi)

8 VWhen esrbon or of fhires ko the demeil. §0RK thae
clomei & defergent fee 30 mimgdas, fen wesn T
movoral fimas in water, rinse with clean water and dry
H iy,

5 After element s luly cled, neped inskde of e
elepnent with @ fght end chock if & i domaged o sol.
prebarting B the ingtructicrs on ihe a2l afachad 1o
tha elersord |

7. Raplace e ciement every yo&r oF cwery Sh
chianings,

wirg boll for 1he clemont = Sght
ngugh I [t & jovee, oust and dd may ba sucked,
weaning dowm The eyiisder et ant pisian reg eedlof
ans fheseby Mesalting in pods powon sulpul
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W For the air cleanor with a dust
cupf{optional)

Rameave st clenn ot tha gwst cup before It Decomes hatt

Tl with dust; ususlly ones pwees, or aven sveny day i the

waiking surraundings sre dusty,

irsind the sl cleaner dust cup with “TOP* ndiceted onihe

razr of (e gup i Bhe upside. (Howsver, it may be instafed

in either direciian when tha cover s pliced =t e lowar

parl

® 1f1ha chest cup s mounteslinesaschy, dust or dirt does
not collect |n the cup, end direct aBtachmenls of jhe
ougt o b eloment will couse &8 felime o shoren o
@ groot oxbent
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FAN BELT
B Adjusting Fan Belt Tension

AEAI.I'I'IDI'II

To avoid perasnal Injury:

® Bp sire o stop he anging and nimese he key
before chacking the beh tension.

® Be sure o reiresnll the detached safoty shiold
after maintenance or checking,

| A denaciion of bebeeen T 1o
Proper tan el & mm (28 ta L35 in ) win ha
Lansion it Iy preseedin tha midde of o

Lpar.

1. Siop the engine and remove th key
2. Apply maderste thumb pressan 1o ball betwesn e

i EWMM |pesedy the Siinmeiar mourding
bolts s, wanvg @ lever placed bebween the allernaar
and Be enging Bieck, pull tha alenater ol umhl the
clefsction of thiz bell falls within eceeplaile limbs,

4 Reglace fan hedl @ A ko damagad,

PAPORTANT &

® i helt s Incmen of damaged and the @n s camaged, 4
cowd resull in overhests or inzufficenl charging
Crarect or replasa bal

{1} Fan bl 151 7 B mm 328 fo D35 m.)
12 Bt mnd st purdiar i of 104gf (77 1 Ibay
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6.2.21 Control y tensado orugas

Con los intervalos indicados en la tabla general, efectie el control del tensado
de las orugas

Hale ligeramente la eruga hacia arriba a nivel de la linea media, la deformacion
debe ser aproximadamente Z cm.

En particular si la oruga se vuelve ruidosa durante la traslacion a causa de una
elevada flexion, es necesario tensarla procediendo en el modo siguiente:
1) Remueva |as tapas de proteccion (1)
2} Para obtener la justa Lension de la oruea es necesario utilizar un kit de
tensado (2), no incluido en el suministro, bombeando grasa en la vabwula
de tensado (3) hasta alcanzar la presion abajo indicada. Para la grasa a
utilizar haga referencia a la tabla de las grasas en las paginas siguientes.

Max presion para tensado orugas Bar 300 |
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(1) TARELLA GRASS]
(GH) GREASE CHART

(B jrwie eewminibnaisd o i i del. o § PASCELER
(it g pracathy el i e Mo | FASIEE

ot e
PARELLH Brangig BP Gresie MLGH T
Br o , w-.n o 17K
CALTHOL 150 — Spered] AFT O
L Azon GEE !
Thsap - liwacce !
VALNUHLESE =1 (T
al Fi ! T-r_'\--'pl-'--.=l'-r--\.! 3

6.2.22 Control desgaste orugas

Controle el estado v el desgaste de las orugas, procediendo a la sustitucion
cuando la banda de rodaje es igual o inferior a 10 mim.

Proceda a la sustitucién de las orugas incluso antes de tal vencimiento, si se
presentan cortes o desgarramientos peligrosos.

La sustitucion de las orugas debe ser efectuada por personal especializado y
adecuadamente formado.

Siga el procedimiento de “sustitucion de las orugas” senalado en las paginas
siguientes.
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6.2.23 Sustitucion orugas

ATENCION: estd prohibida la apertura del reductor para cualquier operacién que
no esté comprendida en el mantenimiento ordinario. El fabricante no asume
ninguna responsabilidad por todas las operaciones no incluidas en el
mantenimiento ordinario que hayan causado danos a cosas y/o personas.
ATENCION: USE PROTECCIOMNES PERSOMALES

Sustitucion de la oruga
La sustitucion de la oruga debe ser realizada cuando quedan 10 mm de banda de
rodaje o antes si se evidenclan cortes. Proceda como sigue:

i- Mo levante excesivamente la maquina de tierra (15%-20 cm seran

suficientes).

ATENCION: asegiirese que la maquina esté estable.

2- Limpie cuidadosamente todas las partes del vehiculo para el transporte
de otros vagones
3- Quite el cierre lateral del larguero (1)

4- Afloje la valvula de tensado (2)
5- Desmonte la valvula de tensado solo cuando no esté mas en presion
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ATENCION: PRESTE ATENCION EN EL MOMENTO DE LA CAIDA AL SUELO DE LA
ORUGA

8- Levante la oruga en la linea media inferior

9- Haga salir la oruga de su lugar (hacia afuera), haciendo palanca entre esta
v la rueda loca

10-Fara instalar la nueva oruga proceda como se indica en los puntos
precedentes, pero en orden inverso

11-La justa tension de la oruga se obtiene utilizando el kit de tensado,
bombeando grasa hasta el alcance de la presion indicada en la ficha
técnica.

ATENCION: antes de efectuar el tensado de la oruga verifique en la ficha técnica
la correcta presion expresada en bar.
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6.2.24 Control del nivel del aceite reductor orugas

Controle con los intervalos indicados en la tabla general el nivel de aceite en los
reductores de las orugas, segln el procedimiento a continuacion descrito.

Este modelo instala motorreductores de doble cilindrada con engranajes a bane
de aceite.

Es importantisimo controlar periodicamente el nivel del aceite | intervalos
indicados en la tabla de los controles y mantenimientos programados).

1- Traslade hasta que el motorreductor esté en la condicion en la cual el
tapon “FILL" estd en lo alto, y perpendicular al tapon “DRAIN".
2- Para efectuar el drenaje del aceite:
a. Desenrosque el tapon FILL
b. Desenrosque el tapon LEVEL
¢. Desenrosque el tapon DRAIN
3- Un vez vaciado el reductor
a. Yuelva a enroscar el tapén DRAIN
b. Mediante una jeringa introduzca aceite en el tapén FILL, hasta que
el aceite sobresalga del tapon LEVEL
4- Vuelva a enroscar el tapon LEVEL
5- Vuelva a enroscar el tapon FILL

UTILICE ACEITE Shell SPIRAX 53 AX B0W/90
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7 Desguace

7.1 Vida de la mdquina

La maquina ha side creada para una duracion de 10 afos en ambientes de
trabajo normales considerando un uso correcto y un mantenimiento adecuada.

7.2 Desactivacion y desguace

Una vez alcanzado el fin de la vida técnica y operativa el aparato debe estar
sujeto a una detallada y completa verificacion/revision por parte de la empresa
fabricante o por técnicos especializados y habilitados. En caso que el control no
sea considerado superado el aparato debe ser desactivado y luego demolido. La
puesta fuera de servicio debe poner el equipo en condiciones de no ser mas
utilizada para los fines para los cuales a su tiempo habia sido disefada y
construida y debe, ademas, hacer posible la recuperacion de las materias primas
que la constituyen.

Nota: ALMAC 5.r.l. no asume ninguna responsabilidad por danos a personas,
animales o cosas derivados de la reutilizacion de partes individuales del equipo
para funciones o situaciones de montaje diferentes a las originales.

Peligro: Las operaciones de desactivacion y demaolicion de la maquina deben ser
confiadas solo a personal adecuadamente adiestrado y equipade.

La demolicion de la maquina debe ser realizada adoptando medidas de
seguridad que deben tener en cuenta las condiciones logisticas, ambientales y
de desgaste de la maquina misma.

En todo caso siga las siguientes reglas generales:

» utilice indumentarias y accesorios de protecclon {casco, calzado para
prevencion de accidentes, guantes, eventualmente gafas y mascarilla)
homologados segun normativa para prevencion de accidentes vigente.

« Desconecte la maguina de cualgquier forma de energia.
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« Verifique y eventualmente despresurice las instalaciones sujetas a esta
condicion.

« Vuelva la maquina in-operativa e imposible de utilizar rompiendo algunos
drganos vitales de la maquina y transportela a otro lugar donde con
certeza no esté disponible a nadie.

« Utilice idéneos medios de elevacion

e Desmonte la maguina en pequenos grupos facllmente transportables.

e Para eliminar la maquina separe los materiales no contaminantes de los
contaminantes (aislantes, materiales plasticos, goma, efc.)

« Mo incendie nunca la maquina o parte de esta porque los productos de
combustion de los materiales plasticos y de las pinturas podrian causar
gases nocivos y contaminantes.

7.3 Eliminacidn baterias

El reciclado de las baterias es obligatorio (Directiva Europea 2006/66/CE) y
recomendado.

« Celdas y baterias, aungue completamente descargadas, podrian atin
contener una considerable cantidad de energia, por lo tanto es necesario
proteger siempre los bornes para evitar cortocircuitos,

» Elimine respetanda las leyes y las normativa locales (dirigirse al vendedor
MAs cercano).

« Conserve el material que se debe eliminar segin lo que se indica en la
seccion especifica de la Ficha de Seguridad ajuntada.

« NO arroje en el sistema de alcantarillade, en el terreno o en cursos de
agua.
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8 ANEXOS

8.1 Declaracion de conformidad

Declaracion CE de conformidad

Decimoiin el

ALMAC Srl
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8.2 Resistro de control
Registro de control

El Registro de Control es expedido al usuario de la plataforma en referencia a:
» normativa técnica UNI EN280:2015
~ D.Leg 17/2010- Incorporacion de las Directiva Maquinas 2006/42/CE

El presente Registro sirve para registrar en los adecuados espacios los eventos

que se refieren a la vida Util de la maguina, y mas precisamente:

« Controles periddicos obligatorios (INAIL, USL, entes habilitados)

« Mantenimientos y controles obligatorios para la verificacion de la integridad,
de la estructura de la maquina y de los sistemas de proteccion y seguridad

« Transferencias de propriedad, a comunicar al departamento INAIL (ex ISPESL)
de competencia

« Mantenimientos extraordinarios o sustituciones importantes de elementos
particulares de la maguina
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17 ano

2* ano

i

3" ano

4" ano

5° afio

&7 afo

T ano

8° afa

9 amnd

107 ano

NOTA: periodicidad de la operacion como esta senalada en ia tabla en el Apartado 6. No es necesario
registrar diarfamente, pera al menos anualmente cuando se realizan otras operaciones.

Ohservaciones

Firma

1= ano

2" ano

37 ano

4% ano

5% ano

6" ano

T A

A% ano

9 Ao

107 adir
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ROTA: periodicidad de la operacion como esta sefialado en la tabla en el Apartado 6. No es necesario
mglm'u' pero al menos anualmente cuande se realizan otras operaciones.

1% afho

2 ano

3% ano

4% ano

3% ano

6° ano

T ano

B" afio
5" afio

107 ano

HOTA: periodicidad de la cperacidn como estd sefalado en la tabla en el Apartado 6. No es necesario
registrar mensealmente, pero al menos anualmente cuando se realizan otras operaciones.

= afn

107 ano
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MOTA: periodicidad de la operacion como esta sefialado en la tabla en el Apartado 6. No es necesario
registrar mensualmente, pero al menos anualmente cuande se realizan otras operaciones.

1 ano

% aho

37 ano

4" ana

2% ano

6% ana

7 ano

4" afo

9° ano

10° afio
NOTA: perlodicidad de la operacian como esta sefialado en la tabla en el Apartado 6. No es necesario
registrar diarfiamente, pero al menas anualments cuando se realizan otras operaciones,

|

1% ano

2% ang |

3 ano

4 aii

5% afo

&% ano

7° aito

E® ano

%" ano
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107 aiio I J

NOTA: ﬁé"rindldad de |a operacion come esta sefialado en la tabla en el Apartado 6.

Fecha Observaciones Firma

1° ano
2 aho
3% ano

4° afo

5% ano

6% ano

7= amo

B2 afo

9 ano

10° ao
NOTA: periodicidad de la operacién como esta sehalado en la tabla en el Apartado 6.

Fecha 0 Dbservaciones Firma

1° afn

2 ano

1" ano

47 afip

3% ang

&% ano

7% ano

8% ano

0% afo

107 afo
NOTA: periodicidad de la operacion como esta sefialado en la tabla en el Apartado 6.
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1% aho

2% aho

1T ano

4% ano

5% ano

6" ano

T afo

B ano

9 aio

107 afa

NOTA: perlodicidad de Ia operacion como esth sefialado en la tabla en el Apartado 6.

4% ano

5 ano

& a0

7 aho

B® afio

9 ano

10" aho
MOTA: periodicidad de la operacion como esté sefialade en la tabla en el Apartade &.
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1% afio

27 afin

3I* ano

4% ano

5° ano

6% ano

T ano

B® ano

O ano

107 afo
d! . comao esta sefialado en la tabla en el li.

1% ano

¥ ano

i*aho

4" ano

5 afio

&2 ano

7° afio

B® ano

9= anm

107 arfo
HOTA: periodicidad de la operacion como esth sefialado en [a tabla en ol Apartado 6.
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1% anio

2% ano

3% ann

4% afho

5° afo

£ afio

T2 ano

B afo

09 ano

10 ano
MOTA: perindicidad de la operacion como esta sefialado en la tabla en el Apartade 6.

Fecha Observaciones [ Firma

17 ano

2% ana

3% ano

47 ano

5" ano

6% ano

T afe

B% ano

% anho

107 aivo
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NOTA: periodicidad de la eperacion como estd sefialado en la tabla en el Apartado 6. No es
necesario registrar diarlamente, pero al menos anualmente cuande se realizan otras

operacionss.

1° afo

2 afio

3" anom

4= ano

2% ano

6" ano

T ano

B® ano

9 ang

107 ana
HOTA: periodicided de la operacidn como estd sefialado en la tabla en el Apartado 6.

19 ano

27 aho
3% ano

A% ano

3% afo

&% afo
T aha

B ano

9 ano
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e

107 ahe
| MOTA: periodicidad de la operacian como esté safialadn en la tabla en el Apartado 6. No es necesario
MWHdemmmmmMHmhmﬂwEMﬁ,

12 afio

1 @

3 ano

4% ano

52 ano

&Y aho

Th-iﬂlﬂ

8 afo

9= ano

107 aifa
NOTA: periodicidad de la operacion como esta sefialado en la tabla en el Apartado 6.

1° ano

2° ano

3 a0

4% aifo

3% aho

B &0

7 ano

8% ano

9 afio
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107 Ao

I'-IL'I"I'A: periodicidad de la eperacion como uﬁ_ﬂﬁmhmme{w 6. Mo es necesario
,pemaimmu.mdn se realizan otras operaciones,

Observaciones Firma

1% afo

2% afno

3 &fio

4" anm

3% aho

6% afo

T afg

8° anp

9% ano

10" ano

NOTA: periodicidad de la operacian como esta sefalado en I3 tabla en el Apartado 6. Na es
necesario registrar semestralmente, pero al menos anualmente cuando se realizan otras
aperaciones. '

1% ano

2% ano

A% ano
. 4% aho
52 afo

6% anio

7% amo

&% ano

9° aio
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10" afo
NOTA: periodicidad de la operacion como esta sefialado en la tabla en el Apartado &,

1° ano

2% ano

¥° ano

A% anc

2% ano

6% ano

T ano

B ano

9° afo

10° aio
. Al
NOTA; periodicidad de la operacién como esta sefialado en la tabla en el Apartado 6.
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PIEZAS DE RECAMBIO utilizables
' — Descripcldn
Codigo cant, pel
Fecha Descripeion averia Solucian
PIEZAS DE RECAMBIO utilizables o _r
Codigo cant. i

I:":h'“_‘ L ra

Solucion

PIEZAS DE RECAMBIO utilizables

Chdigo

camt.,

Descripcion
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8.3 Transferencias de propriedad

Copia o conservar

En fiacha:
la propiedad de ta P.L.E.:

MT matricula

Ao de fabricacion
52 transfiere at

5e acredita que, en la fecha arriba especificada, las caracteristicas técnicas, dimensionales y
funcionales de la plataforma en objeto son conformes a las previstas en su origen ¥y gue las
eventuales variaciones se han anotado en este registro,

El vendedar

El compradar

B r:-n_nﬂn a enviar @ ALMAC SRL

En fecha;

|a propiedad de la P.L.E.:

M* matricula

Ao de fabricacian

e transfierse a

Se acredita que, en la fecha arriba ecpecificada, las caracteristicas téonicas, dimensionales v
| funcionales de la plataforma en objeto son conformes a las previstas en su origen y que las
| eventuales variaciones se han anotado en este registro.

Razon social del vendedor:

| El vendedor

El comprador
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8.4 Esguema hidraulico

Vease adjunto

8.5 Esquema eléctrico

Véase adjunto

ALMAC s.1.1.
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