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EL MANTENIMIENTO DE NUESTRAS MAQUINAS DEBE SER REALIZADO IMPERATIVAMENTE CON PIEZAS
ORIGINALES.

AUTORIZANDO LA UTILIZACION DE PIEZAS NO ORIGINALES,

CORRE EL RIESGO - Juridicamente de comprometer su responsabilidad en caso de accidenie.
- Técnicamente, de engendrar fallos de funcionamiento o reducir la duracion de vida del equipo.

7!

La utiizacion de piezas falsificadas o componentes no homologados por ef fabricante puede poner fin a las condf-
cliones de garantia coniractual y llevar al constructor a retivar la declaracion de conformidad.

UTILIZANDO LAS PIEZAS ORIGINALES EN LAS OPERACIONES. DE MANTENIMIENTO,

SE PROTEGE - El usuario que adguiere sus piezas en otra parte lo hace bajo su propio riesgo.
JURIDICAMENTE - El usuario que modifica ¢ hace modificar su maquina por un prestatario de servicio, debe
considerar que un nuevo material ha sido puesto en el mercado y por lo tanto se vuelve
responsable.
- El usuario que copia o hace copiar las piezas originales se expone a riesgos juridicos.
- lLa declaracion de conf_ormidad solo compromete al fabricante para Iés piezas seleccionadas o
elaboradas bajo su control. |
- Las condiciones practicas de mantenimiento son fijadas por el fabricante. El hecho de que el
usuaric no las respete no compromete al fabricante.
SE BENEFICIA EL FABRICANTE APORTA Al USUARIO
ﬂAEIgi‘;!v/-HOW - La experiencia y su competencia.
- La garantia de la calidad de los trabajos realizados.
- Componentes de reemplazo originales.
- Una ayuda para el manienimiento preventivo.
- Una ayuda eficaz al diagnéstico.
- Mejoras debidas al retorno de experiencia.
- La formacién del personal operador.

- Sélo el fabricante conoce en detalle el disefio de la maquina y por lo tanto tiene las mejores

capacidades tecnologicas para efectuar el mantenimiento.




CUANDO VEA ESTE SIMBOLO, QUIERE DECIR:

{CUIDADO!, {SEA PRUDENTE!
SU SEGURIDAD O LA DE LA PLATAFORMA ESTA EN JUEGO.

INSTRUCCIONES GENERALES

A - INSTRUCCIONES
" - Leer atentamente y comprender las instrucciones.

- El manual de instrucciones siempre debe estar en la plataforma en el emplazamiento previsto con este ohjeto y en el
idioma utilizado por el conductor.

- A priori, se debera proscribir toda operacion o maniobra no descrita en el manual de instrucciones.
- Respetar las consignas de seguridad y las instrucciones descritas en la plataforma.
- Cambiar imperativamente todas las placas o adhesivos que no sean legibles o que estén detefiorados.
B - AUTORIZACION DE CONDUCCION (LEGISLACION VIGENTE. EN FRANCIA)
(O REFERIRSE A LA LEGISLACION PROPIA DE CADA PAIS)
- Stlo el personal cualificado y formado puede utilizar la piataforma. Esta formacién es responsabilidad del empleado.
- Duranie la utilizacién de la pfataforma y por medidas de segurida_d, la presencia de un usuario en el suelo es obligatoria.
- Familiarizarse con la plataforma en el terreno en el que deberd trabajar..
- El constructor no esta habilitado para autorizar la conduccion de la plataforma a otra persona.
- Ademas, la utilizacién debe ser conforme a las reglas de la pro;‘esién.

~ Nunca emplear la maquina en caso de viento con fuerza superior a 45 km./h. Un empuje lateral de mas de 40 kg no
puede ser gjercido sobre el brazo y la plataforma.

-'la utilizacién de un casco de seguridad es obligatoria.

- Queda terminantemente recomendado utilizar un arnés de seguridad al emplear la barquilla.

- Dotar la plataforma evolucionando en zonas sin medios de extincion, de un extintor individual. Soluciones opcicnales
existen, consultar su agente o concesionario.

Ef gfe oscitante perrnite a la plataforma, en posicion transporte, tener Lin asiento en suelo sobre cuatro ruedas. Al des-
plazarse en posicion de trabajd sobre terrenios desiguales, el eje oscilante queda blogueado (ef chasis estd rigido), en
consecuencia, fa plataforma puede tener un asienfo en suelo sobre ires ruedas solamente.




C - MANTENIMIENTO

" - El usuario que observe gue su plataforma no esté4 en buen estado de marcha o que no responda a las consignas de
seguridad, debe informar inmediatamente a su responsable.

- Se prohibe al conductor que efectiie por si mismo cualquier reparacion o reglaje. Deberad encargarse él mismo def
mantenimiehto en perfecto estado de limpieza de su plataforma.

- No se deben puentear o desconectar !os d;sposmvos de seguridad.
- Efectuar el mantenimiento dlano (Vease eI capltu}o A-TODOS LOS DIAS).

- Para su seguridad y la de los demas, ne. modtflque usted mismo la estructura ni los reglajes de los diferentes
componentes de su plataforma. :
‘Presion hidraulica
-Calibrado de los limitadores
-Afiadido de equipamientos suplementarios.
El constructor no se responsabiliza en caso de mcumpl:mlento de esta d:rectwa

- Para permitir el mantenimiento en estado de conformidad, le aconsejamos hacer controlar su plataforma de forma
regular por su agente o concesionario, sabiendo de dicha periodicidad debe ser de 6 meses, como minimo.

EN CASO DE NECESIDAD, CONSULTE A SU AGENTE O CONCESIONARIC.




INSTRUCCIONES DE CONDUCCION

A - DISPOSICION EN EL PUESTO DE CONDUCCION

- Lievar trajes adecuados para la conduccion de la plataforma, evitar los trajes con vuelo.

- No conducir nunca con la manos o el calzado himedos o manchados de cuerpos grasos.

- Evitar mantener los pies, y en general cualquier parte del cuerpo, fuera de la plataforma.

- la utilizacion de un casco de seguridad es obligatoria.

- Queda terminantemente recomendado utilizar un arnés de seguridad al emplear la barquilla.

B - ANTES DE ARRANCAR LA PLATAFORMA NUEVA

- En caso de ser nueva la plataforma, véase el capitulo : Antes de poner en marcha la plataforma por primera vez en la
parte 1 - instrucciones y congignas de seguridad.
- Controlar ef estado de los neumaticos.
- Antes de arrancar la plataforma, controlar los diferentes niveles :
. Aceite motor térmico.
. Aceite depésito hidraulico.
. Combustible.
. Liquido de refrigeracion.
- Sea cual sea su experiencia, el usuario debera familiarizarse con el emp!azamlento y la utilizacion de todos los
instrumentos de control o de mando antes de poner la plataforma en servicio.
- La plataforma debe ser colocada en posicién de transporte (los brazos completamente replegados) antes de subirse
en ella.

C - ARRANQUE DE LA PLATAFORMA

CONSIGNAS DE SEGURIDAD

Nunca intentar empujar o tirar la plataforma para arrancarla. Tal maniobra podria ocasionar graves delerioros a fa
‘fransmision. £n caso de necesidad, ef remolgue impone colocarse en marcha libre
(Vease capltulo H - Mantenimiento ocasional en fa parte : 3 - mantenimienio).

INSTRUCGIONES

- Girar la llave de contacto a la posicion 2 para conectar el contacio eléctrico.
- Girer la llave de contacto en la muesca 3 para arrancar automaticamente el precalentamiento.

A

No accionar el motor de arranque mas de 30 sequndos, y efectuar el precaleritamiento cada vez que se trate de arran-
. car sin éxito.

- Girar 1a llave de confacto a fondo, el motor debe arrancar. Soltar la llave de contacto y dejar el motor funcionar al ralenti.

- Observar todos los instrumentos de confrol inmediatamente después del arranque, con el motor caliente, y a intervalos
regulares durante la utilizacion, para detectar rapidamente las anomalias y poder solucionartas lo antes posible.

- 8i un instrumento no da la indicacion correcta, parar el motor y iniciar inmediatamente las operaciones necesarias.




D - CONDUCCION DE LA PLATAFORMA

CONSIGNAS DE SEGURIDAD

- Nunca emplear la plataforma si no se encuentra en perfecto estado de marcha o en caso de no haber estado controlada.
- Llevar trajes adecuados para la conduccion de la plataforma, evitar los trajes con vuela. '

- En caso de frabajo en una zona de paso, prevenir cualguier riesgo de enganche.

- Mirar en la direccion de la marcha y conservar siempre una buena visibilidad del recorrido.

- Controlar la velocidad en toda circunstancia. '

- Conducir lentamente sobre terreno htimedo, deslizante o desigual.

- Rodear los obstéaculos. '

Prestar atencion a las zanjas, andamios y terrenos recientemente excavados Yo terraplenados.

- Ef paso de una acera debe efectuarse tnicamente en posicion transporte.

- La plataforma no debe ser remolcada.

- En caso de evolucionar en un suelo de losas de hormigén o similar, asegurarse de la perfecta resistencia del suelo
relativo a la carga de las ruedas de la barquilla. Punzonado en el suelo.

- No dejar el motor en funcionamiento en ausencia del conductor.

- No dejar el motor térmico funcionando af ralenti demasiado tiempo sin que sea necesario.

E - PARADA DE LA PLATAFORMA

- Antes de parar la plataforma fras un trabajo intensivo, dsjar el motor térmico funcionar al ralenti unos instantes, para |
permitir al liquido de refrigeracion y al aceite de rebajar la temperatura del motor y de la transmisién.

A

No olvidar esta precaucion en el caso de paradas frecuertes del motor iérmico, ya que la temperalura de ciertas piezas
se elevaria considerablemente debido a que no funciona el sistema de refrigeracion, y podrian deteriorarse seriamente.

- Nunca dejar la llave de contacto puesta en la plataforma cuando se aleja el conductor.

EN CASO DE NECESIDAD, CONSULTE A SU AGENTE O CONCESIONARIO.




INSTRUCCIONES DE MANUTENCION

- La plataforma también puede ser manipulada a partir del suelo: controtar que se prohiba el acceso.

- Las plataforma no pueden ser utilizadas como grias o ascensores para el transporte permanentes de materiales o
personas, ni como gatos o soportes.

- Al elevar la plataforma, cercicrarse de que nada ni nadie obstaculiza la évoluciéln, y no realizar falsas maniobras.

-En el caso de trabajos cerca de lineas sléctricas aéreas, cerciorarse de que [a distancia de seguridad sea suficiente
entre la zona de trabajo de |a plataforma y la linea elécirica.
Pongase en contacte con su agencia eféctrica local para Informarse

A

Encaso de trabajar o de estacionar fa plataforma demasiado cerca de cables eléctricos, /as personas gue se encuen-
tran en la plataforma se exponen a una elecirocucion o pueden quedar gravemente heridas. Es imprescindible asegu-
rarse de que /a reglas de seguridad en el enclave esteén conformes con las normas locales vigentes relativas a todo
tipo de obras a proximfdad de lineas eléctricas.

- No intentar realizar operaciones que éobrepasen las capacidades de la plataforma.
- Esta prohibido trabajar encima de personas.

- Controlar que los materiales embarcados en la plataforma (tubos, cables, recipientes, etc.) no puedan escaparse y
caer. No apilar estos materiales al punto gue se tengan que franquear.

~ No utilizar escaleras o construcciones improvisadas en la plataforma para alcanzar alturas superiores.

EN CASO DE DUDAS, CONSULTAR CON SU AGENTE O CONCESIONARIO.




INSTRUCCIONES DE MANTENIMIENTO

A - GENERALIDADES

- Leer atentamente el manual de instrucciones.
- Parar el motor térmico cuando sea necesario efectuar una intervencion.

- Llevar trajes adecuados para ef mantenimiento de la plataforma, evitar todas foyas y trajes con vuefo. En su caso,
cogerse ef pelo y protegerlo.

- Controlar que sea suficiente la ventilacidn del local antes de arrancar la plataforma.
Comprobar que la evacuacion de las materias consumibles y piezas de recambio se efectia con toda seguridad y de
forma ecoldgica.

- Efectuar inmediatamente las operaciones necesarias, incluso las de poca importancia.
- Repara inmediatamente cualquier fuga, incluso las de poca importancia.

- No intentar affojar los racores, flexibles o un componente hidraulico con el cireuito a presion.

A

La manipulacion y ef desmoniaje de las valvulas de equilibrado que puedan equipar os cilindros de su plataforma pue-
den ser peligrosos. Una vélvula de equilibrado solo podrd ser desmontada cuando el cilindro afectado estd e reposo
Y el circuito hidraulico a presion residual,

Solo puede realizar Ia presente operacion el personal debidamente habilitado

- Queda prohibido fumar o acercarse de Ia plataforma con una liama cuando esta abierto o rellenandose el depdésito de
combustible. '

- Desconecte el terminal negativo (-) de la bateria antes de obrar sobre el circuito eléctrico o sobre fa plataforma
(Por e]. : soldadura).

- No colocar piezas metélicas sobre la baterfa.
- Para realizar una soldadura eléctrica en la plataforma, coloque la pinza del cable negativo del puesto de soldadura
directamente sobre la pieza que se debe soldar de forma a evitar que la corriente, que es muy intensa, atraviese el

. alternadoer o la corona de orientacion.

- El panel eléctrico solo puede ser abierto por el personal autorizado.




B - MANTENIMIENTO

- Limpiar fa ptataforma de todas huellas de combustible, aceite o grasa.
- Antes de cualquier intervencion, limpiar |a plataforma o al menos la zona en cuestion.
~ Nunca lavar con algdn aparato de alta presion a proximidad de los componentes eléctricos.
Si fuera necesario, proteger contra fa penetracion de agua, vapor o productos de limpieza los componentes que pue-
' dan deteriorarse, en particuiar fos componentes y conexiones eléctricas,

- Es obligatorio el mantenimiento y la conservacién de la plataforma en estado de conformidad.
- Efectuar el mantenimiento diario. (Véase el capitulo : A - TODOS LOS DIAS).

- No hacer funcionar el motor térmico sin filtro de aire o con fugas de aceite, agua o combustible.

A

Esperar hasta que se enfiie el motor térmico antes de retirar el tapon del radiador.

- Cambiar los cartuchos de los filtros {Véanse las periodicidades de cambio en el cap'itu[o : ELEMENTOS FILTRANTES
Y CORREAS). '

C - MIVEL

- Utilizar tos lubricantes preconizados (No utitizar en ningtin caso |ubricantes usados).
- No llenar el deposito de combustible con el motor térmico en funcionamiento.
- Llenar el deposito de combustible Unicamente en los emplazamientos previstos con este objeto.

- Nunca llenar el depésito de combustible hasta el nivel maxi.




Dado que nuestra politica es de una preocupacién de constante mejora de
nuestros productos, algunas modificaciones pueden ser introducidas en
nuestras plataformas sin que estemos obligados de informar a nuestra
amable clientela.

En el momento del pedido de piezas de recambio o para cualquier
informacidn de orden técnico, especificar siempre:

NOTA : Para poder Indicar mds fdcilmente todos estos nimeros se
recomienda inscribirlos en los emplazamientos previstos arriba.

EN LA PLACA DEL CONSTRUCTOR DE LA PLATAFORMA
(FIG. A)

- Tipo de plataforma
- N° de serie
- Ao de fabricacion

MoTOoR TERMICO (FIG. B)

- N° motor térmico

BOMBA HIDROSTATICA (FIG. C)

- N° de bomba

- Tipo de codificacion
- N° de fabricacion

- Afio de fabricacion

PUENTE DELANTERO (FIG. D)

- Tipo de eje
- N° de serie
- N° de fabrication
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PUENTE TRASERO (FIG. E) |

- Type d’axe

- N? de serie

- N° de fabrication -
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INTRODUCCION

- Su plataforma elevadora de personas ha sido disefiada con Ia preocupacion de ofrecer una gran simplicidad de
manipulacién con el maximo de sequridad alf usuario y una facilidad de mantenimiento optima para el mecénico.

- Sin embargo, antes de !a primera puesta en marcha de Ia plataforma, el usuario debera leer atentamente y
comprender los diferentes capitulos de este manual que ha sido preparado para responder a todos los problemas de

conduccion y de mantenimiento. Siguiendo estas instrucciones, el usuario sera capaz de aprovechar al maximo las
capacidades de su plataforma elevadora en total seguridad.

- Antes de la utilizacion de la plataforma, E| usuario debe informarse de las funciones de los diferentes instrumentos de

conirol y de los mandos.

Nunca utilizar la plataforma nueva antes de haber efectuado las siguientes verificaciones:

ENGRASE

- Verificar los diferentes puntos de engrase y los diferentes niveles {véase el capitulo: PERIODICIDAD DE
MANTENIMIENTO), y completar si fuera necesario.

!\

El lenado de los lubricantes se efectiia en fabrica para utilizaciones climaticas medias, 0 sea : de - 15°C a + 35 °C.
Para utifizaciones mds severas, antes de la puesta en marcha, es necesario vaciar ¥ volver a flenar utilizando lbri-
canies adaptados en funcion de las temperaturas ambientes. Lo mismo ocurre para el Hiquido de refrigeracion
{Informese si fuera necesario ante su agente o concesionario).

FILTRO DE AIRE SECO

- Comprobar que el filtro de aire seco esta en buen estado y no esta atascado.
- Apretar las fijaciones si fuera necesario.

A

Nunca utilizar la plataforma sin filtro de aire o con un filiro de alre danado.

CIRCUITO DE REFRIGERACION

- Nunca arrancar la plataforma sin haber controlado ef nivel del liquido de refrigeracion o si la correa del ventilador esta
dafiada o rota.

CIRCUITO HIDRAULICO

- Verificar la ausencia de fugas o goteos de aceite en las conexiones, flexibles, tubos y racores mediante un examen
visual. Sifuera necesario, apretar o confrolar las conexiones defectuosas.
- Verificar el nivel de aceite hidraulico.
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NeumaTicOS

- Cerciorarse de que las tuercas de las ruedas estan bien apretada (véase el capitulo: B - CADA 3 MESES O 150
HORAS DE MARCHA.).

CIRCUITO DE ALIMENTACION COMBUSTIBLE

- Cerciorarse de que la tuberia est& correctamente apretada.
- Si fuera necesario, vaciar el filiro de combustible y purgar el sistema de alimentacion.

CIRCUITO ELECTRICO -

- Verificar el nivel y la densidad del electrolito de la bateria.
- Consultar los diferentes drganos de circuito eléctrico, asi como sus coniexiones v fijaciones.

EN CASO DE DUDAS, CONSULTAR CON SU AGENTE O CONCESIONARIOQ.
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MorTor

- Tipo

- Numero de cilindros

- Nlimero de tiempos

- Sistema de inyeccidn

- Secuencia de encendido
- Cilindrada

- Taladrado

- Carrera

- Relacion volumétrica

- Régimen nominal

- Régimen en ralenti

- Régimen maximo en vacio
- Potencia ISO/TR 14396
- Par maxi

CIRCUITO DE REFRIGERACION

- Tipo
- Ventilador
= Nimero de aspas
* Didmetro
- Termostato
= Principic de apertura
» Apertura maxima

CIRCUITO ELECTRICO

- Massa

- Bateria

- Alternador

- Regulador de tension
" - Arrancador

TRANSMISION HIDROSTATICA

BoMBA HIDROSTATICA
- Tipo

- Inversor de marcha
- Bomba principal

« Cilindrada MAX!

« Cilindrada MiNI

« Caudat MAXI

* Presién de servicio
- Bomba cebadora

= Cilindrada

+ Caudal MAXI

= Présidn de cebado régimen MAXI
- Filtracion

* Aspiracién

MOTOR HIDROSTATICO
- Tipo

PERKINS 404C22 diesel atmosférico
4 en linea

4

In directo

1342

2216 cm3

84 mm

100 mm

23.3:1

2480 rev/mn

1300 rev/mn

2590 revimn

341 kw

143 'Nm & 1800 rev/mn

De agua
Aspirante
6

390 mm

82°C
95°C

Negativa

12V-105 A

14V -55 A

Incorporado en el alternador
12V -2 kw

A10VG45 de cilindrada variable con regulador
automatico de pofencia.
Electromagnético 12 V

45 cm?3

0 cms3
110 Limn
350 Bar

8,4 cm?
20,10 L/mn
25 Bar (Transmisién en neutro).

20 Micrones

A2Z2FMB0 de cilindrada fija




CIRCUITO HIDRAULICO AUXILIAR

- Tipo de la bomba

Bomba de engranaje

. Cilindrada . : 19 cm3
- Cirguito elevacion, inclinacion, telescopio, direccién, rotacion ‘
. Caudal en régimen maximo en vacio 47 L/imn
. Presion 200 Bar
- Filtracién
. Presién 10 Micrones
FUSIBLES CAJA DE CONEXION*®
-F1 75A
-F2 20A
-F3 20A
-F4 20A
-F5 5A
-F6 30A
-F7 60 A
FusiBLE BOMBA AUXILIAR (POTENCIA)*
-F8 250 A

* ! Véase b - ELECTRICIDAD para las posiciones




160 ATJ

ESPECIFICACIONES

-Uso

- Capacidad

Interior y exterior

230 Kg incluyendo 2 personas

. - Masa del equipamiento susceptible de ser embarcada :

» Con una persona en la cesta
» Con dos personas en la cesta

- Transmision hidrostatica

150 kg
70 kg

4 ruedas mofrices 4 ruedas directrices

- Valores medios cuadraticos para el cuerpo

* - Rotacién torreta : 160 ATJ standard: 350°
160 ATJ (Cpcidn rotacién continua): continua
- Velocidad en trabajo 0,8 km/h
- Velocidad en transporte : Tortuga 1.7 km/h
Rampa 2 km/h
Liebre 6 km/h
- Altura de trabajo 16 210 mm
~ Altura plataforma 14 210 mm
- Asimetria maxi- 9040 mm
- Masa de la plataforma
* En vacio 7450 Kg
* En carga nominal 7680 Kg
- Ndmero de velocidades 4
- Inclinacion franqueable 40%
- Distancia al suelo bajo chasis 425 mm
- Distancia al suelo bajo puente 325 mm
- Velocidad méxima autorizada del vienio 45 kmi/h
- Asimetria maxima admisible 5°69%
- Fuerza manual maxima horizontal admitida 40 daN
- 1daN = 1kg
"NEUMATICOS DELANTEROS ~ TRASEROS
CARGA POR EN CARGA MAXIMA SUPERFICIE DE APOYO
DIMENSIONEY PRESION |[NEUMATICO EN VACIO{ ASIMETRIA EN 1RUEDA | SOBRE SUELO DE UNA PUNZONADO
DEL TRAS DEL / TRAS RUEDA
18" (12,5-18) | ESPUMA | 1505 KG | 2220 KG 4600 KG 449 CM? 10,24 DAN/CM?
NIVEL DE LAS VIBRACIONES
- Vibraciones recibidas por el conjunto manos -brazos y cuerpo
completo :
-Valores medjos cuadraticos para los miembros <2 5 mfs?
superiores : ’
<0,5m/$




180 ATJ

ESPECIFICACIONES é
- Uso _ _ interfor y exterior -
- Capacidad 230 Kg incluyendo 2 personas

- Masa del equipamiento susceptible de ser embarcada :

= Con una personha en la cesta 150 kg
-« Con dos personas en la cesta 70 kg
- Transmision hidrostética 4 ruedas motrices 4 ruedas directrices
- Rotacién torreta ; 180 AT standard: : 350°
180 ATJ (Opcién rotacion continua): continua
- Velocidad en trabajo 0.8 km/h
- Velocidad en transporte : Toriuga 17 km/ﬁ
R_ampa 2 kmih -
Liebre 6 kmv/h
- Altura de trabajo 17 635 mm
- Altura plataforma 15 635 mm
- Asimetria maxi 10 540 mm
- Masa de la plataforma
« En vacio 8090 Kg
. » En carga hominal 8320 Kg
- Ndmero de velocidades 4
- Inclinacién franqueable 40%
- Distancia al suelo bajo chasis 425 mm
- Distancia al suelo bajo puente 325 mm
- Velocidad maxima autorizada del viento 45 km/h
- Asimetrfa maxima admisible 5°5 9%
- Fuerza manual méxima horizontal admitida 40 daN
-1daN = 1kg ' |
NEUMATICOS DELANTEROS - TRASEROS
CARGA POR EN CARGA MAXIMA | SUPERFICIE DE APOYO
DIMENSIONEY PRESION |NEUMATICO EN VACIO ASIMETRIA EN 1RUEDA | SOBRE SUELO DE UNA PUNZONADO
: DEL TRAS DEL / TRAS RUEDA
18" (12,5-18) | ESPUMA | 1655KG | 2395 KG 5400 KG 465 CM? 11,61 DAN/CM?
NIVEL DE LAS VIBRACIONES
- Vibraciones recibidas por el conjunto manos -brazos y CUETpo
completo :
- Valores medios cuadraticos para los miembros <25 m/s?
superiores B mis
- Valores medios cuadréticos para el cuerpo : < 0.5 m/s?




160 ATJ

A | 7025
A1 | 5020
B | 2200
C | 2370
C1| 2530
D | 2300
E | 425
F | 325
G | 1325
H | 3665
| | 3820
J | 6215
K | 2730
L1 | 3201
L2 | 4120
L3 | 8540
L4 | 7665
M1 | 14210
M2 | 12790
M3 | 7150
M4 | 305




10
17

L1

16

15

14

13

12]

N

10

10




180 ATJ
A | 7775
Al | 5770
B | 2200
C | 2370
c1| 2560
D | 2300
E 425
F 325
G | 1325
H | 3665
| | 4530

J | 6875
K | 2730
L1 | 3660
L2 | 4580
L3 | 10040
L4 | 9160
M1 | 15635
M2 | 14250
M3 | 7150
M4 | 120

AR

C1
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ASIMETRIA O INCLINACION MAXIMA AUTORIZADA Y CARGA MAXIMA AUTORIZADA

160 ATJ Y 180 ATJ

- Asimetria o inclinacién maxima autorizada : 9% 6 5° _
= Carga méxima autorizada : 230 Kg incluyendo 2 personas







A - PUESTO DE MANDO EN EL SUELO




A - PUESTO DE MANDO EN EL SUELO

1- CONTACTdR CON LLAVE DE ARRANQUE
2 - CONTACTOR DE SELECCION DE LOS MANDOS DESDE EL SUELO O EN LA PLATAFOMA
'3 - PARADA DE URGENCIA
4 - AYUDA AL ARRANQUE MOTOR, EN CASO DE BAJAS TEMPERATURAS
5 - PANTALLA INTERFAZ
6 - TECLAS VALIDACION INFORMACION PANTALLA
7 - TECLA "HOMBRE MUERTO"
8 - TECLA INCLINACI(').N HACIA ABAJO DE LA CESTA
9 - TECLA INCLINACION HACIA ARRIBA DE LA CESTA
10 - TEGLAS ROTACION TORRETA
11 - TECLAS DE ELEVAéléN Y ‘BAJADA DE LOS BRAZOS INFERIORES
12 - TECLAS DE ELEVACION Y BAJADA DEL BRAZO SUPERIOR
13 - TEGLAS DE SALIDA Y ENTRADA TELESCOPIO
14 - TECLAS DE ELEVACION Y BAJADA PENDULAR
15 - BLOQUEADO DE ROTACSON. TORRETA
16 - LUZ GIRATORIA
17 - CAPTADOR DE PENDIENTE
18 - AVISADOR ACUSTICO

19 - BOTON DE BOMBA DE EMERGENCIA




PUESTO DE MANDO EN LA PLATAFORMA

B g




B - PUESTO DE MANDO EN LA PLATAFORMA
20 - CARTER DE PROTECCION PUPITRE
21 - PALANCA DE MANDO DE ELEVACION Y DE BAJADA DEL BRAZO SUPERIOR Y ROTACION TORRETA

22 - PALANCA DE MANDO DE ELEVACION Y DE BAJADA DE LOS BRAZOS INFERIORES, SALIDA Y
ENTRADA TELESCOPIO

23 - PALANCA DE MANDO DEL DESPLAZAMIENTO HACIA DELANTE/ATRAS DE LA PLATAFOMA
24 - PARADA DE URGENCIA
25 - INDICADOR "PRECALENTAMIENTO"
26 - BOTON DE MANDO DE ARRANQUE
27 - INDICADOR "DEFECTO MOTOR"
28 - SELECTOR DE MODO DE DIREGCION
29 - LEDS DE ALINEACION DE LOS PUENTES
30 - BOTON DE MANDO AVISADOR ACUSTICO
31- BOTON DE MANDO BLOQUEADO DIFERENCIAL
32 - INDICADOR NIVEL BAJO DE CARBURANTE
33 - CONTACTOR DE SELEGCION VELOCIDAD TRANSLACION
34 - INDICADOR "SOBRECARGA"
'35 - INDICADOR "PENDIENTE"
3.- BOTON "UTILIZACION EN PENDIENTE"
37 - CONTACTOR INCLINACIN CESTA
38 - CONTACTOR DE ROTACION CESTA
39 CONTAGTOR PENDULAR DE LA GESTA
40 - BOTON DE BOMBA DE EMERGENGIA
41 - PEDAL "HOMBRE MUERT.O"
42 - VIBRADOR ACUSTICO DEBAJO DEL PUPITRE CESTA
43 - PUNTOS DE ENGANCHE DE LOS ARNESES DE SEGURIDAD

NOTA ! Los términos DERECHA IZQUIERDA DELANTE ATRAS valen para un utilizador que se encuentra en la
' plataforma en posicién transporte y mirando delante de &1,
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71 - CONTACTOR CON LLAVE DE ARRANQUE

Este contactor con llave posee tres posiciones.

POSICION 1
- Parada del motor térmico.

" POSICION 2 _
- Puesta bajo tension y precalentamiento automatico del motor,

POSICION 3
- Arrangue del motor térmico.

2 - CONTACTOR DE SELECCION DE LOS MANDOS
DESDE EL SUELO O EN LA PLATAFOMA

Este contactor posee dos posiciones.

POSICION 1
- Se ejecutan los coniroles desde el interior de la plataforma (controles

cesta).
POSICION 2
- Se ejecutan los confroles desde el suelo {controles hase).

3 - PARADA DE URGENCIA

Este interruptor permite cortar todos los movimientos de la maquina en caso
de afiomalfas o de peligro.

- Apretar sobre el botdn para cortar los movimientos.
- Girar el boton de un cuarto de vuelta hacia la derecha para desactivarlo (el
interruptor volvera automaticamente a su lugar inicial).

A

En cualguier caso, este mando es prioritario, incluso cuando los movimientos
se efectian a partir de la plataforma.

4 - AYUDA AL ARRANQUE MOTOR, EN CASO DE
BAJAS TEMPERATURAS |

- Posicion normal (Sol), temperatura superior a + 5°C, arranque del motor en
ralentl.

- En caso de temperaturas inferiores a aproximadamente + 5°C, coloque el
selector en posicion (Nieve) antes de arrancar. El motor se mantendra en
régimen max. (Unicamente para el primer arranque de la jornada).

- Deje funcionar el motor a este régimen durante un momento, de 30 a 60
segundos, con respecio a la temperatura. Mientras tanto, no es posible
realizar cualquier movimiento. '

- Cologue el selector de posicion (Nieve) a posicion (Sol), régimen en ralent]
(posicion normal, motor caliente).

2-18




5.

PANTALLA INTERFAZ

Esta pantalia permite visualizar todas las etapas de arranque, de
parametreados, de mantenimientos y de defectos de la plataforma.

NOTA : La hora corriente sistema se indica arriba de cada pagina.

TECLAS VALIDACION INFORMACION PANTALLA

- Estas teclas permiten la validacién de diferentes informaciones pantallas.
FUNCIONES DE LAS TECLAS DEL TECLADO :
8A: Tecias de selecciones de las proposicicnes en las paginas men(s.

6B:

6C:

6D:

6E:

6F:

DESCRIPCION FUNCIONAMIENTO PANTALLA VER PAGINAS

Teclas de selecciones de las proposiciones en las paginas
subments.

Esta tecla "Valid" tiene dos funciones :

= Tecla de "Validacién" de las seleccuones efectuadas por [as teclas
menos y plus, :

* Tecla de resolucion de los defectos (el defecto se ha visto, esta
tecla permite hacerlo desaparecer de la pantalia sin haberlo
resuslto).

La tecla "Men(" tiene dos funciones :

* Permite abrir la pagina "Cédigo de acceso”

* Introducir el cédigo para acceder al menl dessado {Este cédigo
quedara en memoria mientras la plataforma esté en tension).

« Permite dejar y volver a la paglna pantalla trabajo.

Tecia "ESC" tiene dos funciones :
» Anulacion de una validacidn en curso.
* Permite volver al nivel anterior en un ment.

Tecla "DEF" permite indicar los defectos en memoria en la
plataforma.

SIGUIENTES:
1 DEAGRAMA INDICACION PANTALLA ........coooooveooo et e 20
. 1A - DIAGRAMA VISUALIZACION PANTALLA para programa W678600-001 (sin fecha en ei panel).............._.. 20
- 2A - DIAGRAMA VISUALIZACION PANTALLA para programa WG78600-062 (feché enelpanel)........................ 22
2 PAGINA DE PRESENTAGION ........oooooooirimiiioiii oo .24
3 PAGINAS PRE'CALENTAMIENTO ............................................................................................................. 24
4 DESCRIPCION EN USO NORMAL
{SIN DEFECTO INDICADO EN LA PANTALLA) .o 25
5 PAGINAS TRABAUO ........oooooooooeieececreieeeereesee oot 27
6 PAGINAS DEFECTOS ..........oooocovmmmmeeroomeeorseieseeseseeoeoee oo oo 28
7 PAGINA CODIGO DE ACCESO ... S S 31
8 PAGINAMEND ..ot oo 31




1A - DIAGRAMA INDICACION PANTALLA

M
OK]

-lllll““ —

Introduccion
‘DE LA CLAVE
PERSONAL

(A partir de la parnitalla de
espera) :

- Visualizacion de la pagina
CLAVE PERSCNAL :
MENK

- Seleccion da las ciras:

- I+ (abajc}

- Vajidacion de la cifra,
paso a la cifra siguiente y
validacidén de la clave
entera !

VALID

En esle diagrama, las paginas pantallas estan
sefialadas con un numero de 1 a 40, estos

nimeros se reutilizan en los pérrafos y las
figuras en las paginas siguientes’

DEFECTO MENOR
ACCESO EN LA
PAGINA DEFECTO
MEDIANTE
PULSACION DE LA
TECLA DEF.

DEFECTO MAYOR

ACCESO DIRECTO
EN LA PAGINA
DEFECTO ]

B




PrROGRAMA W678600-001

NGTA: En los subments, puisar la tecla ‘MENL'
permite volver al submemnt anterior.

permite volver a fa pagina Ment principal y pulsar Ia tecla 'ESC’

SCREEN
SETTINCS

. BE
62-87/61

PARAMETROS PANTALLA

Nivel 2 y 3:

- Seleccitn del parfmetro (4 paginas)

-1 + {arriba} -
- Modificacion delide fos ajustes:
-1+ (abajo)

- Cambio de parimetro (pégina HORA /

FECHA solamente);
VALID

Mend 2: @9

MAINTENRANCE

Iy

OIL FILTER
ECH SoH

ATR FILTER
IH: 5oH

RESET pURLTI

BYDRAY FILTER
THI SeH|

HYDROS FILTER
keH SHH’E

RESET pUALID

LUERTCATION
TH= 5aH

-

RESET PUALTD

CONTADORES
Nivel 2:

- Despiiegue de las pantallas (8
confadores):
# (arriba y abajo}

Nivel 3:

- Despliegue de las pantallas (8
contadores + contador alquiler):

+ {arriba y abajo)

- Reinicializacion del contador

VALID (2 veces)

57T 07}
sUrc BASE

| AGeeaRaEa

BORED

JUPC BRSKET
L)
£ORBBOGE
800

| »ScREEN KEYBOARD
SEPEOAGA

a0
CELLEREL

b 145 NEATPURLID,

.
FUPC.BRASE

l>pouee
UPC BASE
+ACE

NIVEL2y3:

- Validacién de la sefeccion.

NOTA : en caso de defecto motor
(defecto mayor). Ei icono def
defecto encontradc aparece
resaltado.

EEEER

YBRIVINE PUME
Graard :
Bacy uard:

WSUALIZA CION DE LAS ENTRADAS Y SALIDAS

Nivel 2 y 3:

- Visualizacion de los estados de los distintos componehites

slectronicos.




1B - DIAGRAMA INDICACION PANTALLA

SCREEH -1
SEFTINGS. -

EFECTO

MANTENIMIENTO
ACCESOEN LA
PAGINA
DEFECTCO
PULSANDQ LA
TEGLA DEF.

DEFECTO POR’
VISUALIZAR
ACCESC EN LA
PAGINA
DEFECTO
PULSANDO LA
TECLA DEF.

DEFECTO POR
VALIDAR
ACCESO
DIRECTO EN LA
PAGINA
DEFECTOQ

{ " PARAMETROS
el 27) PANTALLA:

- Safsccion def
parametro {4 piginas):
[+ {arriba)

-~ Modificacién delf de los

ajustes :

1 -7+ (abajo)

- Cambio de pardmstro
(pagina HORA 7
FECHA solamente):

VALID

Introduccién DE LA CLAVE PERSONAL -

(A partir de la pantalla de espera)

- Visualizacion de la pdginag CLAVE PERSONAL :

MEND i

- Seigccién de las cifras :

-/ + [abajo}

- Validacion de la cifra, paso a la cifra siguiente y
validacion de fa clave enlera:

VALID

En este diagrama, las paginas pantallas
estan sefialadas con un nimero de 1 a
61, esfos niimeros se reutilizan en ios
parrafos y las figuras en las paginas
siguientes.




ProGrAMA W678600-002

NOTA: En los submenus puisar Ia tecia ’MENU'perm.rte volver a la pagina Menti principal y pulsar la tecla 'ESC’

perrnite vo!ver al submenti anterior,

VEdsE MaNuaL DE REPARAGION
547371 PArA LOS 14
PARAMETROS DE AJUSTE DE

SYSTEH
PARRNETERS

e SPEED »
TIHGS

OHe

- PREHEAT

SYSTER Preheat
PRRAMETERS Time

PREHEAT 3

0F»

LANGUAGE

Selegy
Lansusae
[37:]

ENGLISH

SYSTEM
FRRAHETERS

LANGURGE

PARAMETROS SISTEMA

- Sefeccién del grupn de pardmatros (3 péginas} :
-/ +{abajo)

- Validacion de la seleccitn:

VALID

- Seleccién del pardmatro (16 pardmetros):

- { + (arriba}

- Modificacion def ajusie:

- | + {abajo) E

MRINTENRNLE
OIL CHAR
3 HERT»

R
“139h

FILTER
SENT: -13%h

HYDRAU FELTER
URGENT: ~1a@th

HYDROS FILTER
GRGEAT: =Td@h

[ mesthum

CONTADORES:

- Deslizamianto de Jas
Ppaginas {8 contadores +
contador alquiler):

-1+ (arriba y abajo}

- Reinicializacion de Jos
contadores de
mantenimiento y puesfo
a cero de alquiler :
VALID {2 veces)

g —

Engine Seeed

0 rem

MOTOR:

PREOR SoRE idacic
~Validacion de Ia

AEo8Re0a vy

selaceion.

15 NEXT pUALIG)

NOTA: En caso de
defecto de mofor (defacto
mayor). E! icono def
defecfo  encontrado
aparece resaftado.

BABAEADE
JUPC BRSKET i

i Travel ¢

SPONER SUPPLY
UPL BASE

= €. 08U

T 2. 2oy
ch B5KT: 8. opuf
PISPLAY = 11, 124

3#5 HERTPUALID

SENGINE SPEED
z
Sr.alEri :

TR

SHYDROS PUMF
A Farward ¢
Feverse 1

4-5 HEXTPUALIDR

VISUALIZACION DE LAS ENTRADAS Y
SALIDAS :

- Visualizacién de fos estados de fos distintos componentes
electrénicos.




2 - PAGINA DE PRESENTACION

¢

(1) - PAGINA DE PRESENTACION :
Durante la puesta bajo tension, una pagina de inicializacion aparece
.brevemente en la pantalla y la pagina precalentamiento aparece.

3 - PAGINAS PRECALENTAMIENTO

(2)- PAGINA PRECALENTAMIENTO :
La pagina de precalentamiento aparece durante el tlempo de precalen—
tamiento y el bargraph se afiade proporcionalmente al tiempo pasado
de precalentamiento.

@1)- PAGINA CONTROL / TRANSFERENGIA CAN :
Tiempo de control / puesta al dia SIStema necesario superlor al tiempo
de precalentamiento.

(3)- PAGINA ARRANQUE :
Cuando el tiempo de precalentamiento se ha terminado (bargraph
ileno), aparece una indicacion "OK" y |a pagina de trabajo aparece o
eveniualmente |a pagina de defectos.




4 - DESCRIPCION EN USO NORMAL (SIN DEFECTO INDICADO
EN LA PANTALLA)

7 - TECLA "HOMBRE MUERTO"

Apretar sobre esta tecla y simultdneamente sobre las teclas de las funciones

de elevacién y de rotacidn.

8 - TECLA INCLINACION HACIA ABAJO DE LA CESTA

9 - TECLA INCLINACION HACIA ARRIBA DE LA CESTA

- Estas teclas permiten ia correccidn de la horizontabilidad de la cesta o el
pliegue completo de la cesta en posicion transporte.

CORRECCION DE LA CESTA HACIA ABAJO
- Apretar sobre |a tecla 8.

CORRECCI_()N DE LA CESTA HACIA ARRIBA
- - Apretar sobre la tecla 9.

70 - TECLAS ROTACION TORRETA

- Estas teclas permiten la rotacion torreta.

* ROTACION IZQUIERDA
- Apretar sobre |a tecla 1.

ROTACION DERECHA
- Apretar sobre la tecla 2.




11 - TECLAS DE ELEVACION Y BAJADA DE LOS
BRAZOS INFERIORES : ‘

- Estas teclas permiten la elevacién y la bajada de los brazos inferiores

ELEVACION DE LOS BRAZOS INFERIORES
- Apretar scbre la tecla 1.

BAJADA DE LOS BRAZOS INFERICRES
- Apretar sobre la tecla 2.

12 - TECLAS DE ELEVACION Y BAJADA DEL BRAZO
SUPERIOR

- Estas tectas permiten alzar y bajar el brazo superior

ELEVACION DEL BRAZO SUPERIOR
- Apretar sobre la tecla 1.

BAJADA DEL BRAZO SUPERIOR
- Apretar sobre la tecla 2.

13 - TECLAS DE SALIDA Y ENTRADA TELESCOPIO

- Estas teclas permiten la salida y entrada del telescopio

ENTRADA DEL TELESCOPIO
- Apretar sobre la tecla 1.

SALIDA DEL TELESCOPIO
- Apretar sobre la tecla 2.

14 - TECLAS DE ELEVACION Y DE BAJADA
PENDULAR

- Estas tecfas permiten la elevacién y la bajada del brazo pendular

ELEVACION DEL BRAZO PENDULAR
- Apretar sobre la tecfa 1.

BAJADA DEL BRAZO PENDULAR
- Apretar sobre la tegla 2.




5-PAGINAS TRABAJO

@ PAGINA TRABAJO DESDE LA BASE (NINGUN DEFECTO PRE-
SENTE)

@- PAGINA TRABAJO DESDE LA CESTA (NINGUN DEFECTO PRE-
SENTE)
- Seleccion velocidad 1, 2 y 3 que corresponden a las velocidades de

elevacion o bajada de fos brazos, desde la cesta.

1: Velocidad pequefia
2: Velocidad media
3: Velocidad grande

NOTA : La velocidad desde Ia base siempre es la velocidad 2.
Sélo el contador de horas de funcionamiento motor es visible cuando
ningiin defecto o simbolo de mantenimiento es presente en ef siste-
ma.

@7- PAGINA DE TRABAJO DESDE LA BASE (al menos un defecto
POR VISUALIZAR presente o todo tipo de defectos validados, con -
excepcion de los DEFECTOS PENDIENTE y SOBRECARGA)

NOTA : El triéingulo cuidado puede aparecer durants 1a sesién de trabajo.

@ - PAGINA TRABAJO DESIjE LA BASE CON DEFECTO PENDIENTE
PRESENTE

'- PAGINA TRABAJO DESDE LA BASE CON DEFECTO SOBRECAR-
GA PRESENTE

@ PAGINA TRABAJO DESDE LA BASE CON DEFECTO DE NIVEL
BAJO GASOLEO ACTIVO, el logotipo de la bomba parpadea.

- PAGINA TRABAJO DESDE LA BASE CON DEFECTO DE MANTE-
NIMIENTO, el logotipo de 1a ilave parpadea. Hay que realizar una
(o varias) operacién (operaciones) de mantenimiento.




6 - PAGINAS DEFECTOS

LOS _DEFECTOS PRINCIPALES
POSIBLES SON LOS SIGUIENTES:

(9) - PAGINA DEFECTO BUS CAN

(10)- PAGINA DEFECTO
ALIMENTACION BAJA

(1) - PAGINA DEFECTO NIVEL BAJO
GASOIL

NOTA @ ProcramMa WB78600-002,
PAGINA PANTALLA SUPRIMIDA.

(12) - PAGINA DEFECTO TEMPERATU-
RA AGUA MOTOR

(@3- PAGINA DEFECTO PRESION
ACEITE MOTOR

- PAGINA DEFECTO CARGA
BATERIA :

- PAGINA DEFECTO CAPTADOR
DE POSICION DE BRAZO (VELO-
CIDAD TRABAJO / VELOCIDAD
TRANSPORTE)




LOS DEFECTQS SECUNDARIOS
POSIBLES SON | OS SIGUIENTES:

(16)- PAGINA DEFECTO MANIPULA-
DOR ROTACION TORRETA

(17)- PAGINA DEFECTO SOBRECAR-
~ GA

- PAGINA DEFECTO PENDIENTE

(19- PAGINA DEFECTO MANIPULA-
DOR AVANCE

0)- PAGINA DEFECTO MANIPULA-
DOR BRAZOS INFERIORES

€7)- PAGINA DEFECTO MANIPULA-
DOR BRAZO SUPERIOR

@2)- PAGINA DEFECTO MANIPULA-
DOR TELESCOPIO




LOS DEFECTOS MANTENIMIENTOS
“ PO§|BLE.§ SCN LQ.§ SIGUIENTES ; MATHTENANCE

MATHTENANCE
GIL FILTER

NOTA : ProGrama W678600-002 - NERT» - NEXT»

Estas'péginas aparecen en panialla 10
horas antes de que el periodo entre dos
operaciones de mantenimiento haya ven-
cido.

@4)- PAGINA DEFECTO MANTENI-
MIENTO CAMBIO ACEITE

@5)-PAGINA DEFECTO MANTENI-
MIENTO FILTRO ACEITE

MAIHTEMANCE
DIESEL FILTER

HERT »

@6)- PAGINA DEFECTO MANTENI-
MIENTO FILTRO AIRE

@7)- PAGINA DEFECTO MANTENI-
MIENTO FILTRO GASOLEOQ

-PAGINA DEFECTO MANTENI-
MIENTO FILTRO HIDRAULICO

@9)- PAGINA DEFECTO MANTENI- WIRLEanCE WRTHTENANEE

U 20722 852 2l
MIENTO FILTRO HIDROSTATICO _ _
HERT ¥ HERT »

60)- PAGINA DEFECTO MANTENI-
MIENTO ENGRASE

CE MATHTENANCE
aH MECHAMIC CHECK

61)- PAGINA DEFECTO MANTENI-

| MIENTO CONTRCOL MECANICO _ - HEST »




7 - PAGINA CODIGO DE AGCESO

- PAGINA CODIGO DE ACCESO :
Esta pagina permite entrar el cdigo que autoriza el acceso al ment.
{Infroduccion de la CLAVE PERSONAL, véase diagrama).

8- PAGINA MENU

Acceso NIVEL 2 0 CONCESIONARIO / ALQUILADOR :
La eleccion de un menu se efecttia apretando sobre las teclas "PLUS"
y "MENOS" superiores.

La eleccién eventual de un submen( se efectia apretando sobre Ias

tectas "PLUS" y "MENOS" inferiores. _

La validacién de un mena ( y.de su submend asociado)} se efectia
apretando sobre |a tecla situada en frente del texto "OK" {tecla
"VALID").

Los diferentes menus disponibles son :

- PAGINAS AJUSTES

- El menu de ajuste ']' permite acceder al submend :
' ! gjuste del contraste de la pantalla.
: ajuste de la luminosidad de la pantalla.
27): ajuste de hora y fecha.

NOTA : Programa W678600-G02:
- Los parametros de las paginas @ ¥ pueden reinicializarse con
los parametros por defecto. Véase paginas )% '

Para esta version de programa, el men(i de ajuste ‘| ' permite acce-
der a los submenus :
: 'parametros sistemas' permite acceder a las paginas :
: Gestién velocidad maxima (14 paginas)
- Duracion del precalentamiento (1 pagina)
: Idioma para el usuario (11 idiomas)

- PAGINAS MANTENIMIENTOS

- El mend mantenimiento '[P]‘ permite acceder a:
- Pagina mantenimiento, subments:
- Visualizacion y mantenimiento de los conta-
dores (véase Capitulo 3 : TABLA DE MAN-
TENIMIENTO)
@-Visualizacién del estado de las entradas y salidas del sistema,
submentls

Manual de Reparacién para conocer los esta-
dos)

NOTA : Procrama WET8600-002: .
- Las paginas mantenimiento a @ {sf) operaciones de
mantenimiento por realizar (validadas después def arranque) aparecen
antes de la visualizacion de los contadores.

SimaAnTE i
DOl T

. . SCREEN
SETTINGS

@@ @ - Paginas Entradas y Salidas (véase

MAINTENAMRE P

W




- PAGINA MOTOR

- El mend del panel de mandos motor k:’a' , permite acceder al sub-
meng :
: ‘mator' : - Régimen motor

- @ " defecto nivel bajo gasdleo
- i " defecto temperatura agua motor
- 1w ', defecto presion aceite motor

-* B3 defecto carga bateria.
Se indica un defecto mediante visualizacion con sombreado del icono
correspondiente.

15 - BLOQUEO DE ROTACION TORRETA

- Este pasador debe utilizarse cuando la plataforma se trahsporta por camion
o por otro medio de transporte (tren, etc ...) para bloguear la rotacion de la
-torreta.

- Quitar la clavija “clip”, pivotear ef pasador hacia la izquierda.

- Empujar el pasador en el orificio de Ia torreta previsto para ello.

- Pivotear el pasador hacia la deracha, introducir el cerrojo en la apertura.
- Bloguear su posicidn volviendo a colocar la clavija. :

A

—_—
EHGINE SPEED (RPM?

No olvidar quitarlo durante ia ulilizacion de la plataforma,

16 - LUz GIRATORIA

- La luz giratoria se enciende autométicamente cuando la plataforma
estd en traslacion, o efectia un movimiento (elévacion, rotacién, ...).

17 - CAPTADOR DE PENDIENTE

- Este captador dirige el vibrador actstico de seguridad 18 cuando la
plataforma ha alcanzado el pendiente maximo autorizado. El vibrador
aclstico suena de manera intermitente (véase capitulo
"SEGURIDADES").

NOTIFICAGION : VER PAGINA 2-12

18 - AVISADOR ACUSTICO

- Este avisador aciistico se activa cuando
se aprieta sobre el botén pulsador 30 en
el pupitre cesta.




19 - BOTON DE BOMBA DE EMERGENCIA

Este botén permite realizar todos los movimientos de la cesta para permitir
una vuelta al suelo en caso de averia. {véase capitulo "PROCEDIMIENTO

DE SALVAMENTO").

Utilizar Gnicamente en caso de averia de motor térmico

o del sistema eléctrico.

20 - CARTER DE PROTECCION PUPITRE

- Esta cubierta abatible permite, una vez abatida, proteger el pUpitre de [as
intemperies y proyecciones de distintos tipos de trabajos.

e

A

Tras cada dia de uso de ta plataforma o durante un trabajo con riesgos de
proyeccion, cerrar la cubierta de proteccion.

21 - PALANCA DE MANDO DE ELEVACION Y DE
BAJADA DEL BRAZO SUPERIOR Y ROTACION
TORRETA

- La palanca rep.21 permite la elevacién del brazo superior y la rotacion de Ia
torreta.

NOTA : Esta palanca es de mando progresivo, permite una gran precision de
aproximacion. La manipulacion debe efectuarse con flexibifidad y sin
golpe brusco.

ELEVACION DEL BRAZO SUPERIOR
- Empujar la palanca hacia arriba.
BAJADA DEL BRAZO SUPERIOR

- Tirar de la palanca hacia abajo.

ROTACION DERECHA .
- Empujar la palanca hacia la derecha.

ROTACION IZQUIERDA

- Empujar la palanca hacia la izquierda.




22 - PALANCA DE MANDO DE ELEVACION Y DE
BAJADA DE LOS BRAZOS INFERIORES, SALIDA Y
ENTRADA TELESCOPIO

- La palanca rep.22 permite la elevacion de los brazos Inferiores e interme-
diarios de [a plataforma asi como la salida o entrada del telescopio.

NOTA : Esta palanca es de mando progresivo, permite una gran precision de
aproximacion. La manipulacion debe efectuarse con flexibilidad y sin
golpe brusco.

ELEVACION DE LOS BRAZOS INFERIORES
- Empujar la palanca hacia arriba. .

BAJADA DE LOS BRAZOS INFERIORES
- Tirar de la palanca hacia abajo.

SALIDA DEL TELESCOPIO
- Empujar la palanca hacia la izquierda.

ENTRADA DEL TELESCOPIO
- Empujar la palanca hacia la derecha.

23 - PALANCA DE MANDO DEL DESPLAZAMIENTO
HACIA DELANTE/ATRAS DE LA PLATAFORMA

- La palanca rep.23 permite e! desplazamiento de la plataforma.
- Es necesario apretar sobre el pestillo A asi como sobre el pedal hombre
muerto (ver Rep.41) para ejecutar movimientos a partir de |a caja de mando

de la plataforma. : :
- Cuando se sueltan el pedal o el pestillo A, ningin mando es posible.

NOTA : Esta palanca es de mando progresivo, permite una gran precisién de
aproximacion. La manipulacion debe efeciuarse con flexibilidad y sin
golpe brusco.

TRASLACION DELANTERA
- Empujar la palanca hacia delanie.

TRASLACION TRASERA
- Tirar de la palanca hacia atras.

DIRECCION DERECHA
- Apretar sobre el botén D.

DIRECCION IZQUIERDA
- Apretar sobre el botén G.

A

Cuando el conjunto torreta - esfructura brazo realiza un girc de més de 90°
sobre el chasis, los mandos de transfacién se invierten. Identificar el sentido
de avance mirando las flechas sobre el chasis y las situadas en ef pupitre de

controf de la cesta.
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24 - PARADA DE URGENCIA

Este interruptor permite cortar todos los movimientos de la maquina en caso
de anomalias o de peligro.

- Apretar sobre el boidn para cortar los movimientos.

- Girar el botdn de un cuario de vuelta hacia la derecha para desactivarlo (el
Interruptor volvera autométicamente a su lugar inicial).

&

En cualquier caso, este mando es prioritario.,

25 - INDICADOR "PRECALENTAMIENTO"

Este indicador se enciende cuando la maquina esta puesta bajo tensién :

- Q girando la llave de arranque en la base {tiermpo idéntico a la evolucidn del
bardgrafo en pantala)..

- O rearmando el botén de parada de urgencia en el pupitre cesta en la
plataforma. '

26 - BOTON DE MANDO DE ARRANQUE

- Esperar que se apague el indicador "precalenitamientc” y apretar sobre el
botén 26 para arrancar la plataforma del puesto pupitre cesta.

27 - INDICADOR "DEFECTO MOTOR"

Este indicador se enciende cuando las pantailas defectos @ , @ , @
(diagrama indicacién pantalla P.2-20 y 2-23) aparecen &n ia base.

- Parar inmediatamente el motor térmico.

28 - SELECTOR MODO DE DIRECCIONES

Este contactor posee fres posiciones.

POSICION 1
- Despiazamiento lateral.

POSICION 2
~ Desplazamiento en 2 ruedas direcirices

POSICION 3
- Desplazamiento en 4 ruedas directrices




29 - LED DE ALINEACION DE LOS PUENTES

29A ALINEACION DE LAS RUEDAS DELANTERAS

- Este indicador se enciende cuando las ruedas delanteras estén
correctamente alineadas con el eje de la maquina.

298 ALINEACION DE LAS RUEDAS TRASERAS

- Este indicador se enciende cuando las ruedas traseras estén correctamente
alineadas con el eje de la maquina.

Antes de cambiar de modo de direccién (seleccidn 1 : lateral, seleccién 2 =
2 ruedas, seleccién 3 : 4 ruedas), se necesita alinear correctamente las
ruedas con el efe de la maguina.

Alinear primero las ruedas traseras : seleccion 1 6 3.

Luego, alinear las ruedas delanteras : seleccion 2.

30 - BoTON DE MANDO AVISADOR ACUSTICO

-Cuando se aprieta sobre el botén 30, suena el avisador actstico 18.

31 - BoToN DE MANDO BLOQUEADO DIFERENCIAL

NOTA : Este mando debe utilizarse al mismo tiempo que la traslacion.

El bloqueo diferencial permite a las 4 ruedas motrices girar a ia misma

velocidad. _ .

- Para utilizarlo, apretar sobre el boton 31, para interrumpir su utilizacion,
soltar el botén y efectuar una parada de traslacion.

. - Utilizar preferentemente el bloqueo diferencial conservando las ruedas
en el eje de la maquina.

32 - INDICADOR DE NIVEL BAJO CARBURANTE

Este indicador se enciende cuando el nivel de carburante es bajo.

NOTA : Cuando se enciende el led, quedari-unas 5 horas de autonomia.




33 - CONTACTOR DE SELECCION VELOCIDAD
TRANSLACION

Este contactor poseé tres posiciones.
POSICION 1 : TORTUGA (VELOCIDAD PEQUERNA)
POSICION 2 : RAMPA (PEQUENA VELOCIDAD CON PLENA POTENCIA)

POSICION 3 : LIEBRE (VELOCIDAD RAPIDA), unicamente con selector
modo de direccién en posicién 1 (marca 28: Desplazamiento lateral) o
en posicién 2 (marca 28: Desplazamiento con 2 ruedas dlrectnces)

NOTA ! En caso de haber seleccionado la posicién 3, cuando Ia
maquina esté en modo de direccién en Posicién 3 (marca 28 :
4 ruedas directrices ); ésta pasa automaticamente en posicién
2

34 - INDICADOR "SOBRECARGA"

Este indicador se enciende en caso de sobrecarga en |a cesta.

35 - INDICADOR "PENDIENTE"

Cuando !a plataforma ha alcanzado el pendiente maximo autorizado, Ia
led se activa y los movimientos de elevacién de los brazos se bloguean.

36 - BOTON "UTILIZACION EN PENDIENTE™

Este boton permite neutralizar las prohibiciones de mowmlentos cuando la
'plataforma esta pendlente (ver cap:tu!o "SEGURIDAD"),

-

37 - CONTACTOR INCLINACION CESTA

- Este contactor permite la correccién de la horizontabilidad de Ia cesta o el
pliegue completo de la cesta en posicién transporte.

CORRECCION DE LA CESTA HACIA ARRIBA
- Empujar el contactor hacia arriba

CORRECCION DE LA CESTA HACIA ABAJO
- Tirar del contactor hacia abajo.




38 - CONTACTOR DE ROTACION CESTA

- Este contactor permite la rotacién derecha e izquierda de |a cesta.

ROTACION DERECHA :
- Empujar el contactor hacia la derecha.

R_OTA_CION IZQUIERDA
- Empujar el contactor hacia la izquierda.

39 - CONTACTOR PENDULAR DE LA CESTA

- Este contactor permite la slevacion y la bajada del brazo pendular.

ELEVACION DEL BRAZO PENDULAR
- Empujar el contactor hacia delante.

BAJADA DEL BRAZO PENDULAR
- Tirar del contactor hacia atras.

40 - BOTON DE BOMBA DE EMERGENCIA

Este botdn permite efectuar todos los movimientos de la cesta para permitir
volver al suelo en caso de averfa. (ver capitulo “PROCEDIMIENTO DE

SALVAMENTO".

A

Utilizar dnicamente en caso de averfa de motor térmico o del sisterna eféc-

frico.

41 - PEDAL "HOMBRE MUERTO"

Este pedal esta fijado en el suelo de la plataforma.

_ -Es necesario apretar sobre este pedal para ejecutar movimientos a partir

del pupitre cesta.
- Cuando se sugita el padal, ninglin mando es posible.




42 - VIBRADOR ACUSTICO

- Se activa este vibrador cuando la maquina ha alcanzado ia pendiente
maxima autorizada, o cuando se encuenira en sobrecarga.

- De manera intermitente : cuando el limite del pendiente autorizado se
alcanza, todoslos movimientos se bloquean, exceplio la bajada de los
brazos, permitiendo asi volver a un.nivel aceptable.-

-De manera continua : Cuando la plataforma se encuentra en
socbrecarga, se bloquean todos los movimientos. Es imperativo
delastrar para poder manicbrar.

NOTIFICACION : VER PAGINA 2-9

43 - PUNTOS DE ENGANCHE DE LOS ARNESES DE
SEGURIDAD |

- Estas fijaciones se utilizan para fifar los arneses cuando los utilizadores
estan en la cesta.




<]

POSICION TRANSPORTE TRASLACION
DELANTERA

TRASLACION
TRASERA

ANTES DEL ARRANQUE DE LA PLATAFORMA

- Verificar los niveles siguientes :
= Aceite motor térmico
* Aceite depésito hidraufico
= Liguido de refrigeracion
Si la plataforma no es riueva, referirse a las paginas anteriores v efectuar las operaciones detalladas en ellas.

- Cortabateria bajo tension

ARRANQUE DE LA PLATAFORMA

- Girar la llave de contacto en la muesca 2 para la puesta en contacto elécirico, precalentamiento del motor térmico ...
- Girar la llave de contacto en la muesca 3 para para permitir el arranque del motor térmico.

1Y

No accionar el arrancador més de 30 segundos, v efectuar el precalentamiento entre todos los intentos no seguidos
' de efecto,

- Soltar la llave de contacto y dejar el motor funcionar en ralenti.

/'

No intentar nunca empuijar o tirar de la plataforma para arrancarfa. Tal maniobra provocaria graves deterioros en la
fransmision.
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DESPLAZAMIENTO

Antes del desplazamlento y de la utlllzamon de la maguina, quitar si necesario el blogueo de la torreta quitando el

pasador 1 (ver Fig.A)

El desplazamiento de la plataforma solo puede efectuarse a partir de un puesto de mando situado en [a plataforma.

El contactor 2 (Fig.B) debe encontrarse en la posicién A {Transferencia de los mandos hacia la plataforma).

- Controlar el nivel de combustible (ausencia de visualizacign pagina defecto nivel bajo gasoil marca 11 en los
diagramas P 2-20 a 2-23).

La plataforma puede desplazarse en todas las posiciones. Sin embargo, es preferlble para los trayectos largos, poner

fa plataforma en posicién transporte {ver Fig.C). (Los brazos completamete plegados, (ver NOTA) y el telescopio hacia

dentro).

. En posicién transporte, se obtiene :

- La posicién mas segura (Pendiente, cuesta).

- La velocidad méaxima en traslacién.

- La méxima potencia en las ruedas motrices.

NOTA : Debe utilizar ia velocidad rampa (plena potencia con velocidad limitada a 2 km/h) para franquear grandes
cuestas o desplazarse en un ferreno muy desiqual. Esto puede resultar muy préctico cuando por ejemplo, es
necesario coger una rampa de acceso para subir la plataforma al soporte de un camién.

A

En caso de gran cuesta : - no Hay carga en la cesta, uiilizar la marcha hacia afras

INSTALACION Y ELEVACION

Es importante liberar el espacio donde debe maniobrar la plataforma.

- Llevar la plataforma al lugar de trabajo.

- Si necesario, cargar el material para llevar (colocarlo de tai manera que no estorba el utilizador y para evitar fas caidas
eventuales).

- Subir a la plataforma.

A

Es obligatorio llevar un casco de seguridad y un arnés.

- Apretar sobre el pedal "Hombre muerto" y empezar a maniobrar para llevar |z plataforma en posicidn trabajo.

'NOTA : Cuandbo Ia plataforma despega del chasis, la traslacion pasa autométicarmente a velocidad pequedia.
- S6lo el brazo pendtilar puede subirse totaimente mientras conserva la velocidad transporte

Durante las maniobras de la plataforma (Efevacion, rotacion ... ), mirar alrededor y por encima de usted. Prestar aten-

cion en particular a los cables eléctricos y todos los objetos que puedan encontrarse en la zona de maniobra de la pla-
taforma.

SEGURIDADES

Cuando la plataforma esta en sobrecarga, el vnbrador aclistico esta activado en continuo y todos los movimientos estan
b!oqueados excepto la entrada telescopio.
- Solucién : Deslastrar.




Cuando la plataforma alcanza el maximo de pendiente o de cuesta autorizada, el vibrador acistico suena de manera
intermitente, dos casos son posibles : :

- Volver a una posicién segura fuera de pendienfe.
La plataforma esta en pendiente en posici6n trabajo ; sélo los movimientos siguientes son posibles

- Bajada de los brazos 1,2y 3 - Elevacién / Bajada penduiar
- Entrada del telescopio - Inclinacion / Cavadura

- Rotacién torreta

Los demés movimientas esfan prohibidos (en caso de necesidad, o por aplicaciones particulares) ; puede realizar
estos movimientos procediendo de la manera siguiente : _ _ )
-accionar y mantener el botén de desbloqueo pendiente en la ¢aja de mando y accionar

simultaneamente los mandos deseados.

A

El bip sonoro permanece activo incluso tras haber iniciado el desbloqueo pendiente.

A

Procurar no aumentar la asimetria de la plataforma. Riesgo de vuelco.

NOTIFICACION : VER PAGINA 2-12

BAJADA

Cuando se ha acabado el trabajo : Entrar el telescopio y bajar los brazos para colocar la plataforma en posicién

transporte.

Tener cuidado con las personas presentes en el suelo en el momento de la bajada.

PARADA DE LA PLATAFORMA

Cuando la plataforma no se utiliza, cortar la alimentacién eléctrica mediante el interruptor con llave y el
cortabateria. :

Parada del motor térmico.

A

Antes de irse de su puesto de conduccion, asegurarse de que ha ejecutado correctamente las operaciones de
parada de la plataforma, esto para su seguridad y la de los demés.




EN CASO DE MALESTAR DEL UTILIZADOR

En caso de que sl utilizador se sienta indispuesto o se encontrara en la

incapacidad de maniobrar, la persona presente en el suelo puede coger los

mandos de la plataforma.

Seguir las instrucciones siguientes.

- Bascular el contactor con liave 1 (Fig.A) en la posicién A, para recuperar el
mando de fos movimientos de |a plataforma.

- Proceder a la bajada de a plataforma:

'\

Cuidado con las construcciones u objetos que pueden encontrarse
debajo de la plataforma.

EN CASO DE ACCIDENTE O DE AVERIA

AVERIA ELECTRICA

Cuando se produce un accidente o una averia que hacen inutilizables las
cajas de mando eléctrico, la maquina esta dotada de sistemas para ejecutar
manualmente todos los movimientos de la plataforma.

- Levantar el capot derecho de la torreta.

- Coger Ia paiancé de mando rep.2 (Fig.B) y posicionaria sobre uno de los
elementos para realizar el movimiento deseado (Fig. D-E-F-G).

Para subir y bajar los brazos inferiores (posicionar la palanca sobre B.

- Apretar sobre el botdn rep.3 (Fig.C) para alimentar el distribuidor y
empujar simultaneamente fa palanca (Fig.D) hacia :

A - bajada de los brazos inferiores
B - elevacion de los brazos inferiores




Para sacar y entrar el telescoplo (posicionar la palanca sobre Ii).

- Apretar sobre el botén rep.3 (Fig.B) para alimentar el distribuidor y
tirar simultaneamente de la palanca (Fig.E) hacia : -

A - entrada del felescopio
B - salida del telescopio

Para subir'y bajar el brazo superior (posicionar la patanca sobre fll).

- Apretar sobre el botén rep.3 (Fig.B) para alimentar ef distribuidorly
empujar simultaneamente la palanca (Fig.F) hacia :

A - bajada del brazo superior
B - elevacién del brazo superior

Para la rotacién izquierda de la torreta {posicionar la palanca sobre V).

- Colocar la vélvula 4 (Fig.H)

- Apretar sobre el boton rep.3 (Fig.C) para alimentar ef distribuidor y

tirar simultaneamente de la palanca (Fig.G) hacia B.
- Valver a colocar la valvula 4 {Fig.H) .
Para la rotacién derecha de la torreta (posicionar la palanca sobre V),

- Golocar la valvula 4 (Fig.H) .

- Apretar sobre el botdn rep.3 (Fig.C) para alimentar el distribuidor y
tirar simulténeamente de la palanca (Fig.G) hacia B. :

_

Para subir el pendular (posicionar la palanca sobre V).

- Colocar |a véivuta 5 (Fig.H) .

- Apretar sobre el botén rep.3 (Fig.C) para alimentar ef distribuidor y
tirar simulianeamente de la palanca (Fig.G) hacia B.

- Volver a colocar [a valvula 4 (Fig.H)

- Volver a colocar la valvula 5 (Fig.H)

Para bajar el pendular (posicionar la palanca sobre V).

- Colocar la valvula 5 (Fig.H) .

- Apretar sobre el botén rep.3 (Fig.C) para alimentar el distribuidor y
tirar simultaneamente de la palanca {Fig.G) hacia B.
- Volver a colocar la vaivula 5 (Fig.H) .
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I REPARACION A PARTIR DE LA CESTA

- Apretar sobre el boton rep.6 (Fig.1) para alimentar el distribuidor y utilizar
simuiténeamente Jos mandos de la cesta

{Ver Capitulo "INSTRUMENTOS DE CONTROL Y DE MANDO B - PUESTO
DE MANDO EN LA PLATAFORMA)

J!\

Utilizar tnicamente para permitir volver al suelo en caso de averfa de motor
térmico.

Bajada
brazos inferiores

Entrada
telescopio

Bajada
brazo superior

CISTRIBUIDOR
PROPORCIONAL

Elevacion
brazos inferiores

=

Salida
telescopio

- Elevacién
brazo superior

Rotacién
derechalizquierda
torretay
elevacion/bajada
penduiar




DISTRIBUIRGR
PRINCSIPAL

pssemn  Rotacion cesta

EmeE Rotacion tforreta

Direccién

Pendular

i

__| Compensacion
“inclinacién
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DESIGNACION RE_FERENCIA LIMPIAR REEMPLAZAR
1 - Filtro de aceite dei motor térmico 702577 500 H
2 - Cartucho del filtro de aire seco 227959 250 H 500 H
3 - Cartucho de seguridad filtro de aire seco 227960 1000 H
4 - Cartucho de! filtro de aceite fransmisidn hidrostatica 518250 500 H
5 - Cartucho del filtro de aceite hidraulico auxiliar 518251 500 H
6 - Cartucho del filtro de combustible 109401 500 H .
7 -.Correa de ventilador 702738
8 - Filtro de aspiracion del depésito hidraulico 19810 1000 H
9 - Tamiz en la boca de llenado del depésito hidra’u!ico 599523







ORGANOS QUE LUBRIFICAR CAPACIDAD PRECONIZACION ACONDICIONAMIENTQ] REFERENCIA
MOTOR TERMICO 73 L. Aceite MANITOU 5L. 485 297
Motor SAE 15W/40 251L. 161 584
56 1L, - 480 013
‘ 215 L. 485 165
DIFERENCIAL EJE DELANTERO 481, Aceite puenteTRACTELF 5L. 545 976
SF3 : 20L. 582 391
-209L. 546 222
DIFERENCIAL EJE TRASERO 41, Aceite puente TRACTELF 5L. 545 976
SF3 20 L. 582 391
_ _ 209 L. 546 222
CAJA DE REENVIOD 0.75 L. ' | Aceite puente TRACTELF 5L. 545 976
SF3 20L. 582 391
_ _ 209'L. 546 222
REDUCTOR RUEDAS 08L.  {Aceite SHELL 20L. 661 950
DELANTERAS Y TRASERAS SPIRAX A 90 209L. 662 000
REDUCTOR FRENQ DEL 1,5L. Aceite MANITOU 21, 499 237
MOTO-REDUCTOR DE TORRETA Transmisién mecénica 25L. 161 585
para puentes y cajas 56 L. 466 238
SAE 80WS0 215 L. 480 208
DEPOSITO DE ACEITE HIDRAULICO 55L. Aceite MANITOU 25L. 161 588
Hidraulico 1SO 46 56 L. 453 265 _
_ 215 L. 485 227
ENGRASE GENERAL
_ o Grasa Cartucho 479 330
ENGRASE CORONA TORRETA MANITOU 400 Gr.
DE LAS PISTAS DE RODADURAS :
LUBRIFICACIGN CORONA Aceite SHELL Aerosol 545 834
TORRETADE LOS DENTADOS MALLEUS GL 205
CIRCUITO DE REFRIGERACION 8L Liquido de refrigeracién 2L 473076
' (Proteccion - 30°C) 5L. 470 077
20 L. 470078
: _ 210 L. 470 079
Liquido de refrigeracién 2L 554 002
{Proteccién -25°C) 5L, 554 003
20L. 554 004
2101, 554 005
DEPOSITO DE COMBUSTIBLE 521 Gasoit

ANALISIS DIAGNOSTICO DE LOS ACEITES

En caso de un contrato de manienimiento propuesto por el concesionario, un andlisis diagndstico de los aceites

motor y transmisién se le puede pedir segiin el porcentaje de utilizacisn.




_A=AJUSTAR N = LIMPIAR
C = CONTROLAR P = PURGAR
D = DESINCRUSTAR R= SUSTITUIR
G = ENGRASAR V =VACIAR

MOTOR TERMICO
Nivel del aceite motortérmico . ..... ... ... ..........

Filtro de aceite motortérmico . ..... ... ... .o viet ’

Nivel del liguido de refrigeracion ....................
Niveldelcombustible ............ .. ... ... ........
Cartucho delfilro deaireseco . . ... ... ... . ... ... ...
Hazdelradiador . .......... ... ... . v,
Tension de la correa Alternador /Ventilador /Cigliefial . . . .
Cartucho filfro.de combustible ......................
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A1 - NIVEL DEL ACEITE MOTOR TERMICO

CONTROLAR

Colocar la plataforma en un suelo horizontal, motor térmico parado, y dejar el
aceite depositarse en ei céarter. -

- Abrir el capotado izquierda.

- Quitar el indicador de nivel 1 (Fig. A1/1). _

- Limpiar el indicador de nivel y controlar el nivel entre las dos ranuras
superiores. _

- Si necesarfo, afiadir aceite (Ver capftulo : LUBRIFICANTES) por el crificio
de llenado 2 (Fig. A1/2).

A2 - NIVEL DEL LIQUIDO DE REFRIGERACION
' : CONTROLAR

Colocar la plataforma en un suelo horizontal, motor térmico parado, y esperar
la refrigeracion del motor.

- Abrir el capotado izquierda.

- Lievar lentamente el tapén del radiador 4 (Fig. A2) hasta el tope de
seguridad.

- Dejar escaparse la presioén y el vapor.

- Apretar sobre el tapdn y girar para quitario. .

- Anadir liquido de refrigeracion por el orificio de llenado 5 (Fig. A2).

- Engrasar ligeramente el crificio de llenado para facilitar la instalacién y
desinstalacion del tapén de radiador.

&

Para eludir cualquier riesgo de proyeccion o de quemadura, es preciso
esperar a que el mofor iérmico se enfrie antes de quitar ef tapén de llenado
del circuito de refrigeracion. En caso de estar muy caliente el liquido de
refrigeracion, afiadir tnicamente liquido caliente (80°C). En caso de emer-
gencia, se puede emplear agua como liquido de refrigeracién pero, luego,
se debe realizar en cuanfo antes el vaciado del circuito de refrigeracion
(véase : 3 -MANTENIMIENTO : F1 -LIQUIDO DE REFRIGERACION)

A3 - NIVEL DEL COMBUSTIBLE

CONTROLAR

Mantener lo mas posible el depdsito de combustible lieno, para reducir al
maximo [a condensacion debida a las condiciones atmosféricas.

= Quitar el tapdn 1 (Fig. A3). :
- Llenar el depésito con gasoil limpio, filtrado a través de un filtro o de un
trapo limpio y sin pelusas por el orificio de llenado.

£

No fumar nunca o acercarse con una .Ha'ma durante ef llenado
o cuando esta abierfo el depdsito. No lfenar nunca el depésito con ef
mofor en marcha, -

3-8




!

La desgasificacion def debésito de combustible se realiza mediante el tapén
de llenado. En caso de recambio, se debe —siempre — usar un tapén original
con un orificio de desgasificacion

A4 - FRENADO "

CONTROLAR

Verificar la presencia de la chaveta 1 (Fig. Ad/1) y 2 (Fig. A4/2) en el puente
trasero. :

Si esta chaveta no estd preserite,
LA MAQUINA YA NO TENDRA FRENO.

AS - NIVEL DEL ACEITE HIDRAULICO

CONTROLAR

Colocar la plataforma en posicion transporte en un suelo horizantal maotor térmico
parado.

- El nivel de acsite debe llegar a la mitad def indicador 1 (Fig. A5),
- Si necesario, afiadir aceite (Ver capitulo : "LUBRIFICANTE") por el orificio 2 (Fig
A5} de llenado.

A6 - ESTADO DE LOS FUELLES DE MANIPULADORES
CONTROLAR

Para esta operacion, subirse a la cesta con el motor térmico apagado.

- Verificar el buen estado de los fuelles de caucho 1 (Fig. AB) de los
manipuladores, accionandolos como para efectuar un movimiento.

Los fuelles no deben presentar resquebrajaduras, grietas; riesgos de
infiltracién de agua afectando el buen funcionamiento de ia maquina.

A7 ~ ESTADO DE LAS RUEDAS Y DE LOS NEUMATICOS
CONTROLAR

3-8
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Realizar las operaciones que se detallan anteriormente asi como las operaciones a continuacion.

B1 - NiveL DEL ELECTROLITO DE LA BATERIA

CONTROLAR

Controlar el nivel del electrdlito en cada elemento de la bateria.
En caso de gue la temperatura ambiente esté elevada, controlar el nivel mas

a menudo que cada 50 horas de marcha.

- Desenroscar las dos tuercas de ia tapadera de la bateria.

- Remover la tapadera de 1a bateria 1 (Fig. B1/1). '

- Remover la sujecién de la bateria 2 (Fig. B1/2).

- Liberar los dos obturadores 3 (Fig. B1/3) de los elementos.

- El nivel debe encontrarse a 1 cm mas arriba de [as placas en la bateria.

- En su caso, adicionar un poco de agua destilada limpia, conservada en un
recipiente de vidrio. '

- Limpiar y secar los dos obturadores 3 (Fig. B1/3) y volver a colocarlos en su
sitlo. ' :

- inspeccionar los terminales y aplicar vaselina para evitar su oxidacion.

- Volver a colocar |a sujecion de la bateria 2 (Fig. B1/2).

- Volver a colocar |a tapadera de la bateria.

- Volver a colocar las dos tuercas de la tapadera de la bateria.

A

La manipulacién y el mantenimiento de una bateria pueden ser

peligroso, por tanto se deben tomar las precauciones siguientes :

- Llevar gafas de proteccion.

- Manipular la bateria en posicién horizontal.

- Nunca fumar o frabajar cerca de una llama.

- Operar en un local con suficiente ventifacién.

- En caso de proyeccién de electrolito sobre la piel o en los 0jos,
aclarar abundantemente con agua fria durante 15 minutos y
ffamar a un médico




B2 - PUENTES

ENGRASAR

-ENGRASADOR DE LOS
PIVOTES DE
'REDUCTORES DE RUEDAS
DELANTERAS Y
TRASERAS 1 (FIG B2/1) Y 2
(FIG B2/2) (8 engrasadores)

- ENGRASADORES DEL EJE
DE OSCILACION DEL EJE
DELANTERO 3 (FIG B2/3) Y
4 {FIG B2/4) (2

" engrasadores)

- LUBRICADORES DEL
CARDA DE TRANSMISION :
EJE DELANTERO 5 -6 (FIG.
B2/5) Y CAJA DE REENVIO
{EJE  TRASERO 7 (FIG.

B2/6).). '

B2/3




Realizar las operaciones que se detallan anteriormente asi como las operaciones a continuacion.

C1 - CARTUCHO DEL FILTRO DE AIRE SECO

LIMPIAR

En caso de utilizacidn en una atmosfera muy polvorienta, reducir esta

periodicidad y ver capitulo : ELEMENTOS FILTRANTES Y CORREAS.

- Abrir el capotado izquierda.

- Desenganchar la tapa 1 (Fig. C1/1).

- Quitar el cartucho filtrante 2 (Fig. C1/2) tirando de él.

- Dejar el cartucho de seguridad 3 en su sitio (Fig. C1/2).

- Mediante un chorro de aire comprimido, limpiar el cartucho filtrante
unicamente desde el interior hacia el exterior.

Respetar la distancia de seguridad de 30 mm entre el chorro de aire y el
cartucho de forma a evitar de desgarrar o perforario. No se debe soplar en
el cartucho a proximidad de la caja del filfro de aire. Nunca limpiar el cartu-

: cho pegandolo conlra una superficie dura. Proteger sus ojos durante esta
' operacion.

- Limpiar el interior del filiro.con un trapo hiimedo, limpio y sin pelusas.
- Verificar el estado del cartucho filirante, cambiarlo si necesario.
- Montar de nuevo el cartucho vy la tapa.

No favar nunca un cartucho del fiftro de aire seco No limpiar en ningtin caso

el cartucho de seguridad situado en el interior def cartucho filtrante, reem-
plazarlo por uno nuevo si estd sucio o dafado.

C2 - FILTRO DE COMBUSTIBLE

VACIAR

- Abrir el capo motor.

- Controlar visualmente la presencia de agua en el tanque 1 (Fig. C2) y vaciar

" en su caso. : .

- Colocar un recipiente por debajo del tanque y desenroscar el tapon de
vaciado 2 (Fig. C2) de dos a tres vueltas.

- Dejar el gasoleo fluir exento de impurezas y de agua.

- Volver a enroscar el tapén de vaciado mientras fluye el gasoleo.

C3 - HAZ DEL RADIADOR
' LIMPIAR

- Abrir el capo motor.

Para evitar el ensuciamientc del haz de radiador, limpiarlo mediante un
chorro. de aire comprimido dirigido de delante hacia atras (Fig.C3). Es la
Unica manera de expulsar eficazmente las impurezas. .

!\

Limpiar el haz del radiador a diario cuando se utiliza la plataforma
en una zona muy polvorienta.




C4 - TENSION DE LA CORREA ALTERNADOR /VENTILADOR
/CIGUENAL

AJUSTAR

- Abrir el capotado izguierda.

- Controlar |a tensién de la correa entre las poleas de ventilador y de
alternador _ :

-Bajo una presién normal del pulgar (45N), la tension debe ser de
aproximadamente 10 mm.

- Ajustar si necesario. :

- Desenroscar los tornillos 1 (Fig. C4) de dos o tres vueltas de filete.

- Pivotear el conjunto alternador para obtener la tensién de correa requerida.

- Apretar los tornillos 1 (Fig. C4) (par de apriete 22 Nm).

- Verificar el estado de Ia correa, sefiales de desgaste o de grietas y

cambiarfa si necesario.

En caso de tener que cambiar ia correa del alternador, controlar de nuevo la

tension tras las 20 primeras horas de funcionamiento

C5 - NIVEL DEL ACEITE DIFERENCIAL EJE DELANTERO Y
TRASERO

CONTROLAR

Colocar la plataforma en un suelo horizontal motor térmico parado.

DIFERENCIAL :

- Quitar el tapon 1 (Fig. C5/1), el nivel de aceite debe estar a ras del orificio.

- 8i necesario, afiadir acefte (Ver capitulo : L'UBRIFICANTES) por el mismo
orificio. .

- Volver a colocar y apretar el tapdn {Fig. C5/1) {par de apriete & daNm).

EJES :

- Quitar el tapén de nivel 2 (Fig. C5/2). eje delantero) (Fig C5/3 : gje trasero),
el aceite debe estar a ras del orificio.

- Si necesario, afiadir aceite (Ver capitulo: LUBRIFICANTES) por el mismo
orificio. _ '

- Volver a colocar y apretar ef tapén de nivel 2 (Fig. C5/2 eje delantero) (Fig
C5/3 : eje trasero) (par de apriete 6 daNm)




C6 - NIVEL DEL ACEITE DE LOS REDUCTORES DE LAS
RUEDAS DELANTERAS Y TRASERAS

CONTROLAR

Colocar la plataforma en un suelo horizontal metor iérmico parado.

- Controlar el nivel en cada reductor de ruedas delanteras.

- Golocar el tapén de nivel 1 (Fig. C6) horizontalmente.

- Quitar el tapén de nivel, el aceite debe estar a ras del crificio.

- Si necesario, afadir aceite (Ver capitulo : LUBRIFICANTES) por el mismo
orificio. '

- Volver a colocar y apretar el tapén de nivel 1 (Fig. C8) (par de apriete 8
daNm) _

- Efectuar la misma operacion en cada reductor de ruedas traseras.

C7 - APRIETE DE LAS TUERCAS DE RUEDAS

CONTROLAR

- Controlar el apriete de las tuercas de ruedas (Fig. C7).

La no aplicacion de esta consigna puede provocar el deterioro y la ruptura de
los pernos de ruedas asi como la deformacion de las ruedas. .

C8 - BOMBA DE EMERGENCIA
: CONTROLAR

- Parar el motor térmico.

Controlar el correcto funcionamiento de la bomba de emergencia
presionando el interruptor ubicado en la parte lateral de la caja de controles

base o cesta.
- Ejecutar un movimiento de descenso del brazo {gjemplo...)

A

No se debe, en ningtin caso, usar la plataforma cuando fa bomba no

K&

PAR DE APRIETEDE LAS
TUERCAS DE RUEDAS

RUEDAS 34 daN.m
DELANTERAS £15%

RUEDAS 34 daN.m
TRASERAS £15%

funciona. -

9 - CALIBRACION DEL TELESCOPIO
' CONTROLAR

- Controlar el apriete de las 16 tuercas de los patines del telescopio 1 (Fig.
C9/1 et C9/2)..

El incumplimiento de dicho requisito puede conllevar la pérdida de los patines
y la deterioracién del telescopio.




C10 - Niver DEL REDUCTOR-FRENO DEL MOTORREDUCTOR DE
TORRETA '

CONTROLAR

Colocar la plataforma en un suelo horizontal motor térmico parado.
- Quitar el capotado interior torreta.
- El motorreductor se presenta blogue vélvula hacia atras.
- Quitar el tapén de Henado-respiradero 1 (Fig; C10).
- El nivel es correcto cuando ef respiradero estd lleno de acea;te.

- Si necesario, efectuar el nivel con una jeringuilla llenando el reductor
por el tapén de llenado-respiradero. La capacidad de aceite es de 1,3 L

- Volver a colocar el tapén de Iien’ado-respiradero 1 (Fig. C10).

C11 - CORONA DE ORIENTACION TORRETA

" ENGRASAR

- El engrase de las pistas de rodadura y lubrificacion del dentado debe
efectuarse cada 250 horas de servicio, asf como antes y después de un
largo periodo de parada.

- Grasa que utilizar : Ver capitulo : LUBRIFICANTES

- Quitar el carter de la izquierda en el chasis (ver Fig.C1 111).

- Acceder a los 4 engrasadores 1 (Fig.C11/2) y engrasar abundantemente la
corona al orientar la torreta.

- Volver a colocar el carter de ia izquierda en el chasis (ver Fig.C1'1l1 ).

- Mediante un pincel, aplicar el lubrificante en los dentados corona y pificn
(Fig.C11/3),

- Lubrificante que utilizar : Ver capitulo LUBRIFICANTES.

C10




C12 - EJEs

ENGRASAR

Limpiar y engrasar los puntos siguientes con grasa (ver capitulo "'LUBREFECANTES") y quitar el excedente.

Texto: Eje

2 Engrasadores | 2 Engrasadores

4 2 Engrasadores

2 Engrasadores 41 Engrasador

1 Engrasador 1 Engrasador

-|12 Engrasadores 2 Engrasadores

) 2 Engrasadores

1 Engrasador 2 Engrasadores

1 Engrasador 4 1. Engrasador

4 1 Engrasador

1 Engrasador 4 1 Engrasador

1 Engrasador 1 Engrasador

4 1 Engrasador

1 Engrasador

1 Engrasador

2 Engrasadores




C13 - APRIETE DE LOS TORNILLOS DE SUJECION DE LOS PUENTES CON EL CHASIS

CONTROLAR

- El control de apriete de fos torniilos debe efectuarse como mas tarde tras 50 horas de servicio. Luego, es necesario
repetir este control cada 250 horas de servicio.

- El par de apriete de los tornillos es de 28,5 daN.m + 10 %.

-1daN =1 Kg.

C14 - SENSORES DE POSICION DE LOS BRAZOS
. CONTROLAR

Fara dicha operacién, doblar los brazos en posicion de transporte.
- Realizar una translacion a velocidad transporte

~ - Alzar los brazos o sacar el telescopio

- Avanzar

- La plataforma debe pasar a [a velocidad de trabajo.

y'

En caso de disfuncionamiento, prohibir ef uso de la plataforma.
Consultar a su concesionario.

t

C15 - SENSOR DE PENDIENTE

CONTROLAR

Para dicha operacién, desplegar los brazos. .

- Colocar la plataforma en una posicién de pendiente superior a |a autorizada {vease : 2 - DESCRIPCION :
ESPECIFICACIONES). _ _ '

- Los movimientos de salida telescopio, elevacion de los brazos deben estar bloqueados (el led de pendiente ests
encendido en ia cesta, el zumbador actstico se activa por intermitencia en la cesta).

A

En caso de disfuncionamiento, prohibir ef uso de Ia plataforma,

Consultar a su concesionario.

C16 - SENSOR DE SOBRECARGA

CONTROLAR

Para dicha operacién, doblar los brazos en posicion de transporte.

- Colocar una masa mas importante que la indicada en la cesta (véase : 2 - DESCRIPCION : ESPECIFICACIONES).

- Los movimientos de salida telescopio, elevacién de los brazos deben estar bloqueados (el led de sobrecarga esta
encendido en la cesta, el zumbador actstico se activa de forma continua en la cesta).

!\

En caso de disfuncionamiento, prohibir el uso de Ia plataforma.
Consultar a su concesionario.

C17 - ADHESIVOS DE LA MAQUINA

CONTROLAR

(CONSULTAR A SU CONCESIONARIO)




Realizar las operaciones que se defallan anteriormente asi como las operaciones a continuacion.

D1 - ACEITE MOTOR TERMICO

VACIAR - SUSTITUIR
D2 - FILTRO DE ACEITE MOTOR TERMICO

SUSTITUIR

- Colocar la plataforma en un suelo horizontal, dejar el motor térmico ir a
ralenti unos minutos y pararlo.

VACIADO DEL ACEITE

- Abrir el capotado izquierda.

- Colocar un recipiente en el suelo.

- Desenroscar el tapdn obturador 1 (Fig. D1/1).
- Quitar el tapon de llenado 2 (Fig. D1/2) para asegurar un vaciado correcto. _
- Cuando el vaciado esté terminado, volver a enroscar el tapén obturador.

A |

Deshacerse del aceife dé vaciado de manera ecolbgica.

REEMPLAZO DEL FILTRO

- Desmontar el filtro de aceite motor 3 (Fig D1/3) y tirarlo asi como su junta.
- Limpiar el soporte del filtro con un frapo htimedo, limpio y sin pelusas.

- Aceitar ligeramente la nueva junta. :

- Montar de nuevo el filtro de aceite en su soporte.

1

Apretar el filtro de aceite exclusivamente a mano y bloqueario de un cuarto
de vuélta con una lfave de filtro.

LLENADO DEL ACEITE_

- Controlar la instalacion y apretar' el tapon obturador 1 (Fig. D1/1).

- Lienar el depésito de aceite (Ver capitulo : LUBRIFICANTES) por el orificio
de llenado 4 (Fig. D1/2). ' : .

- Esperar algunos minutos para permitir al aceite correr en el carter.

- Confrolar el nivel del indicador de nivel 5 (Fig. D1/4).

- Arrancar el motor y deéjarle en marcha unos minutos.

- Controlar las fugas eventuales del tapon de vaciado y filiro de aceite motor.

- Parar el motor, esperar unos minutos y controlar el nivel entre las dos
ranuras superiores en el indicador de nivel 5 (Fig. D1/4).

- Completar el nivel si necesario.




D3 - CARTUCHO DEL FILTRO DE AIRE SECO

SUSTITUIR

El aire utilizado para la combustion estd purificado por un filtro de aire Seco..

Resulta pués prohibido utilizar la plataforma con un cartucho desmontado o
dafiado. :

- Abrir el capotado izquisrda. )

- Desenganchar los clips 1 (Fig. D3/1) y quitar la tapa 2 {Fig D3/1).

- Desenganchar el cartucho filtrante 3 (Fig. D3/2) tirando de &l y tirelo.

- Dejar el cartucho de seguridad 4 en su sitio (Fig. D3/2).

- Limpiar el interior del soporte filtro con un trapo himedo, limpio y sin
pelusas. '

- Montar de nuevo el cartucho nuevo y la tapa.

En casc de utilizacién en una atmésfera muy polvorienta, ver capitulo :
- ELEMENTOS FILTRANTES Y CORREAS. : '

D4 - CARTUCHO FILTRO DE COMBUSTIBLE

SUSTITUIR

- Abrir el capotado izquierda.

- Limpiar cuidadosamente el exterior del filtro asi como su soporte para
impedir al polvo penetrar en el sistema.

- Desenroscar el tornillo. de retencion 1 (Fig. D4/1).

- Depositar la cuba (atencién a las fugas de gasoil) 2 (Fig. D4/2} y tire ol '

cartucho 3 (Fig. D4/2) asf como sus juntas.

- Limpiar el interior de la cabeza del filtro ¥y la cuba mediante un pincel
impregnado de gasoil limpio.

- Montar de nuevo el conjunto con un cartucho ¥ juntas nuevos.

Si se necesita purgar el circuito de alimentacién combustible (Ver capitulo :
G1). :

D5 - INYECTORES

(CONSULTAR A SU CONCESIONARIQ)




D6 - CARTUCHO DEL FILTRO DE ACEITE TRANSMISION
HIDROSTATICA

SUSTITUIR

REEMPLAZO DEL CARTUCHO DEL FILTRO DE ACEITE
TRANSMISION HIDROSTATICA

- Parar el motor térmico.
- Levantar el capotado de lade del motor.
- Desenroscar el cuerpo de filtro 1 (Fig. D6).

- Quitar el cartucho del filtro de aceite transmision hidrostética y reemplazarlo
POr UNO NUBvVo.

- Asegurarse del posicionamiento correcto del cartucho y volver a montar la
fapa.

A

No hacer funcionar fa plataforma sin cartucho, esfo provocaria
inmediatamente el deferioro del circuito hidraulico transmision

y de fa bomba hidrostatica.

DECONTAMINACION DEL CIRCUITO HIDRAULICO

- Dejar el motor térmico en marcha durante 5 minutos sin utilizar la
plataforma.

D7 - CARTUCHG DE FILTRO DE ACEITE HIDRAULICO AUXILIAR
SUSTITUIR

- Maquina parada, cortabateria en posiciéon OFF,
- Desenroscar el cuerpo de filtro 1 (Fig. D7).

- Quitar el eartucho filtro y reemplazarlo por uno nuevo. {ver capiiulo
"ELEMENTO FILTRANTE").

NOTA : Cuidado con el sentido de montaje.

- Volver a montar el cuerpo de filtro 1 (Fig. D7).

&

Limpiar esmeradamente la parte exterior del filfro y su entorno antes de pro-
ceder a foda intervencion con motivo de prohibir todo riesgo de contamina-
: cién en ef circuito hidraulico.




D8 - ACEITE HIDRAULICO

VACIAR - SUSTITUIR

- Colocar la plataforma en un suelo horizontal en posicién transporte, motor
térmico parado.

' VACIADO DEL ACEITE

- Colocar un recipiente debajo del tapén de vaciado 1 (Fig D8/1) y aflojar la
abrazadera 2 (Fig. D8/1).

- Quitar el tapén de vaciado 1 (Fig. D8/1).

- Quitar el tapén de llenado 3 (Fig. D8/2) para facilitar el vaciado.

LIMPIEZA DEL TAMIZ
- Quitar el tamiz 5 (Fig. D8/2) tirando de & hacia arriba, limpiarlb mediante un
chorro de aire comprimido.

- Volver a colocar el tamiz en su sitio.

LLENADO DEL ACEITE

&

Utifiz_ar un recipiente y un enﬁbudo muy limpio y impiar la parte supeior def

bidon de aceite antes del llenado.

- Volver a colocar y apretar el tap6n de vaciado 1 (Fig. D8/1).

- Llenar el depdsito de aceite hidraulico {Ver capltulo : "LUBRIFICANTES")
_por el orificio de llenado 4 (Fig Da/2).

- El nivel de aceite debe llegar por encima del punto rojo del indicador de

nivel 6 (Fig. D8/3).

Deshacerse del aceite de vaciado de manera ecoldgica.

D9 - ESTADO DFE LOS LATIGUILLOS

CONTROLAR

- Controfar el estado aparente (resquebrajaduras) de los latiguillos sometidos
a cambios térmicos y rayos solares ya que sus caracteristicas técnicas

pueden alterarse (porosidades).

CUIDADO CON LAS FUGAS
Ei aceite hidréulico que se escapa bajo alta presién puede atravesar Ia
piel y provocar lesiones graves. En caso de herida causada por un _
chorro de aceite bajo presién, consultar inmediatamente con un
médico. '

En caso de duda referente a une fuga eventual, no fa busque con fa mano,
realice un confrol con un trozo de cartén protegiéndose las manos y el cuer-

po.

Para su seguridad, cambie los latiguilfos desgastados.
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D10 - APRIETE DE LOS PERNOS DEL MOTOR ROTACION
TORRETA

CONTROLAR

Colocar la plataforma en un suelo horizontal motor térmico parado.
- Verificar el apriete de las 9 tuercas 1 (Fig. D10).

- El par de apriete de los tornilios es de 8 daN.m + 10 %.
-1daN =1 Kg

D11 - REDUCTOR-FRENO DEL MOTORREDUCTOR DE TORRETA
VACIAR - SUSTITUIR

Colocar la plataforma en un suelo horizontal motor térmico parado.
- Quitar el capotado interior {orreta.
- El motorreductor se'presenta bloque valvula hacia atrés.

- Quitar el tapon de Elenado—respirédero 2 (Fig.' D10) para asegﬁrar un
vaciado correcto.

- Identificar el tapdn de vaciado 3 situado en la suela del blogue reductor
lado derecho (Fig D11).

- Colocar un {pequefio) recipiente para recuperar el aceite.

- Desenroscar el tapdn de vaciado.

A

Deshacerse del aceite de vaciado de manera ecoldgica.

- Proveerse de una jeringuilla para llenar el reductor por sl tapén de llenado-
respiradero 2 (Fig. D10). La capacidad de aceite es de 1,3L y el nivel es
correcto cuando el respiradero esta lleno de aceite.

- Volver a colocar el tapén de llenado-respiradero 2 (Fig. D10).

D12 - APRIETE DE LOS PERNOS DE CARDAN

CONTROLAR

Colocar la plataforma en un suelo horizontal motor térmico parado.

- Verificar el apriete de las ocho tuercas (c'uatro a cada extremidad) 1
(Fig. D12/1} y 2 {Fig.D12/2).

- El par de apriete de los tornillos es de 8 daN.m = 10 %.
-1daN =1 Kg




D13 - DENSIDAD DEL ELECTROLITO DE LA BATERIA
CONTROLAR

La densidad del elecirdlito varia segln la temperatura, pero un minimo de
1260 a 16°C debe mantenerse.

En la parte sombreada (Fig. D13), Ia bateria se carga hormalmente.

Encima de esta zona sombreada, la bateria debera estar recargada.

La densidad no debe variar de 0.025 unidad de un elemento a otro de |a
bateria. :

- Abrir el capotado izquierda,

- Controlar la. densidad del electrélito en cada elemento de la bateria
mediante un acidémetro.

- Nunca proceder a una comprobacion tras haber afadido agua destilada.
Volver a cargar la bateria y esperar 1 hora antes de controlar [a densidad

del electrolito de Ia bateria,

La manipulacién y el mantenimiento de una bateria pueden ser
_pel.r'grosds, por tanto se deben tomar fas precauciones siquientes :
-Llevar gafas de proteccién.

-Manipular Ia bateria en posicién horizontal.

-Nunca fumar o frabajar cerca de una flama.

-Operar en un local con suficiente ventilacién.

-En caso de proyeccion de electrolito sobre la piel 0 en los 0jos,
aclarar abundantemente con agua fria durante 15 minutos y llamar

D13

:’II'!I]I[IIII'II IIII-IIIIIIT!

°C .18 10 0 10 20 30 4o

°F 0

14 32 50 68 86 104

a un médico. :

D14 - APRIETE DE LOS TORNILLOS DE LA CORONA DE

ORIENTACION TORRETA

CONTROLAR

- El control de apriete de los torniilos debe efectuarse como més tarde tras 50
horas de servicio. Luego, es necesario repetir este control cada 500 horas
de servicio. _

- El par de apriete de fos tornillos es de 27 daN.m + 10 %.

~1daN=1kg ‘

D15 - FRenADO
- CONTROLAR

-.Contro!ar el sistema de frenado desconectando la bobina 1 {Fig.D15) del
blogue hidrdulico en el chasis (para acceder al bloque, quitar el carter del
lado izquierda en el chasis) y dar un mavimiento de traslacion.

A

LA PLATAFORMA NO DEBE AVANZAR.

- Despues del ensayo, volver a conectar la bobina.

D15




Realizar las operaciones que se detaflan anteriormente asi como las operaciones a continuacion.

E1 - LIQUIDO DE REFRIGERACION

. VACIAR - SUSTITUIR
Esta serie de operaciones se debe efeciuar en caso de necesidad o una vez
al afio al acercarse del invierno.
Colocar la plataforma en un suelo horizontal motor térmico parado v frio.

VACIADO DEL LiQUIDO

- Abrir el capotado izquierda.

_ - Desenroscar el tornillo de purga 1 (Fig. E1/1) del radiador.

- Desenroscar el tapén de vaciado 2 (Fig. E1/2) del blogue motor.

- Quitar el tapon de lienado 3 {Fig. E1/3) del radiador.

- Dejar el circuito de refrigeracién vaciarse totalmente asegurandose que
los orificios no se tapen.

- Verificar el estado de los tubos de goma asf como las fuacmnes y
cambiar los tfubos de goma si necesario.

- Aclarar el circuito con agua limpia y utilizar un producto de limpieza si
necesario.

LLENADO DEL LiQuiDO ,

- Apretar de nuevo el tornillo de purga 1 (Fig. E1/1).

- Volver a apretar el tapén de vaciado 2 (Fig. E1/2) (Par de apriete 0 8 a
1,2 daN/m).

- Preparar el liquido de refrigeracion (Fig. E1/4).

- ARadir lentamente y totalmente el c;rcutto de refrigeracién por el orificio
de llenado 4 (Fig. E1/3).

- Poner el motor en marcha en ralenti durante unos minutos.

- Verificar-las fugas eventuales.

- Controlar el nivel y completar si necesario.

- Volver a poner el tapén de llenado 3 (Fig. E1/3).

A

£l motor térmico no contiene elementos anticorrocivos y debe
Henarse fodo el afio con una mezcla minima incluyendo un 25% de
anticongelante a base de efilenglicol.

| E1/4 I

" PUNTO DE CONGELACION SEGUN
EL % DE ANTICONGELANTE

ANTICONGELANTE
5110 NF TEMPERATURA

30 % 16°C

33% -18°C
40 % -25°C
50 % -37°C




E2 - DEPOSITO DE COMBUSTIBLE

VACIAR - LIMPIAR

A

No fumar nunca o acercarse con una llama duranie esta operacion.

Colocar la plataforma on un suelo horizontal, ejecutar una rotacién de 90°
{para no tener el tapon de vaciado por encima del chasis) ; parar el ‘motor
térmico.

- Controlar visualmente y al tocarlas, las partes susceptibles de presentar
. fugas en el circuito combustible y en el depdsito.
- En caso de fuga, contacte su concesionario.

A

No intentar nunca efectuar una soldadura u ofra operacion por si mismo,

esto podria provocar una explosion o un incendio.

- Colocar un recipiente debajo del tapén de vaciado 1 (Fig. E2/1) y
desenroscario. '

- Dejar e! gasoil correr y alcarar con diez litros de gasoil limpio per el orificio

de llenado 2 {Fig. E2/2).

- Volver a colocar y apretar el tapon de vaciado 1 (Fig. E2/1) {Par de apriete
3 a4 daN/m).

- Lienar el depdsito de combushble con gasoil limpio, filtrado a través de un
filtro o de un trapo limpio y sin pelusas y volver a colocar el tapdn de llenado
(Fig. E2/2)

E3 - CARTUCHO DE SEGURIDAD FILTRO DE AIRE SECO
SUSTITUIR

- Abrir el capotado |qu|erda

- Desmontar el cartucho del filtro de aire seco (Ver cap|tulo C1)

- Quitar el cartucho de seguridad filtro de aire seco 1 (Fig. E3) ¥ reemplazarlo
por UNC NUEVO.

- Volver a montar el conjunto (Ver capitulo : C1).

E2/2 l




E4 - ACEITE DIFERENCIAL EJE DELANTERO Y TRASERO

VACIAR - SUSTITUIR
Colocar la p!ataforma en un suelo horizontal, motor térmico parado, yel.
aceite diferencial todavia caliente.

- Colocar un recipiente debajd de los tapones de vaciado 1 (Fig. E4/1: eje
delantero) (Fig E4/2 : eje trasero).

- Quitar el fapén de nivel y de llenado 2 (Fig.-E4/1 : Eje delantero) (Flg E4/2 :
eje trasero) para asegurar un vaciado correcto.

- Colocar un recipiente debajo del tapon de vaciado 3 y quitar el tapon de
nivel y de llenado 4 {Fig. E4/3 : diferencial).

£

Deshacerse del aceite de vaciado de manera ecolégica.

- Volver a colocar y apretar los tapones de vaciado 1 (Fig. E4/1: gje delantero
(par de apriete 8 daNm)) (Fig E4/2 : eje trasero (par de apriete 8 daNm)) y
(Fig E4/3 : diferencial (Par de apriete 8 dalNm)).

- Llenar el depdsito de aceite (Ver capitulo : LUBRIFICANTES) por el orificio
de llenado 2 (Fig. E4/1 : eje delantero) (Flg E4/2 : eje trasero) y 4 (Fig E413
diferencial}.

- Ef nivel es correcto cuando el aceite esta a ras del orificio.

- Controlar las fugas eventuales de los tapones de vaciado.

- Violver a colocar y apretar el tapdn de nivel y de llenado 2 (Fig. E4/1 : eje
delantero) (Fig E4/2 : eje trasero) y 4 {Fig E4/3 : diferencial) (Par de apriete
6 daNm).

E5 - ACEITE REDUCTORES DE RUEDAS DELANTERAS Y
TRASERAS

VACIAR - SUSTITUIR
Colocar la plataforma en un suelo horizontal, motor térmico parado y el aceite
reductores todavia caliente.

- Vaciar y reemplazar el aceite de cada reductor de las ruedas delanteras.
- Colocar el tapdn de vaciado 1 (Fig. E5) en posicion A.

- Colocar un recipiente debajo del tapén de vaciado y desenroscarlo.

- Dejar el aceite vaciarse completamente.

A

Deshacerse del aceite de vaciado de manera ecoldgica.

- Llevar el orificio de vaciado en posicién B, es decir en orificio de nivel.

- Lienar el depdsito de acefte (Ver capitulo : LUBRIFICANTES) por el crificio
de nivel 1 {Fig. E5).

- El nivel es correcto cuando el aceite esté a ras del orificio.

- Volver a colocar y apretar el tapén de vaciado 1 (Fig. E5) (Par de apriete 8
dalNm)

- Efectuar ta misma operacién en cada reductor de ruedas traseras..




E6 - ALCACHOFA DEL CIRCUITO HIDRAULICO

LIMPIAR
- Vaciar el aceite (véase capitulo D8) '
- Desenroscar los seis tornilfos de sujecion 1 (Fig. E6/1) de la placa de ciefre
2 {Fig. EG/1). :
- Desenroscar el filtro 3 (Fig. EB/2) en el recipiente, limpielo mediante un
chorro de aire comprimido. '
- Apretar de nuevo el filtro en el recipiente y volver a montar la placa de cierre
2 (Fig. E6/1).
"~ Relienar con aceite hidraulico (véase capitulo D7)}{Véase capitulo
“LLUBRICANTES").

E7 - SILENTBLOCKS DEL MOTOR TERMICO (*)

CONTROLAR

E8 - REGIMENES DEL MOTOR TERMICO (*)

CONTROLAR

E9 - RADIADOR (¥}

CONTROLAR - DESINCRUSTAR

E10 - PRESION CIRCUITO TRANSMISION HIDROSTATICA (*)

CONTROLAR

E11 - INICIO DE REGULACION DE LA TRANSMISION HIDROSTATICA (%)

CONTROLAR - AJUSTAR

(CONSULTAR A SU CONCESIONARIO)
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F1 - JUEGO DE VALVULAS (*)

Realizar las operaciones que se detallan anteriormente asi como fas operaciones a continuacion.

F2 - BOMBA DE AGUA Y TERMOSTATO {*)

CONTROLAR - AJUSTAR

CONTROLAR .

F3 - ALTERNADOR Y MOTOR DE ARRANQUE (*)

F4 - DEPOSITO DEL ACEITE HIDRAULICO (*)

CONTROLAR

LIMPIAR

(CONSULTAR A SU CONCESIONARIO)




G1 - CIRCUITO DE ALIMENTACION COMBUSTIBLE

PURGAR

Esta serie de operaciones s6lo debe sfectuarse en el caso siguiente
- Un componente del circuito de alimentacién reemplazado o vaciado.

Asegurarse de que el nivel del combustible es suficiente en el depésito, girar
la lave de contacto en la muesca 2 para la puesta del contacto eléctrico.

- Abrir el capotado izquierda.
PURGA DEL FILTRO DE COMBUSTIBLE

- Desenroscar el tornillo de purga 1 (Fig. G1/1).

- Accionar la pera de cebado 2 (Fig. G1/2) hasta que corra el gasoil,

exento de aire, del tornillo de purga.
- Volver a apretar el torniflo de purga 1 (Fig. G1/1) mieniras corre &l

gasoil.
PURGA CON INYECTORES
- Desenroscar los racors de tuberfa 3 (Fig. G1/3) a uno de |6s inyectores.
- Accionar el arrancador hasta que corra el gasoil, exento de aire, a los

racors de tuberia 3 (Fig. G1/3).
- Volver a apretar estos racors mientras corre el gasoil.

£

No se debe activar el motor de arranque de forma continua durante mas de

G1/2 l

30 segundos ; déjelo resfriarse durante unos 2 minufos entre cada tentativa
: sin resultado. :

- El motor esta entonces Hsto para arrancar.

- Hacer funcionar el motor térmico en ralenti durante 5 minutos
inmediatamente {ras la purga del circuito de alimentacion combustible, para
comprobar la perfecta purga de [a bomba de inyeccién.

MNOTA : En caso de que funcione correctamente ef motor durante un corto
plazo y que luego se pare o funcione de forma irregular, comprobar las
posibles fugas en el circuito baja presién. En caso de duda consultar con su
concesionario :




G2 - RuEDA

SUSTITUIR

Para ejecutar esta operacion, le reocmendamos usar el gato hldraullco

MANITOU

Referencia 505507 y el soporte de seguridad MANITOU Referenc;a

554772

- Parar fa plataforma sobre un suelo firme y horizontal; cuando sea posible.

- Proceder a la parada de la plataforma (véase : 1 ~INSTRUCCIONES E
INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD : INSTRUCCIONES DE CONDUC-
CION EN VACIO Y CON CARGA). '

- Bloguear ia plataforma en ambos sentidos sobre el gje opuesto a la rueda
que se debe cambiar.

- Desenroscar fas fuercas de la rueda a cambiar hasta poder removeros sin
esfuerzo.

- Colocar e! gato por debajo del adaptador del eje, lo mas cerca como
posible de la rueda y ajuste ei gato (fig. G2/1).

- Levantar la rueda hasta despegaria levemente del suelo y colocar €l
soporte de seguridad por debajo del gje (fig. G2/2).

A

El peso de una rueda es de 210Kg.

- Desenroscar totalmente las tuercas de rueda v quitarlos.

- Sacar la rueda con movimientos de vaivén y colocarla de lado.- Colocar la

nueva rueda sobre el cubo.

- Enroscar |as tuercas a mano vy, si es preciso, Iubncarlas

- Remover los soportes de seguridad y bajar la plataforma con el gato.

- Enroscar las tuercas con una llave dinamométrica {(véase : 3 -MANTENI-
MIENTO : B -CADA 250 HORAS DE MARCHA para el par de apriete).
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G3 - PLATAFORMA

ESLINGAR
Para la plataforma 160 ATJ, ver Fig. G3/1
Para la plataforma 180 ATJ, ver Fig. G3/2
- Tener en cuenta la posicién del centro de gravedad de la plataforma para la elevacion.
- Colocar los ganchos en los puntos de anclaje A previstos para este efecto.
- Cercar |a extremidad de las frompetas del puente delantero con correas flexiblés.
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G4 - PLATAFORMA SOBRE LA PLATAFORMA DE UN VEHICULO

TRANSPORTAR

Verificar fa correcta aplicacion de las instrucciones de seguridad refativas al
soporte de transporte antes de cargar la plataforma, y asegurarse de que el
conductor del medio de transporte esté informado de las caracteristicas .
dimensionales y de la masa de la plataforma (Véase : 2 -DESCRIPCION :
CARACTERISTICAS).

A

Asegurarse de que el soporte tiene dimensiories una capacidad de carga
suficiente para transporiar la plataforma. _
Verificar también la presion de contacto al suelc admisible del soporte en -

relacién con la plataforma.

CARGAR LA PLATAFORMA
Bloguear las ruedas del soporte de transporte (Fig. G4/1).

-~ Fijar las rampas de carga al soporte de manera a obtener el angulo mas
bajo posible para subir la plataforma.

- Utilizar la velocidad rampa

A

No infentar franquear rampaé importantes con carga pesada en.la cesta.

En tal caso, iniciar la rampa mas bien en marcha hacia atras.

- Cargar la plataforma en el eje del soporte

- Para la plataforma {Ver capitulo : INSTRUMENTOS DE CONTROL Y DE

MANDO en el parrafo : CONTACTOR DE ARRANQUE).

- Blogquear la rotacion torreta de la p[ataforma utilizando el husilio 1 (Fig..

G4/3) (Ver capitulo : INSTRUMENTOS DE ‘CONTROL Y DE MANDO en el
~ parrafo : BLOQUEO DE R_OTACION TORRETA).
'ESTIBAR LA PLATAFORMA

- Fijar los calzos af soporte en la parte delantera y trasera de cada neumatico
(Fig. G4/1)

- Filar también los calzos al soporie en el lado interior de cada neumatico

(Fig. G4/2) : :

- Estibar la plataforma al soporte de transporte con cuerdas suficientemente
resistentes (Ver Fig. G4/4).

- Poner las cuerdas en tension.




G5 - RUEDAS LIBRES

ACTIVAR

En caso de que la plataforma tenga que estar tirada, seguir las

instrucciones siguientes..

Sélo se pueds tirar de la plataforma durante una corta distancia, obligatoria-
mente mediante un aparato que fiene una potencia de frenado importante
para detenerla y mediante tna barra de enface enire los dos aparafos.

1 - Bloquear la plataforma.

2 - Desembrague hidrostatico.

A

Alencién, antes de esta operacion, fomar las precauciones necesarias,
la maéquina ya no tendra freno.

- Levantar ef capot motor.
- Enroscar los limitadores HP rep 1 (Fig. G5/1) de la bomba hidrostatica,

hasta el punto duro + 1 vuelta y media (ltave de 13 y llave seis bocas
de 6).

3 - Desembrague mecéanico del puente trasero
- Desenroscar el tornillo rep 1 (Fig. G5/2) sin'quitarlo.
- Quitar la chaveta rep 2 (Fig. G5/2). .

- Enroscar el tornillo rep 1 (Fig. G5/2).

" - Desenroscar el tornillo rep 1 (Fig. G5/3) sin quitarlo.
- Quitar la chaveta rep 2 (Fig. G5/3).

- Enroscar el tornillo rep 1 (Fig. G5/3).

!N

Alencidn, iras esta operacibn, no olvidar quitar el desfrenado mecanico.




G6 - CABALLETE DE MANTENIMIENTO

USAR

En caso de tener que proceder a intervenciones en los brazos, torreta,
motor...
Conférmese con las instrucciones indicadas a continuacién :=

- Mandar, desde el pupitre base, la elevacién de los brazos inferiores hasta
que la articulacion superior se encuentre a 1 m mas arriba del contrapeso
(Fig. G&/1).

MAQUINAS SIN CABALLETE DE MAN TENIMIENTO

- Coloque una eslinga unida a un pollpasto a nivel de |a arficulacién superior
1 (Fig. G6/1).
- Mandar, desde el pupitre base, el descenso de los brazos inferiores hasta
que la correa queda tensionada : entonces, soltar fos controles.
- Desconectar el motor térmico y poner la plataforma fuera de tensién con el
cortabateria.
- Proceder a las reparaciones deseadas...

MAQUINAS CON CABALLETE DE MANfENIMlENTO

- Remover el pasador de bloqueo 2 (Fig. G6/2).

- Subir en la parte defantera del chasis (lado contrapeso), levantar a mano el
caballete de mantenimiento 3 (Fig. G6/3) y colocar el caballete de sujecion
4 (Fig. G6/3), preste la mayor atencion al blogueo del mismo (Fig. G6/4).

- Mandar, desde el pupiire base, e descenso de los brazos inferiores hasta
que la articulacién superior entre en coriacto con el caballete de
mantenimiento (Fig. G6/4) : y, enfonces, soltar los controles.

- Desconectar el motor térmico y poner la plataforma fuera de tensién con el
cortabateria.

- Proceder a las reparaciones deseadas...

Tras realizar intervenciones, seguir las instrucciones indicadas a
continuacion :

MAQUINAS SIN CABALLETE DE MANTENIMIENTO

- Mandar, desde el pupitre base, la elevacion de los brazos inferiores hasta
que la correa se afloje y soltar los controles.

- Remover la eslinga dela articulacion superior, poner la plataforma en
posicion de transporte y desconectar el motor térmico. .

MAQUINAS CON CABALLETE DE MANTENIMIENTO

- Mandar, desde el pupifre base, le elevacién de los brazos inferiores de 20
cm, y soltar los controles.

- Subir en el chasis, iiberar el caballete de sujecidn del caballete"de
mantenimiento y bajarlo (Fig. G6/3 ).

- Poner la plataforma en posicién de transporte y desconectar el motor

_ térmico.










DESCRIPCION Y REEMPLAZO DE LOS FUSIBLES

Los fusibles se localizan en la caja de conexiones (Fig. A1) fijada en la
torreta en la caja mando base.

Para acceder a los fusibles, abrir la puerta 1 (Fig. A2) de la caja, quitar la
trampilla 2 (Fig. A2).

Desbloguear los dos riachuelos 1 (Fig.A1).
Quitar e carter 3 {Fig. A2) hacia arriba

Visualizar los fusibles defectuosos (Fig. A3 - A4 - A5).

F1: Alimenta(_:ic‘m bombadesocorro. . ............... 7.5 arﬁperios
F2: Alimentacionbase. .. ......................... 20 amperios
F3: Alimentaciénbase. .. ..................... ... 20 amperios
F4: Alimeniacion cesta . ......................... 20 amberios
F5: Alimentacion "Plus” tras con_tacto ................. 5 amperios
Fé: AlimentaciéncajaBRC .. ... ... ... .... e 30 amperios
F7: Alimentacién precalentamiento. . .. .. EET TP 60 amperios
F8 : Alimentacion bomba auxiliar (potencia). ... ... ... 250&Amperios

Cuando uno de los fusibles estd quemado,
una de las cuatro leds se enciende (Fig. A3):

- Led estado del fusible, Bomba de socorro 1
- Led estado de uno de los fusibles, Alimentacion base 2
- Led estado del fusible, Alimentacion cesta 3

- Led estado del fusible, "Plus” tras contacto 4













HERRAMIENTA OPCIONAL : GENERADOR & N

Precauciones de uso para los usuarios de plataformas dotadas de dicha

opeion : : N
No se debe, hunca, coneclar gparatos eléctricos no dotados de interruptor. @@ T
En el momento def arranque del generador, pueden producirse picos de =

fensién. >




2 - OPCION RUEDAS 20"
+ OPCION CESTA ANCHA En 180 ATJ

Advertencias para los usuarios de plataformas dotadas de ambas opciones relativas a las cargas y dimensiones
modificadas referente a una 180ATJ esténdar.

ESPECIFICACIONES

- Altura de trabajo 17 670 mm

- Altura plataforma 15 670 mm

- Masa de Ié plataforma: _
En vacio 8465 Kg
En carga nominal 8695 Kg

NEUMATICOS DELANTEROS - TRASEROS

_ ‘ CARGA POR EN CARGA MAXIMA SUPERFICIE DE APOYQ
DIMENSIONES] PRESION |NEUMATICO EN VACIO |+ ASIMETRIA EN 1RUEDA| SOBRE SUELODE UNA | PUNZONADO
DEL : TRAS _ DEL /TRAS RUEDA
207 {405/70) | ESPUMA | 1745-KG! 2485 - KG 4600 - KG 430 - CM° 10.7 - DAN/CM?

A

En ef plano de volumen al fado, se encuentran dnicamente las dimensiones modificadas,
para las demés dimensiones (Véase 2~ DESCRIPCION : DIMENSIONES 180 ATJ).




180 ATJ
Opcién 20" + Cesta.ancha

A 7800
A1 5795

C 2413
C1 2595

D 2300

E 460

F 360

N 50

=]
\_ Bl
D ~1
~ Al
z = =t Cesta ancha
2,10m
_ ) ° EE
O u : 2 :
Ruedas 20" L
*_,\ ) .
[ 2 )
N !













- Este cuaderno de mantenimiento es enire

MANITOU.

gado en la puesta en servicio de la maguina por el concesioharic

- Debera acompafiar a la méaquina durante el periode de garan

regular de! mantenimiento segtn las preconizaciones MANIT

tia contractual, y después permitira un seguimiento

ou.

- El mantenimiento del equipo asegura su disponibilidad y su rentabilidad.

- En este sentido, el concesionario MANITOU

diferentes necesidades, garantizando un maximo de eficacia

las piezas de origen MANITOU.

puede proponer formulas de mantenimiento adaptadas a las

por sus competencias y mediante la utilizacion de

- Le recomendamos que conserve este CUADERNO DE MANTENIMIENTO durante toda la vida de la maquina vy,

en particular, que lo transmita al future propietario sf vende el equipo.

FIRMA DEL MECANICO

_ FECHA HORAS REALES
80 HORAS
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
|
H
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO 5
100 HORAS i
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
150 HORAS
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES: '
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
200 HORAS
‘ SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:




250 HORAS

FECHA

HORAS REALES

FIRMA DEL MECANICO

OBSERVACIONES:

SELLO DEL CONCESIONARIO

FEGHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
300 HORAS |
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
_ FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
350 HORAS |
] SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
| FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
400 HORAS
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
- FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
450 HORAS
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
500 HORAS -
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:




FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
550 HORAS
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
600 HORAS
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
650 HORAS
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
700 HORAS '
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
750 HORAS
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES: B
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
800 HORAS

OBSERVACIONES:

SELLO DEL CONCESIONARIO




FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MEGCANICO
850 HORAS
_ SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
900 HORAS
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
950 HORAS
‘ SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
: FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
1000 HORAS
SELLO DEL CONCESIONARIO
‘OBSERVACIONES:
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
1050 HORAS
SELLC DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
1100 HORAS
SELLC DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:




FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
HORAS
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
HORAS
SELLO DEL CONCESIONARIO
| OBSERVACIONES: :
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
HORAS
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
. FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
HORAS -
_ SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
HORAS.
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
HORAS
SELLO DEL CONCESIONARID
OBSERVACIONES:




FIRMA DEL MECANICO

FECHA HORAS REALES
HORAS
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
HORAS -
SELLO DEL CONCESIONARIO
| OBSERVACIONES:
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
HORAS '
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
FECHA' HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
HORAS
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
HORAS
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
HORAS
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:




FEGHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
HORAS . ‘
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
. FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
HORAS
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
HORAS
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
HORAS ' ,
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
FECHA . HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
HORAS
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:
FECHA HORAS REALES FIRMA DEL MECANICO
HORAS _
SELLO DEL CONCESIONARIO
OBSERVACIONES:







